KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Systembeschreibung

Systemmerkmale

1.1 Systemmerkmale KOMMERLING 88plus

112

Hochdammendes 6-Kammer
Thermo-Mitteldichtungssystem mit

88

88 mm Bautiefe, geradlinigem Design
und schmalen Profilansichten.

Durch Integration einer abgeschrag-
ten Stahlarmierung wird das System
zu einer 7-Kammer-Konstruktion mit
Uberragenden Wéarmeschutz-
Eigenschaften.

® Stitznocken positionieren die
Stahlarmierung und halten sie auf
Abstand. Die Warmeddmmung wird
dadurch optimiert.

@Drei Dichtungsebenen sorgen
fir besseren Schlagregenschutz
und bessere Winddichtigkeit.

() Verschwei3bare PCE-
Dichtungen oder herkémmliche
EPDM-Dichtungen in grau oder ©
schwarz. ]

Zuriickversetzte Glasleiste mit D
anextrudierter Dichtlippe, fur eine
schonere Optik.

(7)Besserer Schallschutz durch groBes
Verglasungsspektrum von
24 — 52 mm.

Innovative Flugelfalzdichtung sorgt
fur zusatzliche Warmedammung.

Wartungsarm durch Anordnung
der Fensterbeschlage im
Bereich hinter der Thermo-
Mitteldichtung.

Schnelle und effektive Be- und
Entliftung — wahlweise nach vorn
oder verdeckt nach unten.
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Gesicherte Montage durch bautech-
nisch perfekt vorbereiteten
Anschluss fiir innere und &uBBere
Fensterbanke und Anschlussprofile.
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KOMMERL|NG® KOMMERLING 88plus

Systembeschreibung

Offnungsarten
1.2 Offnungsarten
Fenster (Innenansicht)
Festfeld Dreh-Fenster Kipp-Fenster Drehkipp-Fenster
Drehkipp-Fenster Dreh-Drehkipp-Fenster
mit festem Pfosten Stulpausfuhrung
Fenstertiren (Innenansicht)
Drehkipp-Tur mit Dreh-Drehkipp-Tur Drehkipp-Tar mit
Drehkipp-Tar festem Pfosten Stulpausflihrung festem Pfosten

_|_

Parallel-Schiebe-Kipptur

A+

Haus- & Nebeneingangstiiren barrierefrei (Innenansicht)

Drehkipp-Tur mit Drehkipp-Tar mit
Dreh-Tlr festem Pfosten Dreh-Tur festem Pfosten
N N\ /
N N\ /
/
/ / N\
innen 6ffnend
— — — aulien offnend
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K6MMERLING® KOMMERLING 88plus
Systembeschreibung
Fensterformen
Fensterformen (Innenansicht)
Rechteck Dreieck Schrag Rund
1 schrage Kante Vieleck Vieleck Vieleck
/\
Korbbogen Stichbogen Spitzbogen Rundbogen
Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Systembeschreibung

Technische Daten

1.3 Technische Daten

Die Herstellung der Profile erfolgt im Extrusionsverfahren. Eine standige
Fertigungskontrolle sichert Qualitdt und Formgenauigkeit der Profile. Die Profile erflllen
die Anforderungen nach RAL-GZ 716/1, Teil 1.

Material Profile

Dichte
Schlagzahigkeit bis - 40 °C

Kerbschlagzahigkeit

(bei Normalklima 23 °C
nach DIN EN ISO 179)

Kugeldruckharte
(Eindruckzeit 30 sec.)

Zugfestigkeit
E-Modul

Formbestandigkeit in der Warme:
Vicat VST/B (gemessen in Ol)
ISO R 75/A (gemessen in Ol)

Linearer Warmeausdehnungs-
koeffizient — 30 °C bis + 50 °C

Wichtiger Hinweis

Warmeleitfahigkeit

Spezifischer Durchgangswiderstand

Relative Dielektrizitatskonstante

Brandverhalten

Wetterechtheit

Wetterbestandigkeit

Formmasse, weil} geman

DIN 7748 - PVC-U, EDLP, 080-35-28

DIN EN ISO 1183

DIN 53453
(Normkleinstab)

DIN EN ISO 179

(Probe 1fc)

DIN ISO 239 T1
DIN EN ISO 527
DIN EN ISO 527

DIN ISO 306
DIN 53461

1,44 g/cm?

ohne Bruch

> 45 kd/m?

100 N/mm?
> 40 N/mm?
> 2500 N/mm?

>80 °C
>69 °C

0,8x 10" K’

Die auftretenden Langenanderungen, infolge
Erwarmung der Profile, sind, wie zahlreiche
Einbaubeispiele zeigen, minimal.

Die gemittelte Langenanderung betragt bei:
- weilen Profilen = 1,6 mm/m

- farbigen Profilen = 2,4 mm/m

DIN 52612

DIN VBE 0303 T3
DIN 53483

DIN 4102

nach 12 - GJ/m?
RAL-GZ 716/1

0,16 W/mK

10" W cm

3,3 bei 50 Hz;
2,9 bei 10 6 Hz

schwer
entflammbar,
selbstverldschend

Sonneneinstrahlungsenergie;
Farbanderung nicht grof3er als
Echtheitszahl 3 des Graumalistabes

nach 1ISO 105-A02

nach 12 - GJ/m?
RAL-GZ 716/1

Sonneneinstrahlungsenergie;
Abfall der Kerbschlagzahigkeit:

< 30 % bzw. 2 28 KJ/m?

Auslegung April 2009
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Technische Daten

Besondere Bestandigkeiten

Physiologisches Verhalten
und Umweltverhalten

Profilwanddicke

Bearbeitungsmoglichkeiten
Rahmenverbindungen

Offnungsarten

Verglasungsarten
Glasarten

Glasleisen

Dichtungen

Dichtungsfarbe

Beschlage
KammermaR
Beschlagsbefestigung
Fliigelanschlag

Entwasserung

Abdichtung
Grund-Einputzrahmen
Einbau in Gebdudefront
Profilformen

Oberflachen

Anstrich

termitenfest, faulnisbestandig, chemikalienbestandig
nach DIN 8061 Bbl 1, z.B. gegen: Laugen, Sauren, _
Salze, Salzlésungen, Alkalien, Seewasser, Benzin, Ol,
Kalk, Zement, Abgase aller Art

inert, neutral

Die Wetterechtheit sowie Chemikalien- und Faulnis-
bestandigkeit gewahrleisten, dass bei der Hand-
habung weder Gesundheits- noch Umweltgefahren
bestehen.

nach RAL-GZ 716/1 Class B

bohren, frasen, sagen, feilen, schweifl’en, schleifen
verschweilt, Pfosten / Kampfer verschraubt
Festverglasung, Dreh-, Dreh-Kipp, Kipp-, Klapp-,
Stulp-, Abstellschiebekippfenster,
Parallelschiebekippttren, Balkontlren.

Mit Ausnahme von Parallelschiebekippttiren kénnen
alle Fenster und Tiren in Rundbogen- oder
Stichbogenform hergestellt werden.

Trockenverglasung
Gerader Flugelglasfalz mit anextrudierter Falzdichtung

Isolierglas,
Glasdicken von 24 bis 54 mm einsetzbar

auf ganzer Lange eingerastet und leicht austauschbar
Anschlag-, Mittel-, und Verglasungsdichtung aus
EPDM oder TPE; anextrudierte Dichtungen aus
thermoplastischem Material (PCE)

Schwarz und
lichtgrau (RAL 7035) oder grau (RAL 7038)

handelsibliche, nach KOMMERLING-Beschlagsliste
nach Einbauanleitung der Beschlage 12”'mm
verschraubt

einfach

Bohrungen bzw. Langlécher im Falzbereich;
Schlitze durch Entwasserungsvorkammer erfolgen
nach unten oder nach vorne

elastisch zwischen Wand-Blendrahmen

nicht erforderlich

alle vorkommenden Einbauarten moglich

It. Arbeitsmappe

Farbe weil3;

KOMMERLING-Strukturfarben und

Unifarben gemal KOMMERLING Farbprogramm

moglich (nicht erforderlich)

Auslegung April 2009
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Technische Daten

Reinigung und Pflege

Kéraclean extra (Farbe weil}), Koraclean color
(Struktur), Wasser und geeignete Haushaltsreiniger
(nicht scheuernd, nicht anldsend). Flr diverse
Haushaltsreiniger kdnnen wir nicht garantieren. PVC-
anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht
zulassig.

Warmedurchgangskoeffizienten — U-Wert-Fenster (Uw): richtet sich nach der verwen-

Verstarkungen

deten Verglasung und dem U-Wert des Profiles
— U-Wert-Verglasung (Us): ca. 2,6 bis 0,5 W/(m? K)
— U-Wert-Rahmen (Us): je nach Profilkombination

zwischen 0,8 W/(m? K) und 1,1 W/(m? K)

Alle Hauptprofile kbnnen nach statischen
Anforderungen mit Stahlprofilen verstarkt werden.
DIN EN 10.142/10.147/DX 51D+Z,

kaltgewalze nach DIN 59413/17118 bzw.

DIN EN 10.142/10.147 verzinkt nach DVV 7
Tabelle 4a + 4b

Auslegung April 2009
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Profillbersicht Hauptprofile

Rahmenprofile

Rahmen, standard 76 mm 6201
Rahmen, breit 89 mm 6202
Klotzbriicke fir Rahmen 9G12
Fligelprofile
Flugel, flichenversetzt standard 78 mm 6211
Flugel, flachenversetzt breit 97 mm 6214
Hausttrfligel, flaichenversetzt 122 mm 6216
Flugel, auBen 6ffnend 97 mm 6218
Hausttirfligel, auBen 6ffnend 122 mm 6215
Falzeinlage 9G16
Falzwinkel 9G71
Kampferprofile
Kampfer, standard 98 mm 6221.1
T-Verbinder-Set 9G22.1
Kreuzverbinder 9G23.1
Kémpfer, breit 124 mm 6227
T-Verbinder-Set 9G90
Kreuzverbinder 9G85
Bohrlehre 9G84
Stulpprofile
Stulpprofil, breit 82 mm 6307
Stulpendkappe innen/ auBBen 9G05/
9G06
Stulpendkappe innen/ auf3en fir Schwelle 8949/
8950
Stulpprofil, schmal 60 mm 6306
Stulpendkappe innen/ auf3en 9G03/
9G04
Stulpendkappe innen/ auf3en 9G33/
9G04
Sprossenprofile
Fligelsprosse schmal 68 mm 6269
Verbinder fir 6269 9G80
Flugelsprosse breit 98 mm 6242
Verbinder flir 6242 9G82
Stahle
Stahl fur 6201 V025
Stahl far 6201, 6211 V026
Stahl fir 6201 Vo045
Stahl fur 6201, 6211 V046
Stahl far 6202 V030
Stahl fir 6202 V031
Stahl fir 6214, 6218 V100
Stahl far 6216, 6215 V003
Stahl fur 6216, 6215 (vorgestanzt) V004
Stahl far 6216, 6215 (vorgestanzt) V124
Stahl fir 6306 V113
Stahl fur 6307 V115
Auslegung Mai 2010 Mafstab Register Seite
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Profillbersicht Hauptprofile

Stahle
Stahl fir 6221.1 V128
Stahl fir 6221.1 V221
Stahl fir 6227 V139
Stahl fur 6269 V600
Stahl flr 6242 V129
Schwelle
Schwellenprofil 9G17
Bohrlehre 9H04
Verschraubungs-Set fir 6201 9G36
Fullkern fur 6201 9G39
Verschraubungs-Set fiir 6202 9G37
Fullkern fur 6202 9G40
Verschraubungs-Set fir 6221.1 9G38
Verschraubungs-Set fir 6227 9G92
Falzpad-Set 9G79
Wetterschenkel 9G41
Endkappe fur 9G41 9G42
Dichtung fur 9G41 9G32
TPE- Dichtungen (schweiBbare Reparaturdichtungen)
Verglasungsdichtung 9G53.T
Anschlagdichtung 9G54.T
Mitteldichtung 9G51.T
EPDM- Dichtungen
Verglasungsdichtung schmal 9G47
Verglasungsdichtung breit 9G48
Anschlagdichtung 9G73
Anschlagdichtung Hausturfligel 9HO00
Mitteldichtung 9G49
Auslegung Mai 2010 Mafstab Register Seite
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Profillbersicht Hauptprofile

Verschweibare
Dichtungen

X, W

Gy

PCE-Verglasungs-
dichtung

4

PCE-Anschlag-
dichtung

Y

(—2 ’
PCE-Mittel-
dichtung

TPE- Dichtungen
schweiBbare
Repararturdichtungen

X, W

9G51.T

EPDM- Dichtungen
(schwarz, lichtgrau RAL 7035 oder grau RAL 7038)

X, W

Clk

9G47

X, Z

&

9G73

<

9G49

X, W

9HO00
nur fiir Haustiir!
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Profillbersicht Hauptprofile

Verstarkungen Y
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Profillbersicht Hauptprofile
Rahmen- und Fligelprofile
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_
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—
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H
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4
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Profillbersicht Hauptprofile
Haustdirfligelprofile, Schwelle und Zubehor
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6216

7, N

9G41 Wetterschenkel-Set 9287 _
7.6 inkl. SchweiReckverbinder
Endkappe 9G42 und Dichtung 50 44 00 9679 Klemmhebel

r 88
D o
9G17 Schwelle
Verschraubungs-Set flir Verschraubungs-Set flir Flllkerne zur Verschraubung der
Rahmenprofile mit Schwelle Kémpferprofil mit Schwelle Schwelle mit den Rahmenprofilen
9G39 fir Rahmen 6201
9G40 fir Rahmen 6202
9G36 9G38
fur Rahmen 6201 fir Kdmpfer 6221.1
9G37 9G92 9G79 Falzpad-Set
fur Rahmen 6202 fur Kémpfer 6227
9HO04 9HO04
- Bohrlehre Bohrlehre
N < \\
\qq :
Auslegung Mai 2010 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.1 6
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Profillbersicht Hauptprofile

KOMMERLING®

Kampferprofile und Zubehorteile
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Stahl | |, Stahl | |,
V128 | 6,5 V139 |18,7
v221 (10,1 P

6221.1L/ D 6227.L/ D

6221.1LL/ DD 6227.LL/ DD

Verschraubungs-Set fir
T-Verbindung

9G23.1 fur 6221.1
9G90 fur 6227

.,.7
o, )

Bohrlehre 9G84

Verschraubungs-Set fur
Kreuzerbindung
9G22.1 fir 6221.1

9G85 fiur 6227

sS4

Bohrlehre 9G84
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KOMMERLING®

Profillbersicht Hauptprofile
Stulpprofile, Flligelsprossen und Zubehorteile
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6306 6307
9G06 8950
9G04 9G04 Stulpendkappe Stulpendkappe
Stulpendkappe Stulpendkappe auBen auf3en fur

n auBen
"‘-‘m./
1
9G03.L/.D 9G33.L/ .D 9G05 8949
Stulpendkappe Stulpendkappe Stulpendkappe Stulpendkappe
innen innen innen innen fur
Schwelle
— 88 -
[

88

T T )
T 4
3 Stahl | |, @ ®| Stahl | I,
i V600 | 2,1 V129 | 3,6
3 ; &
j 4
J@% |
6269 6242
Sprossenverbinder Sprossenverbinder Bohrlehre far
flir 6269 = 9G80 flir 6242 = 9G82 Sprossenverbindung
9G81
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== KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

Verbreiterungen

Verbreiterung 20 mm 6405
Verbreiterung 30 mm 6403
Verbreiterung 60 mm 6406
Verbreiterung 100 mm 6404
Futterleisten
Futterleiste 32,5 mm 6401
Futterleiste 50 mm 6402
Futterleiste 45 mm 6407
Futterleiste 20 mm 6409
Futterleiste 30 mm 6410
Futterleiste 50 mm 6412
Futterleiste 67 mm 6413
Kopplungsprofile
H-Schieber 6411
Kopplungsdichtung 9G67
Kopplungsprofil 8 mm 94 39 40
Kopplungsprofil 38 mm 94 40 40
90° Eckkopplung K355
135° Eckkopplung 6356
Variable Eckkopplung K340
Adapter fir variable Eckkopplung K341
Kopplungsfeder 6414
Lisenenprofile
Lisene 1338
Lisene 1114
Lisene 154
Lisene 1182
Lisene 1067
Stahle
Stahl fur 6403, 6404, 6406 V117
Stahl fur 6404, 6406, 6407 V116
Stahl far 6406 V115
Stahl fiir 6411 V112
Stahl far 94 39 40/ 94 39 40 94 03 08
Stahl fur 94 39 40/ 94 40 40 94 02 08
Stahl fur 1338/ 1114 9120
Stahl far 154 9119
Stahl fur K355 K640
Stahl far 6356 656
Stahl fir K340 K640
Montageanker
Montageanker fir V112 100 mm 9G74
Montageanker fir V112 400 mm 9G75
Montageanker fir V112 seitlich 9G76
Montageanker fur 94 02 08 00 19 68
Montageanker fur 94 03 08 00 20 68
Montageanker fur K640 A640
Auslegung Mai 2010 Mafstab Register Seite
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Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

Hohlkammerprofil 0505
Eckverbinder Platten 1076
Abdeckleiste mit Klipsnut 0380
Abdeckleiste 1395
Staubleiste 0914
Flatterleiste 5071
Glasleisten
Glasleiste 11,5 mm 2419
Glasleiste 13,5 mm 2428
Glasleiste 15,5 mm 2429
Glasleiste 17,5 mm 2430
Glasleiste 19,5 mm 2431
Glasleiste 21,5 mm 2432
Glasleiste 23,5 mm 2433
Glasleiste 25,5 mm 2435
Glasleiste 26,5 mm 2454
Glasleiste 27,5 mm 2434
Glasleiste 29,5 mm 2437
Glasleiste 31,5 mm 2438
Glasleiste 33 mm 2436
Glasleiste 35 mm 1436
Glasleiste 37,5 mm 2453
Glasleiste 39,5 mm 2451
Glasleiste 41,5 mm 2452
Glasleistenadapter 2627
Glasleisten fiir Festverglasung
Glasleiste 21,5 mm 2643
Glasleiste 23,5 mm 2640
Glasleiste 25,5 mm 2638
Glasleiste 27,5 mm 2636
Glasleiste 37,5 mm 2626
Glasleiste 39,5 mm 2624
Sprossen
Alu-Sprosse 27 x 8,7 mm 9B63
Alu-Sprosse 27 x 11,2 mm 9B64
Alu-Sprosse 35 x 8,7 mm 9B65
Alu-Sprosse 35x 11,2 mm 9B66
Alu-Sprosse 50 x 14 mm 9B67
PVC-Sprosse 26 x 10,3 mm 0063
PVC-Sprosse 26 x 12 mm 0064
PVC-Sprosse 35x 10,3 mm 0065
PVC-Sprosse 35 x 12 mm 0066
PVC-Sprosse 50 x 12 mm 0067
PVC-Sprosse 23 x 10 mm 1130
PVC-Sprosse 20 x 11 mm 0724
PVC-Sprosse 30 x 11 mm 0725
PVC-Sprosse 40 x 11 mm 0726
PVC-Sprosse 25 x 12 mm 0986
PVC-Sprosse 40 x 12 mm 1448
PVC-Sprosse 40 x 12 mm 0734
Auslegung April 2010 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 2




KOMMERLING®

Produktlibersicht

KOMMERLING 88plus

Zusatzprofile/ Zubehor

Leisten
Leiste mit Dichtlippe und Klebeband 20 mm 0720.T
Leiste mit Dichtlippe und Klebeband 30 mm 0721.T
Leiste mit Dichtlippe und Klebeband 40 mm 0722.T
Leiste mit Dichtlippe und Klebeband 50 mm 0723.T
PVC-Leiste 20 mm 0400
PVC-Leiste 30 mm 0401
PVC-Leiste 40 mm 0402
PVC-Leiste 50 mm 0403
PVC-Leiste mit Klebeband 20 mm 0400.T
PVC-Leiste mit Klebeband 30 mm 0401.T
PVC-Leiste mit Klebeband 40 mm 0402.T
PVC-Leiste mit Klebeband 50 mm 0403.T
Leiste, Hohlkammerprofil 30 mm 0728.T
Leiste, Hohlkammerprofil 40 mm 0729.T
Leiste, Hohlkammerprofil 60 mm 0731.T
Abdeckleiste 80 mm 0405
Abdeckleiste 100 mm 0406
Abdeckleiste 130 mm 1152
Winkelprofile
Winkel 20 x 20 mm 0577
Winkel 20 x 40 mm 0581
Winkel 30 x 50 mm 0587
Winkel 30 x 30 mm 0579
Winkel 35 x 35 mm 0574
Winkel 50 x 50 mm 0583
Winkel 70 x 25,5 mm 1331
Winkel 100 x 50 mm 0733
Winkel 60 x 60 mm 0584
Winkel 100 x 100 mm 0642
Rollladenlaufschienen
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 9445) 1083
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 9537) 1084
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 9539) 1085
Abdeckung fir 1084, 1085 4999
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 4702) 4095
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 4644) 1064
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 9536) 1025
Rollladenlaufschiene 1268
Rollladenlaufschiene (Einlauftrichter 9428) 0473
Rollladenablaufprofil 6415
Zubehor Rollladenlaufschienen
Klipsprofil Alu 9B00
Klipsprofil 9447
Bohrlehre fur 9447 9905
Dichtung 9017
Barstendichtung 9014
Klipsschraube mit Kunststoffkopf 9419
Klipsschraube mit Metallkopf 9870
Auslegung Mai 2010 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 3




=s KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

L TF ]
& .
88 \
6403 Verbreiterung  Stahl | Iy (cm’) g 8
V117 1,3 d ! ! J =
88
il / 6406 Verbreiterung ~ Stahl | I, (cm¢)
<L | | | | V17 | 04
o C 1 1L 1T V116 2,2 il
88 ‘ 88
6405 Verbreiterung 6404 Verbreiterung
2,2
V115 7,6
9 N ” (A .
2 8
i [ HH
66,7
6407 Futterleiste 6413 Futterleiste
N 2
<
A fun]len ;
3 S

Y “'. i‘i m ."‘ e
36,6 46,4
6410 Futterleiste E! E! 6401 Futterleiste

St

3 9G13 Alu-Trittschutz
6412 Futterleiste

TR

\[o2
|

3 47,9
T PR J—
25,6 25,6 N[ 4 ﬁ
6409 Futterleiste 6402 Futterleiste 184 Bodenschwelle
K184 Endkappe
Auslegung Mai 2010 MaBstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 4




KOMMERLING 88plus

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

KOMMERLING®

40
18,5
9G75
Montageanker 48 D

B gﬁ il

\ |
F—T | |
R —
(;* *;j , \ \
B -0 o
— 6414
. S Kopplungsfeder Stahl | Iy (cm) Stahl I (cm?)
g 940308 | 22,4 940208 | 49,5
«©
9G74 4
Montageanker
- [%] %
N
Y T =
6411 H-Schieber 9G76 9G67 94 39 40 Kopplungsprofil 94 40 40 Kopplungsprofil
Montageanker Kopplungsdichtung 99 55 10 Endkappe
Stahl Iy (cm?)
V112 9,7
87
74,5 35
K /7 N\
0 S 0wl
5 N Stahl Iy (cm?) o
K655 7,0
¥ Iy (em?)
(] 656 3,5
L 9 I
K355 Eckkopplung 90° 6356 Eckkopplung 135°
00 19 68

Montageplatte fur Stahl 98 02 08

00 20 68
N -, Montageplatte fur Stahl 98 03 08

75,5

A640
_ Montageanker flr Stahl K640

K341 Adapter fur variable K340 Stahl Iy (cm?)

Eckkopplung Eckkopplung variabel K640 8,7
Auslegung Mai 2010 MaBstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 5




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

23,5

50
52,5

9120 1338

45 52
25

40 T

g
28l

1114 9119 154

60

Verstarkung
handelsublich
50 x 100

120

1182

34

Verstarkung
handels
Ublich

50 x 100

1067

_IDW

1076
0505 11 2
-~ 80 N 5_ &
W T %T ] 100 T
2 [ ¢ OO ] >
0380 1395 0914 5071
Auslegung April 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 6




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Produktlbersicht

Zusatzprofile/ Zubehor

Standardglas1le5isten

13,5 15,5 17,5 19,5 21,5
b @ ‘: ‘: ‘:- ‘:~
2419 2428 2429 2430 2431 2432
2419.L/IG 2428.LIG 2429.L/G 2430.L/G 2431.LIG 2432.LIG
23,5 255 26,5 27,5 295 31,5
‘? ":; q ‘:* 3
2433 2435 2454 2434 2437 2438
2433.L/IG 2435.L/IG 2454.L/G 2434.LIG 2437.LIG 2438.L/IG
33 _ ‘ 35 ‘ 375 ‘ 395 M5
\9% D ‘P ‘P
2436 1436 2453 2451 2452
2436.L/IG 1436.L/IG 2453.L/G 2451.L/G 2452.L/G
In Kombination mit den
Standardglasleisten fir
festverglaste Elemente
2627 Glasleistenadapter
Glasleisten Festverglasung
23,5 25,5 27,5 ‘ 375 395
\\ \E‘ ‘: Ry " -: "
2643 2640 2638 2636 2626 2624
2643.L/IG 2640.L/G 2638.L/IG 2636.L/G 2626.L/G 2624.L/IG

9G16 Glasfalzeinlage

9G12 Glasfalzeinlage

9G71 Stahl-Falzwinkel

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register
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Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

Sprossenprofile
einseitig selbstklebend

AuBeneinsatz

-
e

Z4

9B64.T Alu

9B65.T Alu

9B

%J

Inneneinsatz
10,3

0066.T

Selbstklebeband 9C09

anthrazit fur Alusprossen

10
Selbstklebeband
‘tgl: 2 9463 weil
9464 schwarz
1130

0724.TS

A

0726.TS

0986.TS
0986.TG

\
0734.TS

0726.TG 0734.TG
9B67.T Alu 0067.T
Auslegung April 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 8




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

w w0 w0 wn
20 o 30 o 40 o~ 50 o~
¥ . m— s m— ~N——
0720.T 0721.T 0722.T 0723.T
0 0 0 0
20 o 30 N 40 N 50 N
; — 7
——————
0400 0401 0402 0403
L A A A
20 o 30 N 40 ;L 50 N
0400.T 0401.T 0402.T 0403.T
30 40 60
il:l:l E*k |I:ll:l E*k ( )( T*
0728.T 0729.T 0731.T T
= 80 - "’L = 100 B mL
E N = E ~ u =
0405 0406
_ 130 ™
L e ]
1152
50
N ]
0577 0581 0587
50
30
3
3 3
0579 0574 0583
50 100 .
] i
TN N
25,5
—/ 8 -
I |
T
E o
©
I, N— ——— 1 ]
1331 0733 0584 0642
Auslegung April 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 9




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Produktibersicht
Zusatzprofile/ Zubehor

~ ﬂ ~ ~ ﬂ 32 2
< < <
| AN
18 18
1083 1085
1083.G mit Dichtung 1085.G mit Dichtung
1085.D mit Dichtung
Abdeckung
4999
fur Rolladen-
Laufschienen ﬁ‘;ﬂm—\“
1084 e e
1085.G
1085.D m[ =T ]
[ oo ] . < [ ]
6415
79,6 42
— ][ I l;]
=
~ 24 N~ D
< <
LT Ry 2
398 4095 12| 1064 9B00
4095.G mit Dichtung 1064.G mit Dichtung Alu Klipsprofil
4095.D mit Dichtung 1064.D mit Dichtung
63 30 40
N~
—] 27,7 © ]
—5 ©
o 32 'c\; ~ 27 e
< ') <
= 0y O | ®
9447
30 15 19,1
1025 1268 0473 Bohrlehre 9905
Rolladen- Rolladen
Einlauftrichter | laufschiene
9428 0473 & ~
9536 1025 2,4 © ©
9445 1083 [l ? ?
9537 1084
9539 1085 ALL A
4702 4095 9017 9014 9419 9870
4644 1064 Kunststoffkopf Metallkopf
Auslegung Mai 2010 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 2.2 10




KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen
Abzugsmalde

KOMMERLING®

3.1 Abzugsmafle

2000 Hinweise zur Ermittlung der AbzugsmaRe

X Y Zur Ermittlung der ZuschnittsmalRe missen die Werte (Abzugsmalie) der

T Tabellen auf den nachfolgenden Seiten 2 bis 8 eingesetzt werden.

~ T Dabei ist zu beachten, dass sich die AbzugsmaRe jeweils auf die einzelnen
Schnittpunkte beziehen.

Beispiel:

1200

Ein zweiflligliges Fenster mit festem Mittelpfosten
Rahmenauflenma® RAM = 2000 x 1200 mm (B x H)

1. fir Fligel, zum Rahmen siehe Tabelle Seite 2
2. fur Fligel, zum Pfosten siehe Tabelle Seite 4
3. fur Glas, zum Flugel siehe Tabelle Seite 5

B

RahmenauRenmall = RAM

a 41 J’ Glasmaf J’ 41 b l b ‘ Glasmaf J a
20 “FlugelfalzmaR (FFM) 20 Fliigelfalzmafd (FFM)
FligelauBenmall = FAM FlugelauBenmall = FAM
Abzugsmale:

Ermitteln der FlugelauRenmalie (Breite) FAM bei beliebiger Fligelgroie

FAM = X bzw. Y — (a + b)

Beispiel: RAM = 2000; X = 1000; a =40; b =13

FAM = 1000 — (40 + 13) = 947 Abzulesen auf
Seite 2 (Tabelle)

Ermitteln des GlasmaRes beim Fliigel 6211:
Glasmal = FAM — 124
6221.1

Beispiel: FAM aus 1. = 947 b=0 13
Glasmal = 947 - 124 = 823

Abzulesen auf
Seite 4 (Tabelle)

Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 3.1 1




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen
Abzugsmalde

RAM Breite

b4+

RAM Hoéhe

+

=

"\

RAM Breite

’e

Kl

RAM Hoéhe

[—

]

]

E E 12+1
<Y <Y
@ 4
® 14 )
©, | I
20
@

Abzugsmale Rahmenprofile
Die angegebenen Abzugsmale
beziehen sich nur auf die jeweiligen FI_,
Einzelschnittpunkte %ﬂf ; H‘
Abzugsmale in mm flr Pl Ty
(ausgehend vom
RahmenauRenmall = RAM) 6201 6202
@ FligelauRenmal’ (FAM) 40 53
@ Flugelfalzmaly (FFM) 60 73
@ Glasmal (Festverglasung) 62 75
Stahl (Rahmen) 48 61
@ Kampfer / Pfosten 44 57
Stahl (Kéampfer / Pfosten) 58 71
® Glasleiste 48 61
Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 3.1 2




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen
Abzugsmalde

RAM Breite
r
(0]
<
e}
T
3
—
y
]

Schwellenverbinder

Abzugsmale

Schwelle

Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmalde in mm fur
(ausgehend vom

Rahmenauflenmall = RAM) 9G17
@ FlugelauRenmal (FAM) 10
@ Flugelfalzmal (FFM) 30
® Rahmen senkrecht / Pfosten 21
Stahl (Pfosten) 26
Stahl (Rahmen senkrecht) 55

Schwelle waagerecht = RAM (Breite) - 15 mm

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register

1:1 3.1

Seite




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen

Abzugsmalde

Achsmaf

+ Ll

J2+1
4 © L0 —
14 ® (|
© @

Abzugsmale Kampfer
Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte
Abzugsmale in mm fir
(ausgehend vom Achsmal)
@ Flagelauenmal (FAM)
@ Flugelfalzmaly (FFM) 33 46
® Glasmal (Festverglasung) 35 48
@ Kampfer / Pfosten 17 30
Stahl (Kampfer / Pfosten) 28 28
® Glasleiste 21 34
Auslegung Mai 2010 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 3.1 4




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen
Abzugsmalde

FAM Breite

’e

Kl

-J

U

FAM Hohe

)

M 4
® 4
©,
@
@
®
Abzugsmale Flugelprofile Haustiirfligel
Die angegebenen Abzugsmale Qﬂ & g T
beziehen sich nur auf die jeweiligen %
Einzelschnittpunkte HNHH EHH Hm H
AbzugsmaRe in mm fiir B 2 | g
(ausgehend vom FlugelauRenmall FAM) 6211 6216 6215
@ Flugelfalzmaly (FFM) 20 20 20
@ Glasmaly 62 106 106
® Glasleiste 58 77 77 102 102
@ Stahl (Flagel) 61 80 80 105 105
® Fllgelsprosse 54 73 73 98 98
® Stahl fur Flugelsprosse 68 87 87 112 112
Auslegung Mai 2010 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 3.1 5




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen

Abzugsmalde

FAM Hohe

FAM Breite

—

)\
[y/mm\y
777—j Q\\ IR | f——ii
D 01| |
A 0| |
\
L L
| |
] J NI 1 ]
DL

Abzugsmale Fliigelsprossen

Die angegebenen Abzugsmalie A2

beziehen sich nur auf die jeweiligen &

Einzelschnittpunkte I i

AbzugsmaRe in mm fiir = —

(ausgehend vom Fllgelaufienmall FAM) 6269 6242

@ Glasleiste 14 29

@ Glasmaly 18 31

@ Flugelsprosse 10 25

@ Stahl fur Fligelsprosse 24 39

Auslegung Mai 2010 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 3.1 6




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen

Abzugsmalde
RAM Breite
%
. H|
e
I
=
<
(4
X
‘ 12+1
N
—-—
6|6
20 @
Abzugsmafe Rahmenprofile
Die angegebenen Abzugsmalie beziehen
sich nur auf die jeweiligen _ CI
Rahmenschnittpunkte in Verbindung mit ( H‘ I
Stulpprofil 6306 mEI0E Ry w1 |
Abzugsmalde in mm flr
(ausgehend vom Maf X = Achsmal bis
RahmenaulRenkante) 6201 6202
@ FlugelauBenmal (FAM) X-34 X - 47
@ Flugelfalzmaly (FFM) X-74 X -87
Zuschnittmalf fir Stulpprofil = FAM (Hohe) - 2 x 48 mm
Zuschnittmal fir Verstarkung V113 = FAM (Hohe) - 2 x 60 mm
Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 3.1 7




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Profilkombinationen

Abzugsmalde
RAM Breite
0 LI
<
o)
I
=
<
¢
X

I

12+

1

20 @
@

Abzugsmafe Rahmenprofile
Die angegebenen Abzugsmalie beziehen
sich nur auf die jeweiligen % _ % Fﬂ_;]
Rahmenschnittpunkte in Verbindung mit ‘
Stulpprofil 6307 B [ﬂ i)
Abzugsmalde in mm flr
(ausgehend vom Maf X = Achsmal bis
Rahmenaufienkante) 6201 6202
@ FlagelauRenmal® (FAM) X -45 X -58
@ Flugelfalzmaly (FFM) X -85 X-98
Zuschnittmalf fir Stulpprofil = FAM (Hohe) - 2 x 48 mm
Zuschnittmal fir Verstarkung V115 = FAM (Héhe) - 2 x 60 mm
Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 3.1 8




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fenster-Schnittzeichnungen

-

I,-Wert o
Rahmen 6201*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
V025 3,9 X
V045 2,7
89 ,
|Iz-Wert |
v
Rahmen 6202* \ Q\ \
Stahl V031* 5,3 T
oder V030 4,5 | \
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 1




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fenster-Schnittzeichnungen

-

Kéampfer 6221.1*

Stahl V128*
oder V221
o)
<]
v
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 2




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fenster-Schnittzeichnungen

-

118
I,-Wert

Rahmen 6201*
Stahl V026* 3,7 <
oder V046 2,7 N

V025 3,9 -1

V045 2,7
Flugel 6211* ~
Stahl V026* 3,7 -
oder V046 2,7 3

137
I,-Wert 76 . 61

Rahmen  6201* |
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7

V025 3,9

V045 2,7
Flugel 6214*
Stahl VvV100* 5,7
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 3




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fenster-Schnittzeichnungen

-

131
I,-Wert
Rahmen 6202*
Stahl V031* 5,3 <
oder V030 4,5 36
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7 N
=Y E %

E|

\

\

S “ﬂ‘&‘y
/
53
I,-Wert
Rahmen 6202*
Stahl V031* 5,3
oder V030 4,5
Flugel 6214*
Stahl VvV100* 5,7
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1 . 2 3 . 2 4




KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Fenster-Schnittzeichnungen

I,-Wert
Fligel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
Kampfer 6221.1*
Stahl  Vv128* 6,5
oder V221 10,1
Fligel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
I,-Wert
Fligel 6214*
Stahl  V100* 5,7
Kémpfer 6221.1* Y
Stahl V128* 6,5
oder V221 10,1
Fligel 6214*
Stahl  V100* 5,7

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

q
)

Auslegung April 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MalRstab
1:2

Register

3.2

Seite




=s KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Fenster-Schnittzeichnungen

I-Wert
Fligel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
Kampfer 6221.1*
Stahl vi28* 6,5
oder V221 10,1
159
I-Wert
Fligel 6214*
Stahl VvV100* 5,7
Kéampfer 6221.1* Y
Stahl v128* 6,5
oder V221 10,1

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 6




== KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Fenster-Schnittzeichnungen

I,-Wert
Fllgel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder Vo046 2,7
Stulpprofil 6306*
Stahl V113* 3,2
~N
Fligel  6211* |
N
Stahl  V026* 3,7 ~|
oder V046 2,7 \ /
I-Wert
Fllgel 6214*
Stahl V100* 5,7
Stulpprofil 6306*
Stahl V113* 3,2 -
Fligel 6214
Stahl  V100* 57 ,
(N
| —
OC——1C
g
6 |
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 7




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fenster-Schnittzeichnungen

I,-Wert
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
Stulpprofil 6307*
Stahl V1i15* 3,4
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
1-Wert
Flugel 6214*
Stahl VvV100* 5,7
Stulpprofil 6307*
Stahl V115 3,4
Flagel 6214*
Stahl V100* 5,7

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MalRstab
1:2

Register

3.2

Seite




== KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

barrierefreie Nebeneingangstir

I,-Wert
Fligel 6214*
Stahl V100* 5,7
Schwelle 9G17* ~

o
Wetter-
schenkel 9G41*
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 9




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Schnittzeichnungen

barrierefreie Nebeneingangstir (auBendéffnend)

I, N
‘ AN
AN
ly N\
R
/
/
/
137
I,-Wert

Rahmen 6201*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7

V025 3,9

V045 2,7
Flugel 6218*
Stahl V100* 5,7

150
1,-Wert
Rahmen 6202*
Stahl V031* 5,3
Flugel
oder 6218*
Stahl VvV100* 5,7
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 10




=s KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

barrierefreie Nebeneingangstir (auBendffnend)

I-Wert
Fligel 6218*
Stahl  V100* 5,7
Kampfer 6221.1*
Stahl  Vv128* 6,5
oder V221 10,1
Fligel 6218*
Stahl  V100* 5,7

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 11




KOMMERLING®

KOMMERLING 88 plus

Schnittzeichnungen

barrierefreie Nebeneingangstir (auBendéffnend)

I,-Wert

Fligel 6218*
Stahl V100*

Schwelle 9G17*

Wetter-
schenkel 9G41*

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

5,7

Auslegung April 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MalRstab
1:2

Register

3.2

Seite
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=s KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

Haustur

-

B B
A—=]
Schnitt A-A l,-Wert —Ted T A%
Flugel 6216* §
Stahl V003* 12,8 I T IN= -}
V004 %
V124 L
Schwelle 9G17* ‘
I
® o
Wetter- A =
schenkel 9G41*
_\
o
)
150
89 L 61
D
Schnitt B-B I,-Wert { ] v
Rahmen 6202* Q\,—l
Stanhl V031* 5,3
oder V030 4.5 ' Q\ )
=SS ‘&
Flugel 6216* b
Stahl Vv003* 12,8
V004
vVi24
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung April 2010 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 13




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Schnittzeichnungen

Haustur
Iz<—l
Iy
+
210
86 - 124 } i
N
L/ \_ o
/Q\ 1-Wert
{ &/] | ’ @) Fliigel 6216*
% N Stahl  V003* 12,8
d V004
I oce V124
=1 —_—
% 12+1 @] Kampfer 6227*
ﬁ = — / Stahl  V139* 18,7
AT S
_ 60 _|
J
296
86 124 86

N

\_ oy IS T /

52 I,-Wert

Fligel 6216*
Stahl V003* 12,8

oder V004

V124

Kémpfer 6227*
Stahl V139* 18,7

Fligel 6216*
Stahl V003* 12,8

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile oder V004

V124
Auslegung April 2010 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 14




=s KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

Haustur

I,-Wert

Fligel 6216*
Stahl  V003* 12,8

oder V004

Vi24

Stulp  6307*
Stahl  V115* 3,4

Fligel 6216*
Stahl  V003* 12,8

oder V004

Vi24

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2010 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.2 15




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Schnittzeichnungen

Haustir (auBendéffnend)

-

Schnitt A-A I,-Wert
Flugel 6215*
Stahl V003* 12,8
V004
V124
Schwelle 9G17*
Wetter-
schenkel 9G41*
Schnitt B-B I,-Wert
Rahmen 6202*
Stanhl V031* 5,3
oder V030 4,5
Flugel 6215*
Stahl Vv003* 12,8
V004
vVi24

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

175

122

zZ
e

72255
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KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

Haustir (auBendéffnend)

B 66 66 _
I,-Wert I,-Wert
Fligel 6215* Fligel 6215*
Stahl  V003* 12,8 Stahl  V003* 12,8
oder Voo4 oder V004
vVi24 V124
Kémpfer 6227* Stulp 6307
Stahl  V139* 18,7 Stahl  V115* 3,4
Flugel 6215* Fligel 6215*
Stahl  V003* 12,8 Stahl  V003* 12,8
oder Voo4 oder V004
vVi24 V124
122
~ BF.

UL
L~

g

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung April 2010 Mafstab Register Seite
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Elementkopplungen

3.3 Elementkopplungen

Kopplung 1
Profil Stahl ly (cm’)
6201 V025 3,90
6201 V025 2,20
K355 K655 7,00
Statischer Wert 13,10
s
1
A_//E Kopplung 2
/A | Profil Stahl Iy (cm?)
] 6201 V025 3,90
6201 V025 3,90
6356 656 3,50
] Statischer Wert 11,30
] —
1350
Auslegung April 2009 MaBstab: Register Seite
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KOMMERLING 88 plus

Kopplung 3
Profil Stahl Iy (cm?)
/a7~ 6201 V025 3,90
v 6201 V025 3,90
L L/ / K340 K640 8,70
Statischer Wert 16,50
-]
y
Kopplung 4
© Profil Stahl Iy (cm®)
8. 6201 V025 3,90
@© 6201 V025 3,90
6411 V112 9,70
Statischer Wert 17,50
\
N
Auslegung April 2009 MaBstab: Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.3 2
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KOMMERLING 88 plus

Kopplung 5
Profil Stahl ly (cm?*)
6201 V025 3,90
6201 V025 3,90
943940/ |94 0308 22,40
94 39 40
S Statischer Wert 30,20
48
18.5
“— /l—_, = _—‘, \
— E— Kopplung 6
- :J : Profil Stahl Iy (cm?)
[ce]
N 6201 V025 3,90
o) 6201 V025 3,90
] 943940/ |94 0208 49,50
E 94 40 40
| = Swtschor e | 573
L w0
Auslegung April 2009 MaBstab: Register Seite
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Elementkopplungen

Kopplung 7
Profil Stahl Iy (cm*)
6201 V025 3,90
6201 V025 3,90
4
N Sapw S )
| -~
Kopplung 8
8 =) (= (J— %{ Profil Stahl | Ix (em?)
= 6201 V025 3,90
I 6201 V025 3,90
6406 V116 2,20
] S
| COC IS5 B — ] ]
7l A A\
[ \ Kopplung 7
» Profil Stahl Iy (cm*)
® % 6201 V025 3,90
) ) 6201 V025 3,90
%ﬁ ié 6414
L 1 1
Auslegung Mai 2010 MaBstab: Register Seite
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Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

4.1 Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

1. Materialeingang

Die Profile werden je nach Bestellmenge entweder als Einzelldngen, Bund- oder
als Kassettenware angeliefert. Die Mengen, die in einer Kassette enthalten sind,
entnehmen Sie bitte der jeweils gultigen Preisliste.

Um spétere Beeintrachtigungen (z.B. durch fehlende Profile) in der Fertigung
zu vermeiden, sollte unmittelbar bei Lieferung der Profile

— der Lieferschein auf Vollstéandigkeit und
— die Verpackungen bzw. Kassetten auf Besch&adigungen
Uberpraft werden.

1.1 Entladung

Bei Kassettenbelieferung missen entsprechende Verladegeréate (z.B. Front- oder
Seitenstapler, Laufkran usw.) eingesetzt werden (2,5 t Mindestlast).

Achtung:

- Die Betriebsanleitungen fir die Ladegerate (Stapler & Krane) und
Transportmittel (Stahl- und Holzpaletten) sind zu beachten.

- Die gesetzlichen Auflagen fur den Unfallschutz sind zu befolgen!
- Den nationalen Vorschriften zur Unfallverhitung ist Folge zu leisten!

Entlademethoden, bei denen sich die Profile extrem verdrehen, durchbiegen
oder verkratzen kénnen, durfen nicht angewendet werden.

1.2 Lagerung
Alle Profile sind so zu lagern, dass keine unzuldssigen Verformungen eintreten.

Boden- und Wandregale sind mit stabilen und ebenen Bohlen- oder
Plattenbéden zu versehen.

Eine Lagerung von wei3en Profilen im Freien ist mdglich. Eine Verschmutzung
der Profile ist zu vermeiden.

Farbige Profile miissen bei Lagerung im Freien generell vor Bewitterung
geschutzt werden (Uberdachung). Durch Aufschneiden der Verpackungen
(Bund- und Kassettenware) wird vermieden, dass sich innerhalb der
Verpackung ein Dampfdruck aufbaut und dadurch die Profiloberflache bescha-
digt wird.

Bei der Profilverarbeitung ist sicherzustellen, dass diese eine Eigentemperatur
von mindestens 15°C haben missen.

PVC-Fensterprofile erwérmen sich bei einer Umgebungstemperatur von
ca. 18 - 20°C (Werkstatt-Temperatur) stindlich um ca. 1°C.

Eine entsprechende Vorlagerzeit bis zur Verarbeitung ist aus diesem Grund
einzuhalten. Selbstversténdlich ist dies auch zu berlcksichtigen, wenn im Winter
wahrend der Nacht die Werkstatt-Temperatur abgesenkt wird.

Bitte beachten Sie hierzu auch die nachfolgend beigefligte DVS-Richtlinie
2207, Teil 5 sowie die Check-up-Liste.
Lagerung von Stahlverstarkungen:

Zur Vorbeugung einer WeiBrostbildung ist grundsétzlich eine Lagerung der
Stahlverstarkungen in geschlossenen Rdumen anzustreben.

Ist eine Lagerung im Freien unumgénglich, so ist eine regendichte, gut durchlifte-
te Abdeckung durch Planen erforderlich.

Vergleichen Sie bitte die Verdffentlichung "Lagerung und Transport"
(Deutscher Verzinkerei Verband e.V., Breite StraBe 69, 40213 Dusseldorf).

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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1.2.3 Lagerung von Aluminiumprofilen

Die Lagerung von Aluminiumprofilen erfolgt in Lagerhallen, wenn mdglich
verpackt oder gebundelt. Eine Lagerung im Freien ist nicht zugelassen!

Die Lagerhalle muss sauber und frei von Ol, Staub und Reinigungsmitteln sein.
Saure darf nicht in derselben Halle aufbewahrt werden. Darlber hinaus sind
Kalk, Mértel, Bauschmutz, Stahlspane, Schleiffunken und dergleichen von den
Profilen fernzuhalten. Die Lagerhalle muss so trocken wie madglich sein, um
Korrosion am rohen Profil zu vermeiden. Sind pressblanke Aluminium-Profile in
Folie verpackt, so missen die Folienenden beidseitig gedffnet sein, um
Kondenswasserbildung zu vermeiden bzw. um entstandene Feuchtigkeit durch
die zirkulierende Luft zu trocknen. Es ist nicht empfehlenswert, Motoren in der
Nahe des Lagers laufen zu lassen, da die Abgase Ol enthalten, das zu
Schaden am Aluminium fihren kann. Dies ist insbesondere dann von
Bedeutung, wenn die Profiloberflache weiterbearbeitet werden soll.

Die durchschnittliche Temperatur sollte 18° betragen, starke Temperatur-
schwankungen kénnen zu Kondenswasserbildung fuhren, welche die unbehan-
delte Oberflache schadigt. Dies ist besonders vor einer Anodisation nach der
Oberflachenbehandlung E6 zu beachten! Des weiteren ist darauf zu achten,
dass die Zeitspanne zwischen Auslieferung vom Herstellerwerk bis zur
Anodisation so kurz wie moglich gehalten wird. Anodisierte sowie beschichtete
Profile sind gegen normale atmosphérische Einflisse geschiitzt, sie durfen
jedoch nicht langere Zeit in feuchtem Verpackungsmaterial gestapelt liegen!

Es sind geeignete MalRnahmen vorzusehen, um mechanischen
Beschadigungen der Aluminiumprofile vorzubeugen!

Blanke Profile durfen nur mit Handschuhen berihrt werden.

Druck-, Stof3- und Biegebeanspruchung kénnen die Oberflachenschicht zersto-
ren. Es ist darauf zu achten, dass die Profile nicht verdreht oder verbogen
werden. Gabeln von Flurforderfahrzeugen sind der Lange der Profilbiinde
anzupassen, um das Verbiegen der Profile zu vermeiden.

Lagerstellen mussen so beschaffen sein, dass ein Entnehmen der Profillangen
ohne Kratzerbildung moglich ist.

z.B. sollte die Entnahme von Aluminiumprofilen aus Gestellen von oben erfol-
gen (die Profile sind aus den Gestellen heraus zu heben). Seitliche Entnahme
verursacht Schaden an den Profilen in Form von Scheuerstellen/Kratzer oder
ahnliches. Beim Offnen von verpackten Profilen (Folie) mittels Cutter ist darauf
zu achten, die Profile nicht durch Schnitte zu beschadigen.

Auslegung Mai 2010
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12+1 Bezugsflachen der

Beschlagkammer

N
L
|\ S —

2. Zuschnitt

Fir den Zuschnitt von PVC-Hart-Profilen sind sowohl Einfach-
Gehrungsséagen (Kappségen) als auch Doppel-Gehrungsségen geeignet.

2.1 Maschinenbezogene Vorgaben

Beste Erfahrungen wurden mit Sageblattern mit Hartmetallbestlckung,
Zahnung "Trapezflach" gemacht.

Zahnteilung ca. 13 mm
(z.B. @ 450 mm = 110 Zahne, @ 500 mm = 120 Z&ahne)

Schnittgeschwindigkeit ca. 60 - 70 m/sek.

Vorschub: Der Vorschub des Sdgeaggregates muss so eingestellt sein,
dass sich eine saubere Schnittflache ergibt

Achtung: Stumpfe Ségebléatter oder zu schneller Vorschub verursachen
Materialausbruch und verringern die Schnittgute.

— Bei dem Profilzuschnitt ist in der Zuschnittldange der SchweiBabbrand der
SchweiBmaschine zu berucksichtigen.

Der GroBteil der im Handel erhaltlichen SchweiBmaschinen ist voreingestellt
auf 6 mm SchweiBabbrand; dies kann aber auch von Maschine zu Maschine
unterschiedlich sein.

Um sicherstellen zu kénnen, dass exakte RahmenmafBe eingehalten werden,
sollte jede SchweiBmaschine auf ihre tatsdchlichen Abbrandmafe Uberpruft
und falls erforderlich auf ein einheitliches Abbrandmaf (6 mm) eingestellt wer-
den.

— Ebenso kann mittels eines Doppelanschlages bei einer Einfach-
Gehrungssége die Méglichkeit geschaffen werden, ohne
Anschlagverstellung Rahmen und Fllgel nacheinander zu schneiden.

— Bei Doppel-Gehrungsséagen, sofern diese nicht computergesteuert sind,
kann z.B. mit Distanzstlicken vom eingestellten RahmenauBenmal3 auf das
FligelmaB gefahren werden.

— FUr dinnwandige Zusatzprofile (Glas- und Futterleisten etc.) muss mit fein-
zahnigem Sageblatt, Zahnteilung ca. 3 - 4 mm, gearbeitet werden.

ZuschnittmaBe entnehmen Sie Register 3.1.

2.2 Voraussetzungen fiir einen qualitatsbewussten Zuschnitt

— Beim Entnehmen der Profile aus Kassetten und Regalen, muss darauf geach-
tet werden, dass die sichtbaren Flachen der Profile nicht beschadigt bzw. zer-
kratzt werden.

— Temperatur der Profile =15°C (Vorlagerung zur Profiltemperierung beachten).

— Winkeleinstellung des Sageaggregates exakt 45°;
maximale Abweichung +0,25°;
Neigungswinkel des Sageblattes 90°.

— Einhaltung der maschinenbezogenen Vorgaben.
- KammermaBgerechter Zuschnitt

Um eine einwandfreie Funktion des Fensters zu gewahrleisten ist es unter
anderem erforderlich, dass das vorgegebene KammermaB von 12*! mm einge-
halten wird.

Auslegung April 2009
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Die folgende Abbildung zeigt beispielhaft Profilauflagen:

Sageaggregat 45°
nach auBBen - ]
S" t on geschwf(:nktﬁ? .
ageaggregat v -
hinten I | ?IZ
Schwenkbereich 1 L
45°/ 90°/ 45° *%IR W (o 7
4 k 1 / - +
Séageaggregat von Ségm
oben oder unten nach aufien w
Schwenkbereich | 9"*™ ., * /‘
45° 90°/ 45° : 5& Sy Ve
o . = , /7 %

2.3. Zuschnitt folierte Profile

Bedingt durch den Fertigungsprozess kann bei folierten Fensterprofilen im
Anfangs- und Endbereich der Lieferlange (jeweils ca. 10 mm) die Folie nicht
ausreichend verklebt sein. Aus diesem Grund missen vor dem Zuschnitt, vor
allem bei der Herstellung von mechanischen Verbindungen, min. 15 mm je
Seite von der Lieferlange abgesagt werden. Wir bitten Sie diese Abschnitte in
der Zuschnittsoptimierung zu berlcksichtigen.

2.4 Zuschnittkontrolle

Bei Produktionsbeginn und jeweils bei Profilwechsel muss eine Zuschnitt-
kontrolle durchgefiihrt werden.

— Zugeschnittene Profile sollten mit der Schnittflache nach unten gelagert und
innerhalb eines Zeitraumes von 48 Stunden verarbeitet werden. Langere
Lagerzeiten kénnen zu Verschmutzungen der Schnittflache und damit zur
Beeintrachtigung der SchweiBnahtglte fihren.

— Beim Sagen ist zu beachten, dass die Profile, insbesondere die
Schnittflachen der Profile, frei von Verschmutzungen sind.

Verschmutzungen bzw. Riickstande auf den Profilschnittflichen beein-
trachtigen die SchweiBnahtgiite und miissen vor dem VerschweiBungs-
prozess riickstandfrei entfernt werden!

2.5 Minimale FliigelgréBe

Aufgrund der gréBeren Profiltiefe von 88 mm ist ein FliigelauBenmaf (FAM) von
mindestens 500 mm einzuhalten.

2.6 Rundfenster
Mindestdurchmesser an diversen Profilen

Im Zusammenwirken mit den Maschinenherstellern wurden bei noch akzeptabler
Qualitat fur Rundbdgen folgende Mindestdurchmesser ermittelt.

Voraussetzung dabei ist auch, dass die vom Maschinenhersteller vorgesehenen
Formteile und Verarbeitungsempfehlungen eingehalten werden.

6021 =0 0,90 m
6202 =@ 1,10 m
6211 =@ 0,70 m
6218 =0 1,00 m

Achtung!

Profile mit eingezogener Dichtung dirfen nicht gebogen werden.
Bei gebogenen Elementen muss die Dichtung manuell eingezogen.

Auslegung April 2009
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—

2.7 Schragfenster

Der kleinst mdgliche Spitzenwinkel, ohne zusétzliche Bearbeitung an Blend-
und Fligelrahmen, bei Einhaltung des:

1. KammermaB =12 +1 mm
2. Abstand der Beschlagsdrehachse = 11 / 20 mm von der Rahmeninnenkante

o

- L1 20

4 . 1 _1 Q
Drehachse ist

beschlagsabhéngig

3. Frasen

Hochtourige Frédsaggregate, wie sie auch im Holz- und Aluminiumbau zum
Einsatz kommen, eignen sich zur Bearbeitung von Kunststoff-Fensterprofilen.
Es sind Fraser mit groBBer Zahnung einzusetzen, die eine gute Spanabfihrung
gewahrleisten.

4. Bohren

Alle Kunststoffprofile kbnnen mit den zum Bohren metallischer Werkstoffe
empfohlenen Spiralbohrern (DIN EN 1412, Spiralbohrer) gebohrt werden, deren
Drallwinkel ca. 30° betragen. Der Spitzenwinkel kann bis ca. 110° betragen,
der Freiwinkel soll 12-16° nicht unterschreiten. Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub sind abh&ngig von der Bohrungstiefe; sie werden mit zunehmender
Werkstlckdicke niedriger eingestellt. Fir Bohrungen tber 20 mm Durchmesser
benutzt man Zweischneider mit Flihrungszapfen; Bohrungen uber 40 mm
Durchmesser werden mit Kreisschneidern hergestellt (z.B. Schélbohrer).
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Abb. 1
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5. Verstarkungsrichtlinien

5.1 Allgemein

Kunststoff-Hauptprofile (Rahmen, Fliigel, Kdmpfer/Pfosten) sind nach den
Richtlinien zu verstarken (siehe "Register 6.2" FlligelgréBen-Diagramme).
5.2 Qualitatsanforderung fiir Stahlverstarkung in PVC-Profilen

Werkstoffklassifizierung nach EN 10142. Grundmaterial: DX 51 D + Z 275 MA.
Oberflachenbeschaffenheit: Zinkauflage 20 mm (Mittelwert). ProfilinnenmaBe
und Toleranzen gemafR Koé-Zeichnungen. Freimaftoleranzen geman

DIN EN 10162.

5.3 Folierte Profile

Folierte Profile (Rahmen, Fliigel, Stulp, Kdmpfer/Pfosten) sind grundsétz-
lich zu verstirken!

Auch wei3e Profile, die nachtraglich farblich lackiert werden, gelten als nicht
weiBe Profile.

5.4 WeiBe Profile

5.4.1 Rahmen

Rahmen sind bandseitig grundsétzlich zu verstéarken!
Far Systemvarianten und Sonderkonstruktionen gelten die vorgesehenen
Verarbeitungsrichtlinien

Rahmen sind ab einer Gré3e von 2 m und wenn die geforderten
Befestigungsabstédnde von 700 mm am Baukdrper Uberschritten werden, zu
verstarken.

5.4.2 Flugel

Far Flagel gilt das jeweilige Fligelbemesungsdiagramm in Register 6.2.
5.4.3 Pfosten/Kampfer

Pfosten-/Kéampferprofile sind grundsatzlich mit Stahl auszusteifen.
Verstarkungsprofile fir die Hauptprofile sind im Register 1.1 “Systemmerkmale”
aufgeflhrt.
5.5 Stahlzuschnitt
5.5.1 Fligel und Rahmen

Mindestabstand von der Gehrung: 5 mm (siehe Abb. 2).
Maximaler Abstand von der Gehrung: 55 mm (siehe Abb. 3)

Ausnahme:

Die Rahmenaussteifung ist so zu bemessen, dass der Beschlag (Schere, Eck-
band, Drehband) noch im Stahl befestigt werden kann (mdglichst mit

2 Schrauben). Bei allen Schrauben die in Kunststoff befestigt werden, ist darauf
zu achten, dass kein Uberdrehen der Schrauben erfolgt.

5.6 Befestigung Allgemein

5.6.1 Befestigungsmittel

zugelassen: korrosionsgeschutzte, wasserdichte Nieten oder Bohrschrauben
Empfehlung: Halbrund- bzw. Senkkopf-Schrauben
verboten: Nagelverbindungen

5.6.2 Befestigungsabstand

— zwischen den Schrauben: PVC weif3 300 mm
Farbige Profile 300 mm
— zum Ende der Stahlversteifung: max. 30 mm
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6. SchweiB3en

Um eine optimale VerschweiBung zu gewahrleisten, sind die Vorgaben in der
unten abgebildeten ,Richtlinie zum SchweiBen von PVC-Profilen“ einzuhalten.

Diese Richtlinie beschreibt die wichtigsten SchweiBparameter etc. in sehr
komprimierter Form.

Zusétzlich ist die nachfolgende Richtlinie DVS 2207, Teil 25 ,,Schweif3en von
Fensterprofilen aus PVC-U“ zu berticksichtigen.

Hinweise der SchweiBmaschinenhersteller sind zu beachten.

Richtlinien fur verschweiBbare Dichtungen siehe Register 4.1, Punkt 11.

6.1 Reinigen des Schwei3spiegels

Sowohl beschichtete, als auch Uberzogene Schweil3spiegel dirfen keine
Beschadigungen aufweisen. Damit es bei der NachfolgeschweiBung nicht zu
einer Stérung der SchweiBnaht kommt, mlssen alle Riickstande, wie
Ségespéane, die wahrend des SchweiBvorgangs am Spiegel haften, mittels
Leinelappen, Krepppapier o. a. synthetischfreiem Gewebe entfernt werden. Nur
Olhaltige Verschmutzungen durfen mit Lésungsmittel entfernt werden.

RICHTLINIE

zum Schweil3en von PVC-Fensterprofilen

VORAUSSETZUNGEN [ = ’
B Temperatur der Profile mind. 15° C
Temperaturaufnahme ca. 1° C pro Std. ”

(z. B. -10° C im AuBenlager £ 25 Std.
Lagerung bei mindestens 15° C
Raumtemperatur)

B Flgeteile maBgerecht
B maximale Winkelabweichung 0,5°

/

20 30 40 50 60

Eckfestigkeit [N]

Anschmelzzeit [sec.]

B Fugeflachen frei von Schmutz, Fett,
Handschwei3, Spanen, Feuchtigkeit
und Schutzfolie

Einfluss der it auf die igkeit bei einer
SchweiBspiegeltemperatur von 240° C

Abkiihlzeit vor dem Verputzen

W mindestens 45 sec.
(jedoch nicht l&nger als 30 min.)

W keine beschleunigte Abkuhlung
(z. B. durch Druckluft)

SCHWEISSEN

| §chweiBspiegeItemperatur 235°-245°C
Uberprtfung mit MeBgerat am

SchweiBspiegel
W Oberflachen der SchweiBfolie frei von SchweiBen mit SchweiBeckverbindern
Rickstéanden und Beschéadigungen B SchweiBspiegeltemperatur 235° C
B SchweiBbeilagen passend B Anschmelzzeit 60 sec
zum Profiltyp ] ] ’
B Umstellzeit, maximal 2 sec.
Standard Arbeitsdriicke B Flgezeit, mindestens 25 sec.

B Spanndruck  ca. 6 bar
W Angleichdruck 2,5 - 3,0 bar
W Fugedruck 5 -6 bar

M AbkUhlzeit, mindestens 60 sec.

VERPUTZEN

SchweiBwulstbegrenzung
H2+02mm
W Messertemperatur 45° - 50° C

B Kerben vermeiden
W Nuttiefe maximal 0,3 mm
W abgerundetes Inneneckmesser

W Ausbohren der Dichtungsaufnahmenuten
auf die notwendige Tiefe beschranken

SchweiBzeiten

B Anschmelzzeit 40 - 50 sec.
B Umstellzeit, maximal 2 sec.
W Flgezeit, mindestens 25 sec.

Hinweis: Die in den Richtlinien genannten Parameterangaben stellen Empfehlungen dar, die jedoch in Abhéngigkeit der jeweiligen
Maschineneinrichtung  variieren knnen.
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7.Verputzen von Rahmen und Fligel

Das Entfernen der SchweiBraupen auf den Profilsichtflachen erfolgt heute vor-
wiegend maschniell mit Putzautomaten. Hierbei wird durch ein Messer tber der
SchweifBnaht eine sichtbare Nut in das Profil geschnitten.

Anmerkungen:
1) Keine beschleunigte Abkiihlung (z.B. mit Druckluft)

2) Die Weiterverarbeitung der verschwei3ten Profilecken kann frihestens nach
1 Min. erfolgen. Bei friherer Bearbeitung vermindert sich die Eckfestigkeit.
Ebenso besteht die Méglichkeit, dass der Nutgrund einfallt.

Um ein weitgehend problemloses Abnuten zu gewéahrleisten, sollte die
Bearbeitung spatestens nach 30 Min. erfolgt sein.

Festigkeitsmindernd wirken:
— Kerben im Inneneck (z.B. durch mechanische Bearbeitung mit
Stechbeitel)

— zu tiefes Ausnuten
— falsche Bohrposition und zu tiefes Ausbohren der Dichtungsaufnahme-
nuten (siehe Abb.)

— PVC-anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht zulassig.

7.1Verputzen folierter Profile

SchweiBwulstbegrenzung 2 mm:
Um sicherzustellen, dass die SchweiBraupe bzw. die Folierung sauber verputzt
wird, sollte die Nuttiefe 0,4 mm betragen.

Abstechen des Innenecks

Je nach Verputzergebnissen im Inneneck des Rahmen-bzw. Glasfalziiber-
schlags mlssen gegebenfalls Korrekturen am Inneneckmesser vorgenommen
werden (z.B. neuer Schiliff, Abzugsgeschwindigkeit, Druck den das Messer ins
Inneneck drlckt . . .). Hierzu Kontakt mit Inrem Maschinenhersteller aufneh-
men.

Verputzen der AuBenecke

Bei Verputzautomaten mit Frasersatzen ist dieser um die Folien- und
Klebestarke hoher zu positionieren. Dies ist besonders beim Fligel zu beach-
ten. Bei Verputzautomaten mit CNC-Steuerung ist eine neue Programmierung
fur das folierte Profil notwendig.

Kantenfix-Set

Nach dem Abscheren der SchweiBnaht empfehlen wir den freiliegenden
Nutgrund nachzutuschieren. Dadurch wird eine farbliche Anpassung des
Grundkérpers zum Farbmuster der Folie erreicht. Das Kantenfix-Set kann Uber
profine bezogen werden. Der Lackstift ist vor Gebrauch zu schitteln, damit sich
die Lackpigmente gut verteilen.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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8. Einsetzen von Pfosten und Kampfer
8.1 EinschweiBen (nur weiBe Elemente)
a) EinschweiBen von Pfosten/Kampfer mittels V-Schweif3ung.

b) EinschweiBen von 6221.1 (Pfostenprofil 98 mm)
Klinkschnitttiefe = (98/2) - 2,5 mm Abrand = 46,5 mm

Kémpfer- / Pfostenlange= lichtes FalzmaB+ 98 mm + 5 mm Abrand - 56 mm

lichtes FalzmaB3 48

2,5 ‘

|
98
90°

Kampfer- / Pfostenlange ‘ 46,5

Abb.1 Einschwei3mafle am Beispiel 6221.1

8.2 Mechanisches Verbinden

Zur Herstellung mechanischer Verbindungen stehen spezielle T- und
Kreuzverbinder zur Verfugung.

Fur die mechanische Verbindung werden die Pfosten/Kampferprofile an beiden
Enden durch Konturfrdsen den Rahmen- bzw. Flligelprofilen angepasst.

Die detaillierte Beschreibung zur Herstellung der mechanischen Verbindungen
siehe unter Register 4.1.3

Hinweis:

Bei farbigen Kampfer- / Pfostenprofilen ist nur das mechanische Verbinden
zulassig!

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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Abb.1 -

Qs

10. Dichtungen EPDM

Fur die Abdichtung zwischen Profilanschlag bzw. -Uberschlag an Fligel und
Rahmen bzw. Profiluberschlag und Verglasung werden vorgefertigte Dichtungs-
profile eingesetzt.

Durch eine leichte Silikonisierung der Dichtungsprofile wird das Einbringen
erleichtert.

Die Dichtungen sind Teil der Systempriifung.
Sie unterliegen wie alle unsere Produkte der QS.

10.1 Verarbeitung:
Anschlagdichtung

Die Dichtung wird umlaufend in den Profildichtungsaufnahme-Querschnitt von
Rahmen und Flugel eingebracht. Beim Rahmen wird die Dichtung im oberen
Querbereich fur den Druckausgleich ausgespart und verklebt.

Langenzugabe: 2%
Verglasungsdichtungen

Die Verglasungsdichtungen werden umlaufend im Profileckbereich in den
Dichtungsaufnahme-Querschnitt eingesetzt. Um eine optisch ansprechende
Dichtungsprofil-Eckenausbildung zu erhalten, ist es erforderlich, die Dichtungen
locker um die Ecken zu fihren.

Im oberen Querbereich stumpf stoBen und im Dichtungsprofil-Querschnitt ver-
kleben.

10.2 Vorbereitung der Aufnahmenut

Bei von Hand eingezogenen Dichtungen muss nach dem Verschwei3en der
Profile in den Ecken der Bereich der Dichtungsaufnahmenut (Anschlag- und
Verglasungdichtung) mit einem Fingerfraser @ 8 mm freigefrast werden
(siehe Abb.1).

Anmerkung:
Zu tiefe und zu groBe Bohrungen wirken sich u. a. wie folgt aus:
1) Reduzierung der Eckfestigkeit

2) Bei hoher Schlagregenbeanspruchung drickt sich in diesem Bereich
Wasser unter der Dichtung zur Raumseite durch.

Auslegung April 2009
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Abb. 1 Einhaltung der Funktionsmafe
bei verschweillbaren
Dichtungen

11 Verarbeitungsrichtlinien fir verschweiBbare Dichtungen
11.1 Werkstoff

VerschweiBbare Fensterdichtungen sind werkseitig in die Profile ein- oder
anextrudiert.

Das Einziehen von EPDM- Dichtungen an fertig verschweif3ten und verputzten
Elementen entféllt dadurch.

Die verschweiBBbaren Dichtungen sind aus einem PVC-vertréglichen Werkstoff
hergestellt, so dass kein Sortieren der Sdgeabschnitte erforderlich ist.

11.2 Transport/ Lagerung
Deformierung durch falsches Lagern und Verschmutzungen sind zu vermeiden!
11.3 Verarbeitung

Die Qualitat des Fensters wird maf3geblich durch die Sorgfalt bei der
Verarbeitung der Profile und Dichtungen beeinflusst. Die grundséatzlichen
Verarbeitungsrichtlinien behalten weiterhin ihre Gltigkeit.

Nachfolgend sind entsprechende Abweichungen/Hinweise aufgeflhrt.
11.4 Zuschnitt

Der Zuschnitt erfolgt auf handelstblichen Anlagen, wie sie auch fir den Zuschnitt
der Profile ohne eingezogene Dichtung verwendet werden.

Zulagen und Fiihrungsschienen missen so ausgebildet werden, dass fur die
Dichtung ausreichend Raum vorhanden ist. Die Dichtung darf wahrend dem
Ségen nicht bleibend verformt werden. Nach dem Schnitt sollte die
Schnittkante der Dichtung mit der Schnittkante des Profils fluchten und frei von
Dichtungsspénen sein.

Die Schnittgute wird beeinflusst durch:

— das verwendete Sageblatt,

— die Umfangs- und Vorschubgeschwindigkeit beim Zuschnitt,

— den Zustand des Sageblatts hinsichtlich Verschleil3

— die Schnittrichtung

— im Bearbeitungszentrum auf Bertihrungspunkte der Dichtung achten.

Bitte wenden Sie sich hierzu an lhren Maschinenhersteller.

Auslegung April 2009
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Begrenzungsmesser

Abb. 1

11.5 SchweiBBen

Das SchweiBBen erfolgt auf handelsiiblichen SchweiBmaschinen, wobei die
SchweiBBparameter gegeniber der Profilverarbeitung ohne eingezogene
Dichtung nicht verédndert werden. Dies betrifft auch den Abbrand bzw. die
SchweiBwulstbegrenzung der normalen PVC- Oberflachen.

Die SchweiBwulstbegrenzung der Dichtungsgeometrie verbessert das Ergebnis
nachhaltig. Beim Einlegen der Profile muss darauf geachtet werden, dass die
Dichtung nicht deformiert oder beschadigt wird.

Es werden verschiedene Zulagen angeboten die das Profil wahlweise in
der Euronut oder am Uberschlag abstiitzen. Bitte wenden Sie sich hierzu
an lhren Maschienenhersteller.

Anschlagdichtung des Fliigels

Zulagen sind der Dichtungsgeometrie entsprechend anzupassen damit keine
Verformung der Dichtung wahrend des SchweiBvorgangs stattfindet. Die
Zulagen mussen im Bereich der Anschlagdichtung mit Begrenzungsmessern
(Abb.1) fur eine Begrenzung (der Dichtung) auf “Null” ausgestattet werden
(Abb.2).

D

Abb. 2 Optimalen Einstellen der
Begrenzungsmesser auf ,Null*

Auslegung April 2009
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Abb. 1 maschinelles Niederhalten der
Dichtung

3.5

Niederhalter

Ubersicht alternative Verarbeitungsméglichkeiten Verglasungsdichtung

verschweil3en, Niederhalter, kein vor dem
unterputzen und | unterputzen, kein | Schweillen unter-
Wulst abstechen | Wulst abstechen frasen,
Schweildwulst
héndisch
abstechen
X X X

(Verglasungs-
dichtung wird
stark gedriickt)

Verglasungsdichtung des Fliigels

Beim Verschweilen der Verglasungsdichtung bieten sich alternative
Verarbeitungsmdglichkeiten an.

1) Fligelprofile schweifden, anschliefiend Dichtung im Eckbereich unterputzen
und Waulst abstechen (siehe Abschnitt 11.6 Verputzen).

2) Zur Unterdriickung des plastifizierten PVC-Materiales kann alternativ die
Dichtungsgeometrie mittels passenden mechanischen Druckstiicken beim
SchweilRprozess kurzzeitig niedergehalten werden. Dies kann maschinell
Uber Vorrichtungen an der Schweifmaschiene (Abb. 1) oder bei 1 bzw. 2
Kopfmaschienen uber die Handhebelpresse (Abb. 2) erfolgen. Wichtig dabei
ist die korrekte Einstellung (auRere Dichtlippe muss umlaufend anliegen)
sowohl der Zeitdauer als auch des Druckes beim Niederhalten. Nur dann
kann eine flexible Eckausbildung des Dichtungsbereiches gewahrleistet wer-

den.

3) Flugelprofil vor dem Verschweil3en an beiden Profilecken unterhalb der
Dichtungsnut unterfrdsen (siehe Abb.3). Ausstich ca. 3 x 3 mm.

AT e W

* Die
MafRangaben
sind Richtwerte

3,5 und individuell
= zu ermitteln.
- ____ |
Abb. 2 Niederhalter Abb.3 Unterfrasen der
Dichtungsnut
Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
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11.6 Verputzen

Beim Verputzen der Ecken ist darauf zu achten, dass die Dichtung durch
Fraser bzw. Sageblatter nicht beschadigt wird. Dies ist bei der Auslegung
der Frasersatze, als auch bei der Programmierung der CNC-Anlagen zu

beachten.

- Beschlagsfalz gemaf Frasbild an den Ecken frasen. (siehe Abb.1)

Das ubliche Ausbohren der Dichtungsnut entfallt.

Zur Bearbeitung der Fligel-Anschlag- und Verglasungsdichtung empfeh-
len wir die Verwendung eines Trapezfrasers. Dieser kann den Bereich
unter der Dichtlippe bearbeiten. Hierbei ist jedoch zu beriicksichtigen
dass die Dichtlippe durch den Fraser nicht beschadigt werden darf.
(siehe Abb.2)

Bei Verglasungsdichtungen die mit Niederhalter geschweift wurden, ist
das Verputzen der Ecken nicht notwendig (Vorteil: kein Zeitverlust).

- Jedoch sind harte Ecken zu vermeiden und die Dichtungshdéhe in der

Ecke unbedingt einzuhalten.
Hinweis:
Besonderes Augenmerk nach dem Schweil3en ohne Niederhalter ist das

. Entfernen der SchweiBwulst an der Glasanlageflache (Abb.3).

11.7 Sonstige Bearbeitung und Werkzeuge

Bei allen anderen Aggregaten ist darauf zu achten, das diese nicht mit
der Dichtung in Bertihrung kommen.

Abb. 3

Abb. 2

Auslegung April 2009
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Abb. 4

11.8 Biegen von Kunststoff-Profilen
Profile mit eingezogener Dichtung dirfen nicht gebogen werden.

Bei gebogenen Elementen muss die Dichtung manuell eingezogen.

11.9 Beschlage
Zur Verarbeitung werden handelsibliche Beschlage eingesetzt.

Zur Beibehaltung der Dichtheit wird die Flligelanschlagdichtung im
Bereich der Scherenlager bzw. Winkelbander nicht auszustanzt.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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12. Beschlage

Grundsatzlich dirfen nur solche Beschlage verwendet werden, die auf das
Profilsystem (Fenstersystem) abgestimmt sind.

Die im Register 7.1 aufgelisteten Beschlagshersteller liefern diese Produkte.
MafRgebend sind die Verarbeitungsrichtlinien der Beschlagshersteller. Bei der
Auswahl der tragenden Beschlagteile sind die Fliigelgewichte ausschlagge-
bend.

Ein unsachgemaler Einbau und unsachgerechte Verschraubung der
Beschlagteile kann zu gefahrlichen Situationen flihren und schwere Unfalle bis
hin zum Tod verursachen.

Deshalb ist beim Einbau und besonders bei der Verschraubung die produkt-
spezifische Dokumentation des Beschlagherstellers, die Angaben des
Profilherstellers sowie alle Inhalte der Richtlinie TBDK der Gutegemeinschaft
Schldsser und Beschlage zu beachten.

12.1 Beschlagbefestigung

Fir die Befestigung tragender Beschlagteile von Dreh- und Drehkipp-
Beschlagen sind die Vorgaben der TDBK-Richtlinie zu beachten.

Um die Dauerfunktionsttichtigkeit und damit auch die Bedienungssicherheit von
Fenstern und Fenstertlren Uber ihre zu erwartende Nutzungszeit sicherzustel-
len, ist der Befestigung von sicherheitsrelevanten Beschlagteilen besondere
Bedeutung beizumessen. Hierunter sind tragende Bauteile wie zum Beispiel
Scherenlager und Ecklager zu verstehen.

Die Verantwortung fir eine ausreichende Festigkeit der Beschlagteile liegt
beim Beschlaghersteller.

Die Verantwortung fir die fachgerechte Befestigung der Beschlagteile am
Rahmenwerkstoff (FIigel und Blendrahmen) und die Sicherstellung der hier
aufgezeigten Anforderungen liegt beim Hersteller von Fenstern und
Fensterturen. Die in der Richtlinie vorgegebenen Krafte miissen vom Hersteller
von Fenstern und Fenstertlren sichergestellt werden, in Abhangigkeit zum
jeweiligen, von ihm gefertigten maximalen Fligelgewicht.

Die Inhalte dieser Richtlinie missen in die werkseigene Produktionskontrolle
des Herstellers von Fenstern und Fenstertiren verankert werden. Weitere
Hinweise zur werkseigenen Produktionskontrolle finden sich unter anderem in
der EN 14351-1.

12.2 Verriegelungspunkte

Die Anzahl der Verriegelungspunkte auf der Bandseite sollte mit den
Verreigelungspunkten auf der Schlie3seite Ubereinstimmen.
Verriegelungspunkte (Bandteile, SchlieBnocken usw.) dirfen nicht weiter als
80 cm auseinanderliegen.

12.3 Funktionspriifung

Nach der Beschlagsmontage an Rahmen und Fltigel ist am Fenster eine
Funktionsprifung durchzufiihren.

12.4 Bohrschablonen und -lehren

Die fir die Beschlagmontage erforderlichen Bohrschablonen und -lehren liefert
der Beschlaghersteller

12.5 Anschlagdichtung

Zur Beibehaltung der Dichtheit empfehlen wir, die Anschlagdichtung im Fligel
nicht auszustanzen. Aufgrund des Scherenarms ist ein leicht erhdhtes Uber-
schlagsmal (Abhubmaf) nicht immer zu vermeiden.

12.6 Wartung der Beschlage

Beschlage bendtigen eine fachkundige, systematische Wartung/Pflege und
Inspektion, um die Werthaltigkeit, Gebrauchstauglichkeit und Sicherheit zu
gewahrleisten.

Hierzu sind die Inhalte der Richtlinie der Gitegemeinschaft Schiésser und
Beschlage e.V. zu beachten.

Auslegung Oktober 2009
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13. Klebeverbindungen bei weiRen Fensterprofilen

KOMMERLING bietet verschiedene Kleber zum Zusammensetzen der ver-
schiedenen Teile an.

Sekundenkleber mittelviskos C008

Dies ist ein schnell hartender Einkomponentenklebstoff, der zum Verkleben von
EPDM- Dichtungen eingesetzt wird.

Sekundenkleber hochviskos C009

Dies ist ein schnell hartender dickflissiger Einkomponentenklebstoff, der zum
Verkleben von Endkappen fir Stulpprofile und Kopplungsprofile eingesetzt
wird.

PVC - Kleber C004 (transparent), C005 (weif3)

Dieser Kleber wird zum Verkleben von PVC-hart Teilen eingesetzt. Im
Fensterbau wird er zur Verklebung von Zusatzprofilen eingesetzt wird. Er hat
eine sehr gute Temperaturbelastbarkeit und UV- Bestandigkeit.

13.1 Vorbereitung vor dem Kleben

Die PVC-hart Teile sind mit PVC-Reiniger leichtanlésend C002 zu saubern
(nicht wiederholt reinigen!). Hierfur wird Zellstoff verwendet, der nach jedem
Reinigungsvorgang erneuert werden muss. Die Klebeflachen miissen vor der
Verklebung schmutz- und staubfrei sein.

Es ist darauf zu achten, dass nur die zu verklebenden Stellen und nicht grof3-
flachig die Profiloberflachen gereinigt werden, da es unter Witterungseinflissen
zu Farbveranderungen kommen kann.

13.2 Klebstoffauftrag und Verklebung

Der Klebstoffauftrag erfolgt direkt aus der Tubenkanule in mdglichst gleich-
maRiger Raupe. Einseitiger Klebstoffauftrag genligt. Bitte auf die Dosierung
achten!

Sofort nach dem zuigigen Aufbringen des Klebstoffes, spatestens jedoch nach
einer halben Minute, werden die Teile zusammengedriickt und fixiert

(ca. 2-4 Minuten). Den an den Randern der verklebten Teile evtl. hervorquellen-
den Klebstoff nach dem Abliften mit Ziehklinge entfernen. Die verbundenen
Teile konnen nach 4 Stunden leichter, nach 8 Stunden mittlerer und nach

24 Stunden starkerer Belastung ausgesetzt werden. Bei Temperaturen <10°C
sollte die doppelte bis dreifache Abbindezeit eingehalten werden. Der Kleber
neigt durch Verdunstung der leicht flichtigen Losungsmittel zur Eindickung. Die
Tuben sind deshalb nach Gebrauch sofort zu schlieften. Hautbildungen entfer-
nen; stark eingedickten Klebstoff nicht mehr verwenden.

13.3 Fehlerquellen vermeiden

Obwohl immer wieder Klebenahtverfarbungen auftreten, wird die Unsitte der
"Versiegelung" aufrecht erhalten.

Ein weiterer Fehler mit Spatfolgen ist hervorquellenden Kleber abzuwischen
bzw. mit dem selben Wischballen unter Verwendung von PVC-anlésenden
Mitteln das Fenster zu reinigen. Dadurch werden Restmengen des Klebers
Uber das Fenster verschmiert. Dies fuhrt zu fleckenartiger Vergilbung.

Wir wiederholen und raten dringend zu folgender Arbeitsweise:

1. Hervorgequollenen Kleber nicht abwischen, sondern nach dem Abliiften
abstechen.

2. Keinerlei "Versiegelung" mit PVC-Kleber!

3. Wischtuch (Zellstoff) nicht zusammen fiir Kleber und Reinigungsmittel
verwenden!

Auslegung April 2009
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14. Reinigung der Profiloberflachen

Die Verwendung von PVC-anlésenden Polier- und Reinigungsmitteln sowie
Lésemittel PVC-Reiniger leichtanlésend C002 ist nicht zulassig, da sie zu
Spannungsrissen und Farbveranderungen unter Witterungseinflissen fihren
koénnen.

Schmutz ist mit herkdbmmlichen nicht scheuernden Haushaltsreinigern - nach
Vorschrift mit Wasser verdinnt - zu entfernen. Hartnackige Flecken kdnnen mit
Kdraclean-extra fur weifde Oberflachen (Reinigungs-Set C027) bzw.
Koraclean-color fir strukturierte Oberflachen (Reinigungs-Set C028).

15. Gewabhrleistung
Reklamationen, die aus der Nichtbeachtung der aufgefiihrten Richtlinien
erfolgen, miissen wir zuriickweisen.

Des weiteren weisen wir Reklamationen zuriick, die durch die
Verwendung von Fremdprodukten entstehen, die auBerhalb unserer
Empfehlungen liegen.

Auslegung April 2009
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Be- und Entliiftung / Entwésserung

Die mit * gekennzeichnete Kammer

darf durch die Entwasserungsschiltze

nicht beschadigt werden.

L

%
5,2

—=

Abb.2 Entwasserung des Rahmens

wahlweise nach vorne oder

nach unten

Entwasserung des Rahmenfalzes

Zur kontrollierten Wasserabfiihrung aus dem Rahmenfalzraum mussen
Entwasserungsoéffungen sowie Offnungen fiir den Druckausgleich (Bellftung)
vorhanden sein.

Die Offnungen diirfen nicht durch die Verklotzung verdeckt werden!
Entwéasserung

Im unteren horizontalen Rahmen sind mindestens zwei Offnungen
20 - 200 mm aus der Innenecke mit maximalem Abstand von 600 mm zueinan-
der zu frasen (siehe Abb.1).

GroRe der Offnungen: Langlécher min. 5 x 25 mm

Die Offnungen vom Rahmenfalz in die Vorkammer und von der Vorkammer
nach auf’en ca. 50 mm zueinander versetzt anordnen.

Die auReren Austritts6ffnungen kdnnen mit den Wasserschlitzkappen abgedek-
kt werden.

Der zur Entwasserung notwendige Druckausgleich wird durch Ausschneiden
der Rahmenanschlagdichtung (L= 100 mm) gewahrleistet (siehe Abb.1).

Achtung!

- Bei Rahmen mit anextrudierter Dichtung ist darauf zu achten, dass die
Anschlag- und Mitteldichtung beim Frasen nicht beschadigt wird (siehe
Abb.2).

Rahmen MaR X
6201 28,5
6202 28,5

100

4ckausgleich:

Dichtung fur Beluftung des
Rahmnefalzes ausgeklinkt

Entwasserung min. 5 x 25 mm

] 100

Entwasserung min. 5 x 25 mm

\

iy
1Y

S =

min.50

max. 600

max. 600 min.50

min.5Q max. 600 min.50 ‘

20 - 200 20 - 200

Abb.1 Innenansicht Rahmen
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Entwasserung des Kampferfalzes (wie Rahmenfalz)

Entwasserung 5 x 25 mm

T
20-200 min.50 10 50
Il max. 600 \ max. 600

. . . Druckausgleichsoffnung
Abb.3 Innenansicht Kampfer (ohne Fliigel)

* Um einen Hitzestau zu vermeiden, ist
bei nicht weilRen Profilen die
Vorkammer zu beliften.

~ ~
@ &
~ / L /
Druckausgleich  Anschlagdichtung

Hinweis:

Bei Stulpfenstern ist der Druckausgleich im Rahmenteil mittig zum
Standfliigel anzubringen!

20-200

Auslegung April 2009 MafRstab
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabsgerecht

Register

4.1.2

Seite




KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Be- und Entliiftung / Entwésserung

Dampfdruckausgleich fiir Glasfalze

Die Verglasung wird mit dichtstoffreiem Falzraum ausgefihrt. Bei der
Trockenverglasung wird die Abdichtung zwischen Glas und Rahmen durch
Dichtprofile ausgefihrt.

Um eine Ansammlung von Feuchtigkeit im Glasfalz zu verhindern missen zum
Dampfdruckausgleichséffnungen im Falzraum nach auRen vorhanden sein
(siehe Abb. 4).

Der Dampfdruckausgleich ist fur jedes Verglasungsfeld erforderlich.

Gemal den technischen Richtlinien sind im unteren Querbereich mindestens
zwei Offnungen mit maximalem Abstand von 600 mm zueinander einzubringen.
Im oberen Querbereich in jeder Ecke eine Offnung.

GroRe der Offnungen:  Langlécher min. 5 x 25 mm

Die Offnungen vom Verglasungsfalz in die Vorkammer und nach aufen sind
Die mit * gekennzeichnete Kammer ca. 50 mm versetzt zueinander anzuordnen (siehe Abb. 6).
darf durch die Entwasserungsschiltze

nicht beschadigt werden. .
Die Offnungen diirfen nicht durch die Verklotzung verdeckt werden!

*Um einen Hitzestau zu vermeiden, ist bei nicht weiBen Profilen die
Vorkammer zu beliiften.

50 50

Entliftung (5 x 25 mm)

Fligel-Glasfalz

BelUftungsschlitze (5 x 25 mm)

= — = E =
20-200 50 50 50 20-200
max.600 max.600

Abb. 4 Innenansicht Flugel

Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabsgerecht 4.1.2 3
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KOMMERLING®

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Be- und Entliiftung / Entwésserung

Bei Festverglasungen sind die Druckausgleichsdffnungen im oberen horizontalen PVC-Profil durch den
Glasfalziiberschlag zu flihren (siehe Abb.5-6).

GroRe der Offnungen:  Langlécher min. 5 x 25 mm

2 & =5

7,5
@8

-_’ l:.
.

—4:

Abb.6

Kampfer Position der Beluftungsschlitze bei Pfosten:

ca. 200 mm unterhalb der oberen T-Verbindung

[9N]

<

8

7,5

a8

* Um einen Hitzestau zu vermeiden,
ist bei nicht weilen Profilen die
Vorkammer zu bellften.
Abb.5

Auslegung April 2009 MaRstab Register
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Be- und Entliiftung / Entwésserung

Il

|

|

\
H
|75

8

Be- und Entliftung beim

Fligel 6218

Dampfdruckausgleich fiir Glasfalze (auBenéffnende Fliigel)

Im unteren Querbereich sind mindestens zwei Offnungen mit maximalem
Abstand von 600 mm zueinander einzubringen. Im oberen Querbereich in jeder
Ecke eine Offnung.

GroRe der Offnungen:  Langldcher min. 5 x 25 mm
Bohrungen: @ 8 mm

Die unteren Offnungen, vom Verglasungsfalz in die Vorkammer und nach
aufden, sind ca. 50 mm versetzt zueinander anzuordnen.

Die oberen nach aufen fiihrenden Offnungen (& 8 mm) sind ca. 150 mm aus
der oberen Innenecke der senkrechten Fligelstabe anzuordnen (siehe Abb.9).

Die Offnungen diirfen nicht durch die Verklotzung verdeckt werden!

50

150

BelUftungsschlitze (5 x 25 mm)

50

150

Entliftung (5 x 25 mm)

Entliftung (J 8 mm)

Beliftungsbohrung (& 8 mm)

—

4%;/7{ e N =

£ ) L ] 4
20-200 50 50 50 20-200
max.600 max.600
Abb. 7 Innenansicht Fligel auRendffnend
Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Einsetzen von Pfosten und Kampfer.
Mechanisches Verbinden (stumpf einsetzen)

Auflistung der mechanischen Verbinder-Teile (Sets)

T-Verbinder-Set
9G23.1 fir Verbindung 6201 mit 6221.1

bzw. fur Verbindung 6202 mit 6221.1
Kreuzverbinder

9G22.1 fur Verbindung 6221.1 mit 6221.1
Bohrlehre
9G24 .1 zur Herstellung der T- und Kreuzverbindung

Weitere Teile, die zur Herstellung der Verbindungen bendtigt werden.
Teile sind nicht im Lieferumfang enthalten!

— je Verbindung 4 Senkschrauben & 4,2 x 35 mm (T- und Kreuzverbindung)
— 4 Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm (nur Kreuzverbindung)

Herstellung der mechanischen Verbindungen.
Siehe hierfur die nachfolgenden zeichnerische Darstellungen, mit:

— Angaben der Verbindungsteile

— Bemalite Zeichnung des Frasbildes

— Schnitte und schematische Darstellungen der T- und Kreuzverbindung
— Arbeitsabfolge

Besonders zu beachten:
Voraussetzungen fur einwandfreie Pfosten/Kampfer-Montage sind:

— genaue Fraskontur an den Pfosten/Kampferprofilen nach
Fraskonturvorgabe.

— exakter Gehrungsschnitt der Mitteldichtung im Bereich der T- und
Kreuzverbindung

Schematische Darstellung: .
Einsatz T- und Kreuzverbinder KOMMERLING 88plus

T = T-Verbinder-Set 9G23.1
K = Kreuzverbinder-Set 9G22.1

6221.1 6221.1 6221.1

6221.1
6221.1

_|
—

6201 bzw. 6202

6201 bzw. 6202

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88plus

Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Mechanische Verbindungen

Frasbild fiir Pfosten 6221.1

ProfilauRenseite

Profilinnenseite

Zuschnittmalf’ Pfosten / Kampfer

0,5x45°
el
N" A
. o -
7 s ¥ 9
- —| ™M
g. oN| o g g
|
i ™ <
| M~
G| = ~ 6.7
~ 4+02
247 20.8
20.5 63,5-0.3
88

Bezugsseite
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Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Bohrbild fiir T- Verbindung

Schnitt A- A
% 06,2
)

Bohrung durch PVC fir
den Positioniernocken

06,2 06,2

Bohrungen fiir Verschraubung
in T-Verbinder

57

28,2
16

9G24 1

. :

Auslegung April 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Abb.1 Einsetzen des Pfostens

T-Verbindung 6221.1 mit Verbinder-Set 9G23.1

— Pfosten/Kampfer (1) zuschneiden (siehe Zuschnittmalie Reg. 3.1)
— Pfosten/Kampfer (1) konturmafig ausfrasen (Fraskontur siehe Seite 2)
— Pfosten/Kampfer (1) und Rahmen (2) mit Stahlverstarkung versehen.

Achtung!

Der Rahmen muss generell, nach den allgemeinen Verstarkungsrichtlinien im
Bereich der mechanischen T-Verbindung, verstarkt sein.
(Rahmen 6201 mit V025 / V045; Rahmen 6202 mit V031)

— Mit der Bohr- und Gehrungslehre 9G24.1 die Mitteldichtung (3) am
Pfosten/Kampferende und im Bereich der T-Verbindung am Rahmen auf
Gehrung schneiden. Der Dichtungsful ist in der Nut zu belassen.

— Die anextrudierte Anschlagdichtung (4) im Rahmen ist im Bereich der T-
Verbindung auszuklinken (Markierung in Bohrlehre 9G24.1).

— Anschlief’end die Bohrung @ 6,2 mm (5) zur Aufnahme des
Positioniernockens und die 2 Durchgangsbohrungen & 6,2 mm (6) mit der
Bohrlehre 9G24.1 ausfuhren.

— Den T-Verbinder 9G23.1 (7) auf den gefrasten Pfosten/Kampfer (1) aufset-
zen und mit 4 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm (8) in den Schraubkanalen
des Kampfers / Pfostens (1) befestigen.

— Zum Einsetzen des Pfosten/Kampfers (1) den Rahmen (2) auseinander
driicken (siehe Abb.1). Den Pfosten/Kampfer (1) im Rahmen (2) positionie-
ren und mit 2 Schrauben (im Set 9G23.1 enthalten) @ 5 x 90 mm (9) durch
die Rahmenrilckseite in den T-Verbinder verschrauben.

— Alle Dichtungen im Stol bzw. Gehrungsbereich mit Sekundenkleber verkle-
ben.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaBstab Register Seite
nicht mafBstabgerecht 4 . 1 . 3 4
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Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

T-Verbindung 6221.1 mit Set 9G23.1
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Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Bohrbild fiir Kreuzverbindung

Schnitt %&
)

76,2

Bohrung durch PVC fur
den Positioniernocken

Bohrungen fir
Kreuzverbindung

55,7
21,7
16
7P-—-- —©n
|
30)
Q
|
! Bohr- und Gehrungslehre
- P ﬂy S| & 96241
o
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

o

T —

Abb.1 Einsetzen des Pfostens

Abb.2 Einsetzen des 1. Kampfers -

Abb.3 Einsetzen des 2. Kampfers

* wasserflihrende Kammern seitlich mit
neutralvernetztem Silikon abdichten!

Kreuzverbindung 6221.1 mit Verbinder-Set 9G22.1

Pfosten/Kampfer (1) zuschneiden (siehe Zuschnittmalie Reg. 3.1)
Pfosten/Kampfer (1) konturmafig ausfrasen (Fraskontur siehe Seite 2)
Pfosten/Kampfer (1) (2) mit Stahlverstarkung V128 versehen.

Mit der Bohr- und Gehrungslehre 9G24.1 die Mitteldichtung (3) am
Kampferende (1) und im Bereich der Kreuzverbindung am Pfosten (2) auf
Gehrung schneiden. Der Dichtungsful ist in der Nut zu belassen.

Die anextrudierte Anschlagdichtung (4) im Pfosten (2) ist im Bereich der
Kreuzverbindung auszuklinken (Markierung in Bohrlehre 9G24.1).

AnschlieRend die Bohrung & 6,2 mm (5) zur Aufnahme des
Positioniernockens und die 4 Bohrungen @ 3 mm (6) mit der Bohrlehre
9G24.1 ausfihren.

Pfosten (2) in den geschweillten Rahmen einsetzen und verschrauben
(siehe Abb.1)

Den Kreuzverbinder (7) auf den befrasten Kadmpfer (1) aufsetzen und mit
4 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm (8) in den Schraubkanalen des Kampfers
befestigen.

Den vorbereiteten Kampfer (1) einsetzen (siehe Abb.2) im Pfosten (2) posi-
tionieren und mit 4 Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm (9) durch die seitlichen
Laschen des Verbinders in den Verstarkungsstahl des durchlaufenden
Pfosten (2) verschrauben.

Die Gegenseite in gleicher Arbeitsfolge herstellen (siehe Abb.3)

Auf ein passgenaues Zusammenfligen der Profilkonturen sowie Dichtschluss
ist zu achten!

Alle Dichtungen im Stof bzw. Gehrungsbereich mit Sekundenkleber verkle-

Dichtungsaufnahmenut im Bereich
des Verbinders abdichten.

* Abdichtung bei * Abdichtung bei
Entwasserung nach unten Entwasserung nach vorne

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaBstab Register Seite
nicht mafBstabgerecht 4 . 1 . 3 7




KOMMERLING 88plus

Fertigung

3] KOMMERLING®

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Kreuzverbindung 6221.1 mit 9G22.1
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Einsetzen von Fliigelsprossen.
Mechanisches Verbinden (stumpf einsetzen)

Auflistung der mechanischen Verbinder-Teile (Sets)
Verbinder (fir T- und Kreuzverbindung)

9G80 fur Verbindung Flligel mit 6269

9G82 . fur Verbindung Flugel mit 6242

Bohrlehre

9G81 zur Herstellung der T- und Kreuzverbindung

Weitere Teile, die zur Herstellung der Verbindungen bendtigt werden.
Teile sind nicht im Lieferumfang enthalten!

— je Verbindung 2 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm
— je Verbindung 4 Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm

Herstellung der mechanischen Verbindungen.
Siehe hierflur die nachfolgenden zeichnerische Darstellungen, mit:

— Angaben der Verbindungsteile

— Bemalite Zeichnung des Frasbildes

— Schnitte und schematische Darstellungen der T- und Kreuzverbindung
— Arbeitsabfolge

Besonders zu beachten:
Voraussetzungen fir einwandfreie Pfosten/Kampfer-Montage sind:

— genaue Fraskontur an den Pfosten/Kampferprofilen nach
Fraskonturvorgabe.

— exakter Gehrungsschnitt der Mitteldichtung im Bereich der T- und
Kreuzverbindung

Auslegung Oktober 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.1.3 9
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Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Mechanische Verbindungen

Frasbild fiir Fliigelsprossen 6269 und 6242

ProfilauRenseite

Profilinnenseite

0,5 x45°

Zuschnittmal® Fligelsprosse

- -
e S
\__/./ . g
X < &

[~

4 +0,2
20,5 63,5-0,3 4
88 Bezugsseite

£

o

0g.0+ 0€SY

Bemalung der Schraubkanale (Fligelsprossen) fur Schrauben @4,2 mm (Befestigung Verbinder)

57,6

—

ol
]

=G

Flugelsprosse
6269

S A,

ra’/”’T”lllllllllllllllﬂ [

L

37

Fliigelsprosse
6242

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Mechanische Verbindungen

Bohrbild fiir T- Verbindung mit Fliigelsprossen 6269 und 6242

Schnitt A- A

3

/

g

<

s ]
-

<

42,5
25,7
Sprosse |Mall X [Mal3 Y |Maf Z
6269 30 35 18
6242 45 50 48
>
X
N
X
>
7P -L_$ - "_'/f - Bohrlehre 9G81
Auslegung Februar 2010 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 4.1.3 11
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Abb.1 Einsetzen der Sprosse

T- Verbindung 6269 mit Verbinder 9G80 bzw.
T- Verbindung 6242 mit Verbinder 9G82

— Sprosse (1) zuschneiden (siehe Zuschnittmalle Reg. 3.1)
— Sprosse (1) konturmafig ausfrasen (Fraskontur siehe Seite 9)
— Sprosse (1) und Fligel (2) mit Stahlverstarkung versehen.

Achtung!
Die Fligelprofile werden nach den Grofiendiagrammen (Reg. 6.2) verstarkt.

— Die anextrudierte Verglasungsdichtung (3) im Fliigel ist im Bereich der
Sprossenverbindung auszuklinken. Der Dichtungsfuf? ist in der Nut zu belas-
sen.

— Mit der Bohrlehre 9G81 (Bohrbild Seite 10) wird der Flligel mit
@ 3 mm (4) vorgebohrt.

— Den Verbinder 9G80 bzw. 9G82 (5) auf die gefraste Sprosse (1) aufsetzen
und mit 2 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm (6) in den Schraubkanalen der
Sprosse (1) befestigen.

— Zum Einsetzen der Sprosse (1) den Fllgel (2) auseinander driicken (Abb.1).
Die Sprosse (1) im Fligel (2) positionieren und mit 4 Schrauben
@ 3,9 x 19 mm (7) verschrauben.

— Alle Dichtungen im StoRbereich mit Sekundenkleber verkleben.

Ausklinken der
Verglasungs-
dichtung im Flugel

Sprosse |Maly X
6269 18 mm
6242 48 mm

* bei Sprosse 6242
andere Schraub-
position!

Abb.2 schematische Darstellung der Sprossenverbindung am Beispiel 6269

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaBstab Register Seite
nicht mafBstabgerecht 4.1 .3 1 2
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Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

T- Verbindung 6269 mit Verbinder 9G80

s p— © ———

L

X

Zuschnittmal} Stahl

HIEEEH B

10

Zuschnittmalf Fligelsprosse

RAM

54 (6211)/ 73 (6214, 6218)

72
Y
e

28

Benotigte Einzelteile und Mengen zur

Herstellung der T-Verbindung

Pos. |Bezeichnung Stiick
4 Sprossenverbinder 1
9G80
2 Senkschraube 4
3,9 x 19 mm
3 Senkschraube 2
N R 1 e o 4,2 x 35 mm
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 4.1.3 13
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Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

T- Verbindung 6242 mit Verbinder 9G82
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zur Herstellung der T-Verbindung
Pos. |Bezeichnung Stuick
1 Sprossenverbinder 4
9G82
2 Senkschraube 4
33,9 x 19 mm
3 Senkschraube 2
@4,2 x 35 mm
P — L1 P 4
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Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Mechanische Verbindungen

Bohrbild fiir Kreuzverbindung mit Fliigelsprossen 6269 und 6242

Schnitt A-A
a3
I
d g r e
IjD 0
] S—
7T ul
a3
42,5
25,7
Sprosse |MalR X |(MalR'Y |Maf Z
6269 30 35 18
6242 45 50 48
o— -
>
X
N
x
>
- —
7P._._ 2N _q;_ _._./ﬁ
A _ _ ) A Bohrlehre 9G81
Auslegung Februar 2010 MaBstab Register Seite
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Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Kreuzverbindung Sprosse 6269 mit Verbinder 9G80 bzw.

T T Kreuzverbindung Sprosse 6242 mit Verbinder 9G82
— Sprossen (1 und 2) zuschneiden (siehe Zuschnittmalle Reg. 3.1)
— — Sprossen (1 und 2) konturmaRig ausfrasen (Fraskontur siehe Seite 9)
Abb.1 Einsetzen der senkrechten — Senkrechte Sprosse (1) und waagerechte Sprossen (2) mit Stahlverstérkung
Sprosse versehen.
— Die anextrudierte Verglasungsdichtung (3) in den Sprossen ist im Bereich der
Verbindung auszuklinken. Der Dichtungsful} ist in der Nut zu belassen.
— Mit der Bohrlehre 9G81 (Bohrbild Seite 15) werden die Sprossen mit
@ 3 mm (4) vorgebohrt.
) — Die Verbinder 9G80 bzw. 9G82 (5) auf die gefrasten Sprossen (1 und 2) auf-
Abb.2 Einsetzen der 1. waagerechten setzen und mit je 2 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm (6) in den Schraub-
Sprosse kanalen der Sprossen (1 und 2) befestigen.
— Zum Einsetzen der senkrechten Sprosse (1) den Flugel (2) auseinander
dricken (Abb.1).
— — Die 1. waagerechten Sprosse (2) einsetzen (Abb.2)
— Die 2. waagerechten Sprosse (2) einsetzen (Abb.3).
Abb.3 Einsetzen der 2. waagerechten ~ — Die Sprossen (1 und 2) im Fligel (2) ausurichten und mit je 4 Schrauben
Sprosse @ 3,9 x 19 mm (7) im Fligel bzw. an der Sprosse verschrauben.

— Alle Dichtungen im StoRRbereich mit Sekundenkleber verkleben.

* wasserflilhrende Kammern seitlich mit
neutralvernetztem Silikon abdichten!

Dichtungsaufnahmenut im Bereich
des Verbinders abdichten.

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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Fertigung

KOMMERLING 88plus

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
Mechanische Verbindungen

Kreuzverbindung Sprosse 6269 mit Verbinder 9G80
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Benotigte Einzelteile und Mengen zur
Herstellung der Kreuzverbindung

Pos. |Bezeichnung Stiick
4 Sprossenverbinder 5
9G80
2 Senkschraube 8
3,9 x 19 mm
1 11 1 - 3 Senkschraube 4
34,2 x 35 mm
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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[3) KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Mechanische Verbindungen

Kreuzverbindung Sprosse 6242 mit Verbinder 9G82
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N - zur Herstellung der T-Verbindung
- ] 0s. |Bezeichnung Stuick
1 Sprossenverbinder 2
9G82
2 Senkschraube 8
\Q @3,9 x 19 mm
3 Senkschraube 4
@4,2 x 35 mm
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Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabgerecht 4.1.3 18




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

B |

L JC I

Abb.2 Fraskontur

Verbreiterungsprofile

Sollen Rahmen seitlich und oben verbreitert werden, so muss das vertikale
Verbreiterungsprofil im StoRbereich konturgefrast werden (siehe Abb.3).
Die Fraskontur (siehe Abb.2) wurde so ausgelegt, dass die Verbreiterungs-
profile auch wechselseitig eingebaut werden kénnen.

Vor dem Anbringen der vertikalen Verbreiterung ist die Fuge mit neutralver-
netztem Silikon abzudichten.

Damit zwischen Rahmen und Verbreiterung bzw. Verbreiterung und
Verbreiterung durch temperaturbedingte Dehnungen keine Fuge entsteht, wer-
den Verbreiterungsprofile generell verschraubt.

Der Befestigungsabstand (erster Abstand ca. 100 - 150 mm) betragt bei:
weilen Verbreiterungsprofilen max.: 400 mm
farbigen Verbreiterungsprofilen max.: 300 mm.

Offene Profilquerschnitte sind abzudichten (z.B. mit Butylband).

Vor dem Verschrauben der Profile missen diese mit und Silikon abgedichtet
werden.

Hinweis:

Farbige Verbreiterungen sind grundsatzlich zu verstarken. Zudem sind alle
Kammern, die der Sonneneinstrahlung ausgesetzt sind, mit einer
Druckausgleichsbohrung zu versehen. Hierzu wird das Verbreiterungsprofil
beidseitig, 100 mm vom Profilende, @ 5 mm aufgebohrt.

Werden Krafte Uber die Verbreiterungen an das Bauwerk abgeleitet, so ist die
Verstarkung auch bei weilen Verbreiterungsprofile zwingend notwendig.

Bei der Kopplung von mehreren Verbreiterungen miissen diese verschraubt
werden, um die Kraftschlissigkeit gewahrleisten zu kdnnen.

100

Abb.3

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Befestigung Futterleisten
Grundsatzlich gilt:

Die KlipsfiiRe an den Zusatzprofilen dienen lediglich als Montagehilfe. Es muss

generell eine Verschraubung im Abstand von 400 mm erfolgen. Vor dem

Verschrauben der Profile (Profile ohne anextrudierte Dichtung) sind geeignete
Dichtungsbander oder Fugendichtmasse einzubringen.
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Alu-Trittschutz 9G13
Arbeitsfolge

- AluTrittschutz zuschneiden (siehe Abb.1)
Lange (bei 6201) = RAM - 2 x 71 mm
Lange (bei 6202) = RAM - 2 x 84 mm

- Trittwinklel auf dem Rahmeniberschlag ausrichten und mittels Klebeband

fixieren.

- Zuséatzlich ist ist der Alu-Trittschutz mit nichtrostenden Bohrschrauben zu
befestigen. Der Abstand aus den Ecken (rechts und links) betragt dabei
ca. 150 mm.

Lange 9G13

Abb.1 Zuschnitt Alu-Trittschutz

Alu-Trittwinkel 184
Arbeitsfolge
- AluTrittwinkel zuschneiden

- Trittwinkel auf dem Rahmen ausrichten und mittels Klebeband fixieren.

- Zusatzlich ist ist der Alu-Trittwinkel mit nichtrostenden Bohrschrauben oder
Blindnieten im Abstand von max. 300 mm zu befestigen. Der erste Abstand

betragt max. 50 mm.

- Die Endkappen K184 mit je 2 Schrauben & 3,9 x 25 mm am Profilende

befestigen.

- Die Entwasserungsbohrungen durfen durch den Trittwinkel nicht verdeckt

werden.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Abb.1

AuBenseite

farbige Alu-Srossen
oder weille PVC-
Sprossen

Innenseite
weilde oder farbige
PVC-Srossen

L-2x0,5mm

L-2x0,5 mm

Abb.2

Allemeine Verarbeitungshinweise fiir Klebesprossen
WeiBBe PVC- Sprossenprofile kénnen beidseitig aufgeklebt werden.

Bei farbigen Sprossen sind auf der AuBenseite nur die Aluminium-
Sprossenprofile zu verwenden (siehe Abb.1).

Lagerung

Die Profile durfen nicht im Freien gelagert werden.

Die Raumtemparatur soll ca. 18° - 35°C bei normaler Luftfeuchtigkeit von

ca. 50% betragen.

Die Profile missen auf einer ebenen Unterlage vollflachig aufliegen, damit
keine unzuldssigen Verformungen auftreten.

UbermaBige Belastung durch hohe Profilstapel oder sonstige Gewichte sind zu
vermeiden. (Bitte nach dem Lagerprinzip "First in - first out" verfahren.)

Die Profile miissen innerhalb von 6 Monaten verarbeitet werden.

Oberflachenvorbehandlung

Die Oberflachen mussen trocken, frei von Staub, Ol, Trennmitteln und anderen
Verunreinigungen sein.
Zur Reinigung der Oberflachen nur saubere Tucher unter Verwendung von
materialvertraglichen Lésungsmittel wie z.B. Isopropanol bzw. ein Gemisch
Isoproranol/dest. Wasser (1:1) verwenden.
Es diirfen keine PVC-anlésenden Lésungsmittel wie z.B. Aceton, Benzol,
Xylol bzw. tensidehaltige Reinigungsmittel verwendet werden.
Bei der Verklebung von Sprossenprofilen auf Glas wird die vorherige Behandlung
mit Glasreiniger C017, empfohlen. Hierzu bitte die entsprechenden
Verarbeitungsrichtlinien beachten.

Zuschnitt

Zunéchst werden die Sprossen auf Ladnge zugeschnitten und an den Enden
der Anschlussiuberschlagschrage angepasst (siehe folgende Seiten).

Hierbei ist darauf zu achten, dass ein entsprechender Spalt fiir die Langenaus-
dehnung (ca. 0,5 mm/ Seite) beriicksichtigt und die maximale Lange von 1,8 m
nicht Uberschritten wird. Bei Kreuzsprossen empfehlen wir das kiirzere horizon-
tale Sprossenteil durchlaufend aufzubringen und die vertikalen Sprossenteile
stumpf an die durchlaufenden Sprossen anzupassen (La&ngenausdehnung
beachten!) (siehe Abb.2).

Verarbeitungstemperatur

Die glinstigste Verarbeitungstemperatur, Objekt- und Umgebungstemperatur,
liegt bei ca. 20°C.

Bei Haftklebungen, die bei niedrigen Temperaturen durchgefiihrt werden, ist die
Anfangsfestigkeit der Klebung reduziert. Abzuraten ist von Klebungen, bei
denen die zu klebenden Oberflachen kalter als 10°C sind. Insbesondere sollte
Kondensatbildung vermieden werden - z.B. dann, wenn die zu verbindenden
Werkstoffe aus kalten Lagerrdumen in warme Produktionsrdume kommen.

Verarbeitung

Die Oberflachenvorbehandlung sollte erst unmittelbar vor dem Klebevorgang
durchgefihrt werden. Die Schutzfolie der Klebebander ebenfalls erst unmittel-
bar vor der Verklebung entfernen.

Ein gleichmaBig hoher Andruck von 10 N/cm?, z.B. mit einer Andruckrolle

sorgt fur einen guten Oberflachenkontakt. Die volle Klebekraft wird erst nach 24
Stunden erreicht.

Unnétige Spannungen und Belastungen durch z.B. falsches Ablangen, unkorrektes
Aufsetzen mit zwangsweiser Lagekorrektur sind unbedingt zu vermeiden.

Es muss sichergestellt sein, dass das verklebte Profil keiner Hebeleinwirkung,
Scher- oder Zugbelastung ausgesetzt ist.

Permanente Spannungen beeintrachtigen die dauerelastische Verbindung.

Auslegung April 2009
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== KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Die Klebesprossen stehen in verschiedenen Ausfiihrungsvarianten zur
Verflugung:

1.Ausfiihrung

Klebesprossen mit Klebeband / ohne Dichtlippe
PVC-Sprossen: 0063; 0064; 0065; 0066; 0067
Alu-Sprossen: 9B63; 9B64; 9B65; 9B66; 9B67

Zuschnitt der Sprossen und Anpassen der Enden an Uberschlagschrage
siehe Seite 6.

Zur Herstellung sauberer Kreuzungssté3e empfehlen wir, die horizontalen
Sprossen in der groBeren Bautiefe als die vertikalen auszufihren. Alu-
Sprossen, die in Seenahe und / oder in sole- / chloridhaltiger Atmosphéare ein-
gesetzt werden, sind zum Schutz gegen Filiformkorrosion vor der Pulver-
beschichtung mit einer speziellen Voranodisierung zu versehen. Klaren Sie die
regionalen Anforderungen bezlglich Veredelungs- oder Beschichtungsgute mit
dem ausfihrenden Beschichter ab.

2.Ausfiithrung
Klebesprossen mit Klebeband / mit Dichtlippe
PVC-Sprossen: 0734.T; 1448.T; 0986.T; 0724.T; 0725.T; 0726.T

Die Dichtlippenfarbe der Sprossen stehen in den Ausflihrungen schwarz,
grau (G) und lichtgrau (L) zur Verfligung.

Zuschnitt der Sprossen und Anpassen der Enden an Uberschlagschrige
siehe Seite 7-9.

3.Ausfiihrung
Klebesprossen ohne Klebeband / ohne Dichtlippe
PVC-Sprosse: 1130

Zuschnitt der Sprossen und Anpassen der Enden an Uberschlagschrage
siehe Seite 10.

Die Sprossenprofile 1130 werden je nach Fensterfarbe mit dem doppelseitig kle-
benden Klebeband 9463 oder 9464 auf die Scheiben aufgeklebt.

Doppelseitiges Klebeband 9463 (weil3)
9464 (schwarz)

Dabei besteht die Méglichkeit, die Sprossenprofile sowohl nur auBBenseitig als
auch beidseitig auf die Scheibe aufzukleben.

Nach dem Zuschnitt der Sprossenprofile wird die Sprossenriickseite gereinigt
und mit dem Klebeband 9463 (weil3) oder 9464 (schwarz)

versehen. AnschlieBend kénnen die Sprossenprofile auf die, wie zuvor bes-
schrieben, gereinigte Scheibe aufgeklebt werden.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Anordnung und Zuschnitt
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Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien
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Sprossenprofil
0734.T
0734.TG

Zuschnitt X
nach Glasleistenschrage
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Rollladenlaufschienen

Um eine dauerhafte Befestigung der Rollaldenlaufschienen auf lackierten
Profilen zu gewéhrleisten, wurden diese Zusatzprofile mit einer Klippnut verse-
hen. Unter Verwendung des Klippteils 9447, welches auf Rahmen- bzw.
Flugelprofil befestigt wird, kénnen Rollladenlaufschienen aufgeklipst werden. Bei
weilBen Fensterprofilen kann weiterhin geklebt werden.

Bei Fensterprofilen in farbiger Ausfilhrung muss die Befestigung tiber
das Klippteil 9447 erfolgen.

Verarbeitung:

1.

Zunachst missen an den Rahmen- oder Fliigelprofilen unter Verwendung der
Bohrlehre 9905 die Bohrungen @ 7,5 zur Aufnahme der Klippteile 9447
erfolgen. Bei den Bohrungen fir die Wetterschenkelmontage ist darauf zu
achten, dass die beiden duBeren Bohrungen mindestens 35 mm von den
Wetterschenkelenden angebracht werden missen. Die Bohrungen sind im
Abstand von ca. 200 mm einzubringen.

- siehe Abb. 1 -

2. Das Kilippteil 9447 wird in die Bohrung eingesteckt und ausgerichtet.

Danach muss der mittig sitzende Befestigungsstift eingeschlagen werden.
AnschlieBend kénnen die vorbereiteten, mit einer dosierten
Dichtungsraupe versehenen Laufschienen und der Wetterschenkel auf
die Klippteile aufgedriickt bzw. aufgeklippst werden. Hervorquellende
Dichtungsmasse sofort nach dem Aufklippsen der Laufschienen bzw. des
Wetterschenkels mit einem feuchten Lappen entfernen.

Achtung: Zur Abdichtung nur Kédisil BAW 9974 verwenden!

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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== KOMMERLING 88plus
KOMMERLING®

Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

3. Durch Verwendung des Klippteils 9447 und der verstellbaren Bohrlehre
9905 kdnnen die Laufschienen entsprechend der bauseitigen Situation
und der Wetterschenkel maBlich richtig befestigt werden (siehe Abb.).

System . .
.. MaB X in mm Rolladenlaufschienen
KOMMERLING 88plus
Rahmen 1025 1083 1268 0473
1084
1085
6201 - 18 — 31 15 — 41 19-35
6202 30 - 38 18 — 46 15 - 56 19-50
Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.5 12




KOMMERLING®

Fertigung

KOMMERLING 88plus

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Einlauftrichter
9445 (1 Paar)

Einlauftrichter
9537 (1 Paar)

Abdeckung fir Rolladenlaufschiene
4999

Einlauftrichter
9539 (1 Paar)

Abdeckung flr Rolladenlaufschiene
4999

Rolladenlaufschiene
1083.G

Alternative:
Mit Dichtungen
9014 oder
9017
fur Rolladenstabe mit 8 mm
Nenndicke: z.B. Z 38
A 38

Ohne Dichtungen
fur Rolladenstdbe mit 10 mm
Nenndicke.

Rolladenlaufschiene
1084

Mit Dichtungen

9006

fur Rolladenstabe mit 10 mm
Nenndicke.

Mit Dichtungen

9014 oder

92017

fur Rolladenstdbe mit 12 mm
Nenndicke.

Ohne Dichtungen
fur Rolladenstabe mit 14 mm
Nenndicke: z.B. Z 52

Z55

Z 56

Rolladenlaufschiene
1085.G/1085.D

Alternative:

1085
mit eingezogener Dichtung

Mit Dichtungen

9006

fur Rolladenstabe mit 12 mm
Nenndicke.

Mit Dichtungen
9006 oder
9017
fir Rolladenstdbe mit 14 mm
Nenndicke: z.B. Z 52
Z55
Z 56

43

m— |

16,5

47

v

47

47

12,5

18

13

16

18

10

19

18
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Einlauftrichter Rolladenlaufschiene
9428 (1 Paar) 0473

fir Rolladenstabe mit 14 mm
Nenndicke: z.B. Z 52

Z55

Z 56

47

- 40 _
- ]
| | 2
J \ ¥
27 ©
1 N N
S
&
S

T}
Rolladenlaufschi = 30 — ¥
olladenlaufschiene
1268 B |
fur Rolladenstabe mit 14 mm [ ( U lJ
Nenndicke: z.B. Z 52
Z55 27,7 To)
Z 56 ©
~ —— NN
o
Ire)
‘ ~
(o]
‘ I3
_ 15
. . . ~ L 63 _
Einlauftrichter Rolladenlaufschiene
9536 (1 Paar) 1025 F T
Mit Dichtungen 1
9006 — (_I o
fur Rolladenstabe mit 10 mm N :I _Uﬂ\.
Nenndicke. [ ﬂé
Mit Dichtungen 32 ©
9014 oder i~ -~
9017 ‘
fir Rolladenstabe mit 12 mm
Nenndicke
Ohne Dichtungen ®
fur Rolladenstabe mit 14 mm ‘
Nenndicke: z.B. Z 52 1
Z55
Z 56 30 |
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Fertigung
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

42

Einlauftrichter Rolladenlaufschiene
4644 (1 Paar) 1064.G/1064.D
mit eingezogenen Dichtungen |

1
v

]
!

Alternative:

Rolladenlaufschiene
1064

mit Dichtungen
9014 oder
9017

far Rolladenstabe mit 14 mm
Nenndicke: z.B. Z 52

Z55
Z 56
. . . 79,6
Einlauftrichter Rolladenlaufschiene = =
4702 (1 Paar) 4095.G/4095.D F T
mit eingezogenen Dichtungen ]| "
'ﬁ (—' o
Alternative: u%.
Rolladenlaufschiene
4095 @
Mit Dichtungen S
9014 oder |
9017 _n_ﬂr
fur Rolladenstédbe mit 14 mm ©
Nenndicke: z.B. Z 52 j -
Z55
Z 56 - |
B 39,8 |
Klippteile fur Laufschienen Dichtungen
o
2,4 o)
JL W -
(S B T
9447 9419 9870 9B00 9017 9014
9905 Bohrlehre Kunststoffkopf Metallkopf Alu-Clipsprofil
Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Fenstersystem 88plus

KOMMERLING®

4.2 Fenstersysteme KOMMERLING 88plus
Arbeitsfolge Stulpprofil 6306

, - Stulpprofil (1) zuschneiden (Lange = FAM - 96 mm)

- Stulpprofil (1) mit Stahlverstarkung V113 versehen.
GD] (je nach FliigelgréBe und statischer Anforderung siehe Register 6.2)
i [ ] Achtung:
| Z Die Fllugelprofile mussen im Stulpbereich generell verstérkt werden.
‘ I:: - Vor der Montage des Stulpprofils (1) den Anschlag (2) vom Standfltgel (5)
. absagen und Schittflache reinigen (Abb.1).
St - Die zweiteiligen Endkappen 9G03 (3) und 9G04 (4) werden zusammenge-
N~ steckt und miteinander verklebt. Danach Endkappe oben und unten am

. - L) Stulpprofil eingekleben und zusétzlich mit Schraube @3,9 x 25 mm (8) ver-

20 schrauben. Die Verklebung der Endkappen muss mit Sekundenkleber sorg-

faltig durchgefihrt werden. Die Klebeflachen missen sauber, trocken und
fettfrei sein.

- Die Mitteldichtung 9G49 (6) und die Anschlagdichtung 9G73 (7) in den Stulp
einziehen und mit Sekundenkleber verkleben.

Abb.1 Zuschnitt am Standfligel

Abdichtung mit - Das Stulpprofil wird auf den Fligel aufgeklebt und zusétzlich mit Silikon
Silikon abgedichtet (Abb.2).
- Zur Verschraubung des Stulpprofils werden Schrauben @4,2 x 45 mm ver-
& wendet. (Verschraubungsabstand: max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils)

17,7

Abb.2 Verschraubung des Stulpprofils

©
<
Endkappe
aulen
. . . 9G03
Bei der Auslegung bzw. Fertigung von Stulpflugelfenster bzw. - Endkappe Schraube
tiren muss die statische Windbelastung beachtet werden innen 3,9 x 25 mm
(siehe Diagramme maximale FligelgréBen Register 6.2).
Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Fenstersystem 88plus

FAM (Hohe)

Arbeitsfolge Stulpprofil 6306

- Stulpprofil (1) zuschneiden (Lédnge = FAM)
- Stulpprofil (1) konturfrasen (siehe Abb.1)
- Stulpprofil (1) mit Stahlverstarkung V113 versehen.
(je nach FliigelgréBe und statischer Anforderung siehe Register 6.2)

Achtung:
Die Flugelprofile mussen im Stulpbereich generell verstarkt werden.

7,5

15

_}

64

87,8
&
e’

Abb.1 Fraskontur

Abb.2 Zuschnitt am Standflligel

Abdichtung mit
Silikon

=

—|

il

- Vor der Montage des Stulpprofils (1) den Anschlag (2) vom Standfltgel (5)
abségen und Schittflache reinigen (Abb.2).

- Die zweiteiligen Endkappen 9G33 (3) und 9G04 (4) werden zusammenge-
steckt und miteinander verklebt. Danach die Endkappe oben und unten am
Stulpprofil eingekleben und zusétzlich mit Schraube @3,9 x 25 mm (8) ver-
schrauben. Die Verklebung der Endkappen muss mit Sekundenkleber sorg-
faltig durchgefuhrt werden. Die Klebeflachen miissen sauber, trocken und
fettfrei sein.

- Die Mitteldichtung 9G49 (6) und die Anschlagdichtung 9G73 (7) in den Stulp
einziehen und mit Sekundenkleber verkleben.

- Das Stulpprofil wird auf den Fligel aufgeklebt und zuséatzlich mit Silikon
abgedichtet (Abb.3.)

- Zur Verschraubung des Stulpprofils werden Schrauben @4,2 x 45 mm ver-
wendet. (Verschraubungsabstand: max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils)

Endkappe

Abb.2 Verschraubung des Stulpprofils \ aulden

Beim Einsatz der , /9633

Endkappe 9G33 wird ~ ~_ - Endkappe ® ® Schraube

das Stulpprofil 6306 innen = 03.9 x 25 mm

innen an die

Flugelkontur angepasst.
Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Fenstersystem 88plus

Abdichtung mit
Silikon

Abb.1 Verschraubung des Stulpprofils

Arbeitsfolge Stulpprofil 6307

Stulpprofil (1) zuschneiden (Ladnge = FAM - 96 mm)
Stulpprofil (1) mit Stahlverstarkung V115 versehen.
(je nach FlugelgroBe und statischer Anforderung siehe Register 6.2)

_ Achtung:

Die Flugelprofile mussen im Stulpbereich generell verstarkt werden.

Die zweiteiligen Endkappen 9G05 (3) und 9G06 (4) werden zusammenge-
steckt und miteinander verklebt. Danach die Endkappe oben und unten am
Stulpprofil eingekleben und zusétzlich mit 2 Schrauben @ 3,9 x 25 mm (7)
verschrauben. Die Verklebung der Endkappen muss mit Sekundenkleber
sorgfaltig durchgefihrt werden. Die Klebeflachen miissen sauber, trocken
und fettfrei sein.

Die Mitteldichtung 9G49 (5) und die Anschlagdichtung 9G73 (6) in den Stulp
einziehen und mit Sekundenkleber verkleben. Die Mitteldichtung (5) muss bis
in die Endkappe eingezogen werden.

Das Stulpprofil (1) wird auf den Flugel (2) aufgeklebt und zusétzlich mit
Silikon abgedichtet (Abb.1).

Zur Verschraubung des Stulpprofils werden Schrauben @ 4,2 x 60 mm ver-
wendet. (Verschraubungsabstand: max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils)

©
w b
<
Klebelaschen
9G06
Endkappe
9G05 auBen
Endkappe
innen
D <:> Schraube
23,9 x 35 mm
Auslegung April 2009 MafRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Fenstersystem 88plus

)

Abb.1 Klipsfu3 entfernen

Stulpfenster / -tiiren mit verdeckt liegendem Getriebe

Soll die Ausfiihrung Drehflligel-Stulpfenster mit einem Fenstergriff erfolgen, ist
mit einem verdeckt liegenden Getriebe zu arbeiten.

Arbeitsfolge
Generell ist die Stulpmontage wie auf Seite 3 beschrieben auszufthren!

Zuséatzlich ist am Stulpprofil 6307 der Klipsfu3 (3) auf ganzer Lange zu entfernen
(Abb.1).

166

Auslegung April 2009
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Profillbersicht

26,1

79,7

6201

9G01

E =248 mm
S =118 mm

26,1

92,7

6202

=
=
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9G02

E =274 mm
S =131 mm

6201
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25,8

9G31

E =164 mm
S =76 mm

49,2

69,7

50,7

101,5

TT;?

9G11

E =151 mm
S =80 mm

22,9

1

9G14

E =189 mm
S =99 mm

231

L SSSsSed

9G18

E =284 mm
S =146 mm

6211

[

6214

L

6218

E = Eloxalflache
S = Sichtflache

Auslegung Dezember 2009
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale
Profilibersicht

65,5

M;N

9G08

E =201 mm
S =104 mm

22,5

87,2

6307

9G07

E =250 mm
S =129 mm

25,6

6221

103

);sz‘l

9G21
E =299 mm E = Eloxalflache
S =150 mm S = Sichtflache

9G34 9G34
Stulpendkappe Stulpendkappe
aufBen aufBen

N

Stulpendkappe innen

9G03.L

mit lichtgrauer Dichtung
9G03.G

mit grauer Dichtung
9G03.D

mit schwarzer Dichtung

Stulpendkappe innen

9G33.L

mit lichtgrauer Dichtung
9G33.G

mit grauer Dichtung
9G33.D

mit schwarzer Dichtung

9G35

Stul

innen

88

9G05
Stulpendkappe

pendkappe

3

9G17 Schwelle

9G77 Wetterschenkel

E =250 mm
S =34 mm

7,6

1T
O ¢

50 44 00 Dichtung

20

9G41 etterscenkel

E =250 mm
S =34 mm

=

9G42 Endkappe
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Profilibersicht

Verglasungsdichtungen EPDM

Anschlagdichtung EPDM
Y

=4

L(f

9G44

it
]

Anschlagdichtung EPDM

w
N
)
9C27 9G73
aulRenodffnende innendffnende
Turen Tlren

311

0
8L
67 89 07

E =112 mm
S =34 mm

v

99 17 88

Klemmschraube

Alu-Schalenverbreiterung

Geeignet zum Einschub in die
Rahmenschalen 9G01 und 9G02

9B19 Verblendung der Verbreiterungen:
6403, 6406 und 6404

50

E =160 mm
S =54 mm

697010
Entwéasserungsrohrchen
@10 mm

E = Eloxalflache
S = Sichtflache

Auslegung Dezember 2009
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

Hinweise zur Ermittlung der AbzugsmaRe

2000 Zur Ermittlung der ZuschnittsmalRe mussen die Werte (Abzugsmalie) der
X —— Y Tabellen auf den nachfolgenden Seiten 6 bis 15 eingesetzt werden.

— Dabei ist zu beachten, dass sich die AbzugsmaRe jeweils auf die einzelnen

Schnittpunkte beziehen.
Beispiel:
8| Ein zweiflligliges Fenster mit festem Mittelpfosten
</ RahmenauBenmal RAM = 2000 x 1200 mm (B x H)
1. fir Fligel, zum Rahmen siehe Tabelle Seite 6
2. fur Flugel, zum Pfosten siehe Tabelle Seite 10
— 1 3.furGlas, zum Fligel siehe Tabelle Seite 11
1,2 RahmenauRenmall = RAM 1,2
Y
a 38 Glasmaf 38 blb Glasmaf
20 Fligelfalzmaf 20 o Flugelfalzmaf
Fligelauenmafy FligelauBenmal
Abzugsmale:
Ermitteln der FligelauRenmale (Breite) FAM bei beliebiger Fligelgroe %IDH
{ 6201
FAM = X bzw. Y — (a + b) a =20
L. Abzulesen auf Seite 6
Beispiel: RAM =2000; X =1000; a =40; b =13 (Tabelle)
FAM = 1000 — (40 + 13) = 947
Ermitteln des GlasmaRes beim Fliigel 6211: Tlif
Glasmall = FAM — 124
{ 6221
b=
Beispiel: FAM aus 1. = 947
Glasmall = 947 — 124 = 823
—_— Abzulesen auf Seite 10
(Tabelle)
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabgerecht 4.3 4




KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

Hinweis zum Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen

Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalfe der verschiedenen
Alu-Vorsatzschalen dienen ausschlief3lich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

Aufgrund der unterschiedlichen thermischen Langenausdehnungskoeffizienten
von Aluminium und PVC sind die Fertigungstoleranzen beim Zuschnitt der
Aluschale von bis —0,5 mm je Seite zulassig.

Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen
Die Alu-Vorsatzschalen kénnen auf zwei Arten zugeschnitten werden:

1. Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen auf Gehrung
Mindestrahmengroéfe (Blend- und Fliigelrahmen) 850 x 850 mm

2. Zuschnitt der Schalen stumpf zueinander

Beim stumpfen Zuschnitt kann der Ubergang am StoR auf 2 unterschiedliche
Arten ausgefiihrt werden.

1. Zuschnitt stumpf in glatter 2. Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfuhrung Ausfiihrung
T . o T O
I ‘o | ‘o
s s
I I
I I
I I
m-s
AN

Auf den Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfuhrung sind auf die Tabellen-
werte der jeweiligen Schnittpunkte ein
Zuschlag von 2,3 mm pro Seite zu
rechnen.

Rahmenschale waagerecht

{LJU—ﬂﬂ Fliigelschale waagerecht
. |
ﬁj_ﬂ
o T —— =
E z _q P §
28 2
5|2 8
|8 2 )
) 1 | L [
[5]
(I glU L 1
j \/(:_ﬂ_ﬂ T
{FW
Lo ﬂ
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

RAM Breite

||

RAM Hoéhe

1,2 RAM

RO

]

12+1
E S

L L
—

Abzugsmale Rahmenprofile

Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen %
g

Einzelschnittpunkte

Abzugsmalie in mm fir I T

(ausgehend vom

RahmenauRenmall = RAM) 6201 6202

@ Flugelaufienmaf’ (FAM) 40 53

@ Flugelfalzmal (FFM) 60 73

Stahl (Rahmen) 48 61
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 4.3 6




KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

KOMMERLING®

Abzugsmale

RAM Breite
2 +
I
3
[
+!e
.
=
<
o
)60
I <
A S— W— <
- h
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P o — @ @
ez ||
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Abzugsmale Rahmenprofile
Die angegebenen Abzugsmalie beziehen sich —
nur auf die jeweiligen Einzelschnittpunkte % ; 1
Abzugsmalfie in mm fur ﬂﬂ( -l il l
(ausgehend vom Rahmenaufienmaft = RAM)
6201 6202
® Glas Festverglasung 62 75
@ Kampfer/Pfosten 44 57
Stahl (Kédmpfer/Pfosten) 58 71
® Glasleiste 48 61
® Aluschale Rahmen senkrecht 721 85,1
@ Aluschale Kampfer/Pfosten 72,2 85,2
Bei waagerechter Alu-Schale oder bei Gehrungsschnitt gilt
RAM + 2,4 mm fir die Gesamtlange der Alu-Schale
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 4.3 7




KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

RAM Breite

RAM Hoéhe

L

ol

Abzugsmale Schwelle

Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmale in mm fir
(ausgehend vom

Rahmenauflenmall = RAM) 9G17
@ FlugelauRenmal (FAM) 10
@ Flugelfalzmaly (FFM) 30

Schwelle waagerecht = RAM (Breite) - 15 mm

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 4.3 8




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Abzugsmale

N

Variante 1

RAM

RAM Héhe

RAM Breite

]

Lo

S

Variante 2

Abzugsmale

Schwelle

Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmalde in mm flr
(ausgehend vom

RahmenauRenmall = RAM) 9G17

@® Rahmen senkrecht 21

Stahl (Rahmen senkrecht) 55

@ Pfosten 21

Stahl (Pfosten) 26

Variante 1

Aluschale Rahmen senkrecht 0

Aluschale Posten 0

Variante 2

@ Aluschale Rahmen senkrecht 10,4

@ Aluschale Pfosten 10,4
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

Achsmaf

+
|l
—

®

RAM Hoéhe

O D \
12+1
Neeewwwey
* S — T
14 © )
©) @
Abzugsmale Kampfer
Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte
Abzugsmalle in mm flr
(ausgehend von der
Profilmittenachse) 6221
@ Flugelaufienmafd (FAM) 13
@ Flugelfalzmaly (FFM) 33
@ Glas Festverglasung 35
@ Kampfer/ Pfosten 17
Stahl Kampfer/ Pfosten 31
® Aluschale Pfosten / Kampfer 9G21 45,2
® Glasleiste 21
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale
FAM Breite
o
He}
I
=
® =

D

Abzugsmale Flugelprofile

Die angegebenen Abzugsmalie

beziehen sich nur auf die jeweiligen .
Einzelschnittpunkte %ﬂmﬁ 5 AHH
Abzugsmale in mm fir (ausgehend S =
vom Flugelauflenmald FAM) 6211 6214
@ Flugelfalzmaly (FFM) 20 20
@ Glasmal} 62 81

® Glasleiste 58 77
@ Stahl (Flugel) 63 82
® Aluschale senkrecht 29,8 29,8
® Aluschale waagerecht 75 94

Bei Gehrungsschnitt gilt Abzugsmalf’ ® flir waagerechte und senk-
rechte Aluschale 9G11 und 9G14

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

AchsmaR

]

RAM Hoéhe

T
ﬂﬁ% |

L)

:’1 12+1
/_.
s

—
6 6
20 @
@
Abzugsmale Rahmenprofile

Die angegebenen Abzugsmalle beziehen
sich nur auf die jeweiligen Rahmenschnitt- %
wll

punkte in Verbindung mit Stulpprofil 6306

T Eﬁﬂm

Abzugsmale in mm fir s o
(ausgehend vom MaR X = Achsmalf bis

RahmenaufRenkante) 6201 6202
@ FlugelauBenmal® (FAM) X - 34 X - 47
@ Flugelfalzmaly (FFM) X -74 x - 87

Zuschnittmalf fur Stulpprofil= FAM (HOhe) - 96 mm (2 x 48 mm)
Aluschale fur Stulp 9G08 = FAM (Hohe) - 96 mm (2 x 48 mm)
Zuschnittmaf Verstarkung V113 = FAM (Hohe) - 120 mm (2 x 60 mm)

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1 4.3 12




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Abzugsmale

~T T

1
O

A

U

=

12+1

N

20

Achsmaf

RAM Hoéhe

K

Abzugsmale

Rahmenprofile

Die angegebenen Abzugsmale beziehen sich nur auf
die jeweiligen Rahmenschnittpunkte in Verbindung mit

T

Stulpprofil 6307 f

Abzugsmale in mm fir 1 T
(ausgehend vom MaR X = Achsmalf bis

Rahmenauenkante) 6201 6202
@ FlugelauBenmal® (FAM) X - 45 x - 58
@ Flugelfalzmaly (FFM) X - 85 x - 98

Zuschnittmalfd fur Stulpprofil 6307 = FAM (H6he) - 96 mm (2 x 48 mm)

Aluschale fur Stulp 9G07 = FAM (Hohe) - 96 mm (2 x 48 mm)

Zuschnittmalf fur Verstarkungen V115 = FAM (HOhe) - 120 mm (2 x 60 mm)

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

Abzugsmale

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

RAM Breite
]
—
2
He)
I
=
<
[
2 B
<
o
—
A ———— [
&
© - =
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Abzugsmale Rahmen
Die angegebenen Abzugsmalie beziehen sich
nur auf die jeweiligen Einzelschnittpunkte
in mm f I
Abzugsmale in mm fir R IE—.|
(ausgehend vom Rahmenaufienmaft = RAM)
6201
@ Aluschale 9G31 Rahmen senkrecht 48
Fir die waagerechte Alu-Schale gilt RAM + 2,4 mm fir die
Gesamtlange der Alu-Schale
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Abzugsmale

FAM Breite
]
=
2
i)
I
=
® ® | =
\JU \ (% s
SY | ‘
;‘%
Ml
|
. - 11 .
L ]
g 4
®
@
Abzugsmale Fligel
Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen i
Einzelschnittpunkte UH
Abzugsmale in mm fir (ausgehend &
vom Flugelauflenmald FAM)
6218
@ Flugelfalzmaly (FFM) 20
@ Glasmal} 81
® Glasleiste 77
@ Stahl (Flugel) 80
® Aluschale senkrecht +2
® Aluschale waagerecht 94
Bei Gehrungsschnitt gilt Abzugsmal ® fir waage-
rechte und senkrechte Alu-Schale 9G18
Auslegung Dezember 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1 :1 4 3 1 5




KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schnittzeichnungen

<—l m+

79,7
)
1,-Wert
Alu-Schale 9GO01*
Rahmen 6201*
Stahl V025* 3,9 o
oder V026 3,7 N
Vo045 2,7
V046 2,7
_

_ 92,7 _
P Y Y 1
|Iz-Wert \ y
Alu-Schale 9G02* y \—fl
Rahmen 6202* \
Stahl V031* 53 o
oder V030 4,5 = \“‘R:::::% &
_ N
1,2 J 61 J
*in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Schnittzeichnungen

-

+ +
)
|Iz-WeI‘t
Alu-Schale 9G21*
Kampfer 6221.1*
Stahl V128* 5,3 <
S
_
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.3 17




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Schnittzeichnungen
Iz <—l
ly ﬁ
121,7
79,7 o 42
I,-Wert = T 71
Alu-Schale 9G01* \
Rahmen 6201*
Stahl V025 3,9 \
oder V026* 3,7
Vo045 2,7 (=
V046 2,7 \ o
=
Alu-Schale 9G11* = \
Fligel 6211* \ y
N ———
Stahl V026* 3,7 —
oder V046 2,7
_\
40
1
I-Wert
Alu-Schale 9GO02*
Rahmen 6202*
Stahl V031* 5,3
oder V030 4,5 .
©
Alu-Schale 9G11* -
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
_ N
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

-

140,7
79,7 61
I,-Wert T
Alu-Schale 9GO1*
Rahmen 6201*
Stahl V025 3,9
oder V026* 3,7
V045 27
V046 2,7 <
Alu-Schale 9G14* -
Flugel 6214*
Stahl V100* 5,7
_ ¥
1,2 40
153,7
92,7
= Y

Iz'Wert \ q‘ L }
Alu-Schale 9G02* _Q
Rahmen 6202* é
Stahl V031* 5,3

oder V030 4,5 =
Alu-Schale 9G14*
Fligel 6214* |
Stahl V100* 7,5
P | I
1,2 53

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schnittzeichnungen

,-Wert
Alu-Schale 9G11*
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7 187
Alu-Schale 9G21* 42 103 42
Kampfer ~ 6221.1* 1 T -
Stahl V128* 53
Alu-Schale 9G11*
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
V_
©
_\
I,-Wert
Alu-Schale 9G14*
Flagel 6214* ”
* 5
Stahl V100 5,7 o1 — 103 — o
Alu-Schale 9G21* | 1
Kampfer  6221.1* 1
Stahl V128* 5,3
Alu-Schale 9G14*
Flugel 6214* / )/ \ )
Y T [ ~~N—3%
‘r_
©
N i
N C I 1A
C 10 Ly
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schnittzeichnungen

145
42 L 103
)
I-Wert
Alu-Schale 9G11*
Flugel 6211* ~
Stahl V026* 3,7 ©
oder V046 2,7 -
Alu-Schale 9G21*
Kémpfer 6221.1*
Stahl V128* 5,3
_\
164
1
I,-Wert
Alu-Schale 9G14* { /
Flugel 6214* ,Q
Stahl V100* 5,7 —_— N
Alu-Schale 9G21* p -
Kampfer  6221.1* /
Stahl V128* 5,3
\ _ N
* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Schnittzeichnungen

I,-Wert
Alu-Schale 9G11* -1
Flagel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
Alu-Schale 9G08*
Stulpprofil  6306*
Stahl V113* 3,2 T
Alu-Schale 9G11*
Flugel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
_\
I,-Wert 187

Alu-Schale 9G14* 00.75 855 20,75
Flugel 6214 —
Stahl VvV100* 5,7
Alu-Schale 9G08*
Stulpprofil  6306*
Stahl V113* 3,2 A_/A
Alu-Schale 9G14* -
Flagel 6214* -
Stahl V100* 5,7

\\ _ N

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Schnittzeichnungen

171

I,-Wert 41,9 L 87,2 L 41,9
Alu-Schale 9G11* -1
Flagel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
Alu-Schale 9G07*
Stulpprofil  6307*
Stahl V115* 3,4 o
Alu-Schale 9G11* -
Flagel 6211*
Stahl V026* 3,7
oder V046 2,7
_\
I,-Wert 209
60,9 87,2 60,9

Alu-Schale 9G14*
Flugel 6214* 7
Stahl VvV100* 5,7
Alu-Schale 9G07*
Stulpprofil  6307*
Stahl V115* 34
Alu-Schale 9G14* ™
Fltigel 6214* 2
Stahl V100* 5,7

\ _ N

* in den Schnittzeichnungen dargestellte Profile

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schnittzeichnungen

I-Wert

Alu-Schale 9G14*
Flagel 6214*
Stahl V100* 5,7

Schwelle 9G17*

109,5

Wetter-
schenkel 9G77*

Dichtung 50 44 00*

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.3 24




KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schnittzeichnungen

)
I,-Wert

Alu-Schale 9G31*
Rahmen 6201*
Stahl V025 3,9 o
oder V026* 3,7 ©

V045 2,7 =

V046 2,7
Alu-Schale 9G18*
Fligel 6218*
Stahl Vv100* 5,7

_
I,-Wert
Alu-Schale 9G18*
Fligel 6218* ©
Stahl V100* 5,7 s
Schwelle 9G17*
Wetter-
schenkel 9G41*
Dichtung 50 44 00*
[ce]

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Elementkopplungen

Kopplungen 1

A

2

R S

Y

/
/
;

Profil Stahl 1, (Cm4)
6101 V025 3,90
6101 V025 2,20
K355 K655 7,00
Statischer Wert 13,10
Kopplungen 2
Profil Stahl I, (cm*)
6101 V025 3,90
6101 V025 3,90
6356 656 3,50
Statischer Wert 11,30

Die Aluminiumbleche zur Abdeckung der Kopplungsprofile sind nicht im KOMMERLING-Lieferprogramm enthalten.

MaBstab

Register

Seite

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Elementkopplungen

95

Kopplungen 3

Profil Stahl I, (cm*)

6101 V025 3,90

6101 V025 3,90

K340 K640 8,70

Statischer Wert 16,50

Kopplungen 4

Profil Stahl I, (cm*)

6101 V025 3,90

6101 V025 3,90
\ 6411 V112 9,70
\

Statischer Wert 17,50

\
N
\
\
\
N
\
\
\

S —

Die Aluminiumbleche zur Abdeckung der Kopplungsprofile sind nicht im KOMMERLING-Lieferprogramm enthalten.

Auslegung Dezember 2009

Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale
Elementkopplungen

-
e

Kopplungen 5
Profil Stahl I, (Cm4)
6101 V025 3,90
6101 V025 3,90
9G67
Statischer Wert 7,80
Kopplungen 6
Profil Stahl I, (cm*)
6101 V025 3,90
6101 V025 3,90
9G67 und
Verbreiterung
Statischer Wert 7,80

Die Aluminiumbleche zur Abdeckung der Kopplungsprofile sind nicht im KOMMERLING-Lieferprogramm enthalten.

Auslegung Dezember 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaBstab
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KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

KOMMERLING®

Verblendung Verbreiterungen

Beispiele
9G01 9G01 : 7 |:
L Profil 6406 j L |_
\ wird '
ﬁ; D 6101 beschnitten l iL @r 6101
Profil 6403 j J D |
wird — 9B19
beschnitten ‘
N 6403 . 6406
9B19 ] 0 (]
beschnitten | U; il) f i J_l) J_l; J_IJ i
9G01
L] 9GO01 : /
: 7 6101 Profil 6406 j | |:
wird
beschnitten
Profil 6404 j S &
wird :
beschnitten '
¢ 6404 9B19 |
9B19__| ‘ 6406
Nl &
9B19 |
9B19 | § i 6406
9B19 i
]! beschnitten i0 00 J]
Als Alternative zu 9B19 kann auch ein Alublech eingesetzt werden
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Einsatz Futterleisten

Beispiele Einsatz von Futterleisten bei Rahmen mit Alu-Vorsatzschale

I I,

45

lorrerrererserressess

67,2

20,4

32,5

46,4

6401

50

20

25,6 25,6
6409 6402

Auslegung Dezember 2009 MaBstab
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

Das Aufbringen von Alu-Vorsatzschalen auf folierte Profie ist nicht mdéglich.
Durch die aufgebrachte Folie ist die Rastfunktion der Schale nicht gewahrlei-
stet.

Entwésserung

Die Entwasserungsbohrungen der verschiedenen Profile erfolgen erst nach der
Montage der Vorsatzschalen. Im Bereich der Bohrungen ist zwischen Profil und

Vorsatzschale abzudichten. Genaue Beschreibungen siehe Seite 36 - 39.

GroBen

Far Profile mit weiBem bzw. farbigem Grundkérper gelten beim Einsatz der
Alu-Vorsatzschalen die gleichen GréBenvorgaben wie fir weil3e Profile
(GréBendiagramme siehe Reg. 6.2)

Maschinenausstattung

Alle hier genannten Maschinen mussen fur die Verarbeitung von
Aluminiumprofilen geeignet sein. Grundsétzlich setzt die Verarbeitung von
Aluminiumprofilen eine héhere Genauigkeit als die von PVC- Profilen voraus.
Der Langenanschlag muss eine Wiederholgenauigkeit von < 0,5 mm haben.

Zuschnitt der Aluschalen

1-fligliger / 2-fligliger Stulp

Pfosten

stumpf-
geschnitten

winkelgerechte Kappsage mit
Langenanschlag oder Zugsage mit
Langenanschlag oder Doppelgehrungs-
sage und Stanze mit Werkzeugen

zusatzlich Kopieroberfrase mit Schablone
oder Stanze mit Werkzeugen

stumpf-
geschitten,

winkelgerechte Kappsage mit
Langenanschalg oder Zugsage mit
Langenanschlag oder Doppelgehrungs-

Konterfrase mit Fraser zusatzlich
Kopieroberfrase mit Schablone oder
Stanze mit Werkzeugen

il sage und Stanze mit Werkzeugen und
pI‘OfI|IeI’t Konterfrase mit Fraser

Zum Schneiden der Alu-Vorsatzschalen kénnen die gleichen Sageblatter wie
fur die PVC- Profile eingesetzt werden. Sie durfen jedoch nur fir diesen Schnitt
verwendet werden. Bei allen Zuschnitten ist auf ein winkelgerechtes
Einspannen und Zuschneiden zu achten. Durch die Zuhilfenahme von
Séagebeilagen wird dies gewahrleistet. Ein Verkanten des Profiles ist zu vermei-
den. Als Auflage dient die breiteste Profilflache. Entscheidend fir die Qualitat
sind saubere Auflagen und Spannflachen. Dadurch werden Kratzer im Profil
vermieden. Bei Bedarf sind die Alu-Vorsatzschalen nach dem Zuschnitt zu ent-
graten.

Weitere Vorgaben zum Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen finden Sie ab Seite 5.

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88plus

mm ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

Stanzen
Im Bereich der StoRe der verschiedenen Profile zueinander mussen die Alu-Vorsatzschalen ausgestanzt werden.

Rahmenschale
Stanzen der Rahmenschale = senkrecht
bei Pfosten- / Kimpferverbindung
Kémpferschale
Achse waagerecht
| ,& | | bl
N \ il ] .
g | R 3
N2 ‘ % 9
L 100,5 (9G21) J
Stanzen der waagerechten Rahmenschale T~
'73 Rahmenschale
‘ N \ waagerecht
\ ¥ ]
L °° :
& Y o
O N
78,3 (9G01)
91,3 (9G02)
Stanzen der senkrechten Fliigelschale Fligelschale
& senkrecht
|

2

o™ / Flugelschale
N 3 waagerecht
N

/
49,3 (9G11)
68,3 (9G14) |

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

Abdichten

An vorgegebenen Stellen (siehe Abb.) der Rahmen und Kampferverbindungen ist eine Abdichtung gegen Schlagregen
zwischen Alu-Schale und PVC-Profil erforderlich.

Stumpfe Alu-Schalenverbindung Alu-Schale auf Gehrung

=
~

Abdichtung Abdichtung

Kampferverbindung

Abdichtung

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

Alu-Schalen Montage

Rahmen

Die Rahmenschale wird an der
Aufenkante des Rahmens angesetzt
und nach innen aufgeklipst (Abb.1).

Ab einer Schalenlange von 2 m ist die
Alu-Schale zusatzlich mittig, zu
sichern.

Reihenfolge:
1. waagerechten Schalen
2. senkrechten Schalen

Abb. 1

Rahmen auBendoffnend

Fligel

Die Fligelschale wird an der
AuBlenkante des Fliigels angesetzt
und nach innen aufgeklipst (Abb.2).

Ab einer Schalenlange von 2 m ist die
Alu-Schale zusatzlich mittig, zu
sichern.

Reihenfolge:
1. senkrechten Schalen
2. waagerechten Schalen

/

Abb. 2

Vor dem Aufschlagen der Alu-Schale muss zum Abdichten der Alu-Schale eine
dinne Schicht eines geeigneten Dichtstoffes aufgetragen werden.

Die Schale wird auf den Rahmen aufgesetzt und dann aufgeschlagen.
Die Schale muss gleichmafig am Profil anliegen und darf nicht vom PVC-Profil

abstehen.

-
_

Abb. 3

Dichtungen

Die Rahmenanschlagdichtung 9G44 ist nicht umlaufend, sondern senkrecht
und waagerecht im Strang einzurollen. Die Dichtungsstofie an den Ecken sind
mit Kleber CO07 (niedriege Viskositat) zu verkleben.

Auslegung Dezember 2009

Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Alu-Vorsatzschale

Kampfer / Pfosten
Die Pfostenschale ist generell auf dem Pfosten zu sichern.

Der komplette Schnittverlauf fir den Pfosten muss an der Schnittkante abge-
dichtet werden (siehe Abdichten).

Waagerechte Kémpfer- oder Sprossenverbindungen sind mit den notwendigen
Entwasserungen zu versehen.

Der Bereich zwischen Alu-Schale und Kampfer ist im Bereich der Bohrungen
abzudichten.

Abb. 4

Fliigel auBRenoffnend

Die Fltgelschale wird an der AuRenkante des Flligels angesetzt und nach
innen aufgeklipst.

Ab einer Schalenlange von 2 m ist die Alu-Schale zusatzlich mittig, zu sichern.

Der Fligel ist mit den notwendigen Entwasserungsoffnungen zu versehen.
Der Bereich zwischen Alu-Schale und Fllgel ist im Bereich der Bohrungen
abzudichten.

Reihenfolge:
1. senkrechten Schalen
2. waagerechten Schalen

Auslegung Dezember 2009

Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Be- & Entliftung / Entwasserung

i

—=

Abb.1 Entwasserung nach unten

5.2

I

Abb.2 Entwasserung nach vorne

* Mal ist fiir beide Rahmen 6201 und
6202 gleich

Entwasserung vom Rahmenfalz

Zur kontrollierten Wasserabfiihrung aus dem Rahmenfalzraum mussen
Entwasserungsoffungen sowie Offnungen fiir den Druckausgleich (BelUftung)
vorhanden sein.

Die Offnungen diirfen durch die Verklotzung nicht verdeckt werden.
Entwasserung

Im unteren horizontalen Rahmen sind mindestens zwei Offnungen
20 - 200 mm aus der Innenecke mit maximalem Abstand von 600 mm zuein-
ander zu frasen (siehe Abb.3)

GroRe der Offnungen: Langlécher min. 5 x 25 mm

Die Offnungen vom Falz in die Vorkammer und von der Vorkammer
nach aufden min. 50 mm zueinander versetzt anordnen (siehe Abb.3).

Druckausgleich

Der zur Entwasserung notwendige Druckausgleich wird erzielt durch das
Einbringen des Druchausgleichsprofils 9043 (L = 300 mm), das im oberen
Anschlussbereich zwischen die au3enliegende Anschlagdichtung eingesetzt
wird.

Entwasserung nach vorne

Ist eine Entwasserung nach unten nicht méglich, so kann diese nach vorne
ausgefiihrt werden. Daflir werden systemeigene Entwasserungsréhrchen
69 70 10 (siehe Abb.2) verwendet.

Hierbei ist zu beachten, dass von innen kein Wasser zwischen Alu-Schalen
und PVC-Profil dringt (z.B. durch ein 8 mm Dichtpad (40 x 18 mm) einseitig
selbstklebend, oder einem anderen Dichtsotff zwischen Alu-Schale und PVC-
Profil im Bereich der Entwasserungsbohrungen). Die Frasungen im
Falzbereich werden wie oben beschrieben ausgefiihrt. Die nach auf3en fiih-
renden Bohrungen @10 mm sind zuerst in der Alu-Schale zu bohren.
AnschlieRend auf der Alu-Schalenriickseite abdichten und nach der Montage
der Alu-Schale erfolgen die Bohrungen durch die auRere PVC-Kammer des
Profils.

Achtung!

- Bei Rahmen mit anextrudierter Dichtung ist darauf zu achten, dass die
Mitteldichtung beim Frasen nicht beschadigt wird (siehe Abb.1 & 2).

T

300

I40kausgleich:

Dichtung fur Beliftung des
Rahmnefalzes ausgeklinkt

—

1 300

Entwasserung min. 5 x 25 mm Entwasserung min. 5 x 25 mm
|
- - - | | . - |
min.50 max. 600 max. 600 min.50 ‘ ‘ min.50 max. 600 min.50 ‘
20 - 200 20 - 200

Abb.3 Innenansicht Rahmen

Auslegung Dezember 2009
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Be- & Entliftung / Entwasserung

Entwéasserung des Rahmenfalzes (Kampfer)

Entwasserung min. 5 x 25 mm

20-200

min. 50

Abb.4 Innenansicht Kdmpfer (ohne Fligel)

* Um einen Hitzestau zu vermeiden, ist bei
nicht weiBen Profilen die Vorkammer zu

bellften.

min. 50

max. 600

max. 600

min. 50

20-200

300

Druckausgleichsprofil 9043

Im Bereich der
Entwasserungsbohr-
ung zwischen der
Schale und dem
Profil ist abzudichten.

Anschlag-
dichtung
9G44

Achtung:

Druckaus-
gleichsprofil

9043

Bei Stulpfliigelfenster ist der Druckausgleich im Rahmenteil mittig zum

Standfligel anzubringen.

a8

Auslegung Dezember 2009
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Be- & Entliftung / Entwasserung

Dampfdruckausgleich fiir Glasfalze (auBenéffnende Fliigel)
Achtung!

Zum Entwassern bzw. Bellften muss beim aufendffnenden Fligel 6218 die
Alu-Vorsatzschale vor dem Bohren aufgesetzt werden.

Im Bereich der Bohrungen muss zwischen PVC-Profil und Alu-Schale abge-
dichtet werden.

Im unteren Querbereich sind mindestens zwei Offnungen mit maximalem
Abstand von 600 mm zueinander einzubringen. Im oberen Querbereich in
jeder Ecke eine Offnung.

GroRe der Offnungen:  Langlécher min. 5 x 25 mm
Bohrungen: @ 8 mm

Die unteren Offnungen, vom Verglasungsfalz in die Vorkammer und nach

Abdichten aufBen, sind min. 50 mm versetzt zueinander anzuordnen.
Die oberen nach aufen fiihrenden Offnungen (& 8 mm) sind ca. 150 mm aus
L 92 der oberen Innenecke der senkrechten Fligelstabe anzuordnen (siehe Abb.6).
7 ’@8 Die Offnungen diirfen nicht durch die Verklotzung verdeckt werden!
Abb.5 Be- und Entliftung beim
Flugel 6218
I -
50 50
o o /
2 2

BelUftungsschlitze (min.5 x 25 mm) Beluftungsbohrung (& 8 mm)

Entliftung (min. 5 x 25 mm)

Entliftung (J 8 mm)

— ——— f
i | e N il
) ) \ ) {
20-200 min. 50 min. 50 min. 50 20-200
max.600 max.600
Abb. 6 Innenansicht Fligel auendffnend
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING® KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale
Be- & Entliftung / Entwasserung

Bei Festverglasungen sind die Druckausgleichsoffnungen im oberen Querbereich durch den Glasfalz-Uberschlag zu fiih-
ren (siehe Abb.7).

GroRe der Offnungen: Langlécher min. 5 x 25 mm

Abb.8
Kémpfer Position der Beluftungssschlitze bei Pfosten:
J ca. 200 mm unterhalb der oberen T-Verbindung

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Fertigung Stulpfenster

Abb.1 Zuschnitt am Standfligel

Abdichtung mit
Silikon

Abb.2 Verschraubung des Stulpprofils

Statik

Bei der Auslegung bzw. Fertigung von Stulpfligelfenster bzw. -tiren muss die
statische Windbelastung des gesamten Elementes (Register 6), sowie die
Fligelbemessungsdiagramme (Register 6.2) beachtet werden.

Stulpprofil und Fligel sind nach der statischen Anforderung zu verstarken.

Achtung:
Die Flugelprofile mussen im Stulpbereich generell verstarkt werden.

Arbeitsfolge Stulpprofil 6306

Abb.3

9G34
Endkappe
aufden

Stulpprofil (1) zuschneiden (Zuschnittldnge siehe Reg. 3.1)

Stulpprofil (1) mit Stahlverstarkung V113 versehen.

Die Verschraubung der Verstarkung erfolgt im angegebenen Bereich (9).
Alu-Vorsatzschale 9G08 zuschneiden und auf den Stulp aufklipsen und
ausrichten.

Vor der Montage des Stulpprofils (1) den Anschlag vom Standflligel (4)
abségen und Schnittflache reinigen (Abb.1).

Die speziell fur Alu-Vorsatzschalen zweiteiligen Endkappen 9G03 (2) und
9G34 (3) zusammenstecken und miteinander verkleben.

Endkappen oben und unten am Stulpprofil einkleben und zusétzlich mit
Schraube @3,9 x 25 mm (7) verschrauben.

Die Verklebung der Endkappen muss mit Sekundenkleber sorgféltig durchge-
fuhrt werden. Die Klebeflachen missen sauber, trocken und fettfrei sein.

Die Mitteldichtung 9G49 (5) und die Anschlagdichtung 9G44 (6) in den Stulp
einziehen und mit Sekundenkleber verkleben.

@ /
/

e g \@ Klebeflichen

1 9G03
Endkappe
innen

Schraube N
23,9 x 25 mm %é @

- Das Stulpprofil (1) wird auf den Flugel (4) aufgeklebt und zusatzlich mit

Silikon abgedichtet (Abb.2)

- Zur Verschraubung des Stulpprofils werden Schrauben @ 4,2 x 45 mm (8)

verwendet. (Verschraubungsabstand: max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils). Der Stulp muss generell mit @ 4,5 mm vorgebohrt werden. Eine
zusétzlich Verschraubung kann in der Beschlagsnut erfolgen.

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Fertigung Stulpfenster

0 N

Hin

FAM (Hohe)

lig!

7,5

15
M

&

6,4

16°

—=]

Abb.1 Fraskontur

Abb.2 Zuschnitt am Standflligel

Abdichtung mit
Silikon

Abb.3 Verschraubung des Stulpprofils

Statik

Bei der Auslegung bzw. Fertigung von Stulpfligelfenster bzw. -tiren muss die
statische Windbelastung des gesamten Elementes (Register 6), sowie die
Fligelbemessungsdiagramme (Register 6.2) beachtet werden.

Stulpprofil und Fligel sind nach der statischen Anforderung zu verstarken.

Achtung:
Die Flugelprofile mussen im Stulpbereich generell verstarkt werden.

Arbeitsfolge Stulpprofil 6306

Stulpprofil (1) zuschneiden (Lange = FAM)

Stulpprofil (1) konturfrésen (siehe Abb.1)

Stulpprofil (1) mit Stahlverstarkung V113 versehen.

Die Verschraubung der Verstarkung erfolgt im angegebenen Bereich (9).
Alu-Vorsatzschale 9G08 zuschneiden und auf den Stulp aufklipsen und
ausrichten.

Vor der Montage des Stulpprofils (1) den Anschlag vom Standflugel (4)
abségen und Schnittfliche reinigen (Abb.2).

Die speziell fur Alu-Vorsatzschalen zweiteiligen Endkappen 9G33 (2) und
9G34 (3) zusammenstecken und miteinander verkleben.

Endkappen oben und unten am Stulpprofil einkleben und zusétzlich mit
Schraube @3,9 x 25 mm (7) verschrauben.

Die Verklebung der Endkappen muss mit Sekundenkleber sorgféltig durchge-
fihrt werden. Die Klebeflachen missen sauber, trocken und fettfrei sein.

Die Mitteldichtung 9G49 (5) und die Anschlagdichtung 9G44 (6) in den Stulp
einziehen und mit Sekundenkleber verkleben.

o

Abb.4
d
/ @
@ /
/S
@k " 0 \@ Klebeflachen
9G34 ’ /
Engkappe —/ Beim Einsatz der
aulsen Endkappe 9G33 wird
das Stulpprofil 6306
EGSE innen an die
ndkappe (
Schraube i pp Flugelkontur angepasst.
03,9 x 25 mm @

Das Stulpprofil (1) wird auf den Fllgel (4) aufgeklebt und zusatzlich mit
Silikon abgedichtet (Abb.3)

Zur Verschraubung des Stulpprofils werden Schrauben @ 4,2 x 45 mm (8)
verwendet. (Verschraubungsabstand: max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils). Der Stulp muss generell mit @ 4,5 mm vorgebohrt werden. Eine
zusétzlich Verschraubung kann in der Beschlagsnut erfolgen.

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Fertigung Stulpfenster

Abdichtung mit
Silikon

)
——

Abb.1 Verschraubung des Stulpprofils

Statik

Bei der Auslegung bzw. Fertigung von Stulpfligelfenster bzw. -tiren muss die
statische Windbelastung des gesamten Elementes (Register 6), sowie die
Fligelbemessungsdiagramme (Register 6.2) beachtet werden.

Stulpprofil und Fligel sind nach der statischen Anforderung zu verstarken.

Achtung:
Die Flugelprofile mussen im Stulpbereich generell verstarkt werden.

Arbeitsfolge Stulpprofil 6307

- Stulpprofil (1) zuschneiden (Zuschnittmal3e siehe Reg. 3.1)

- Stulpprofil (1) mit Stahlverstarkung V115 versehen.

- Die Verschraubung der Verstarkung erfolgt im angegebenen Bereich (9).

- Alu-Vorsatzschale 9G07 zuschneiden und auf den Stulp aufklipsen und aus-
richten.

- Die speziell fur Alu-Vorsatzschalen zweiteiligen Endkappen 9G05 (2) und
9G35 (3) zusammenstecken und miteinander verkleben.

- Endkappen oben und unten am Stulpprofil eingekleben und zusatzlich mit
2 Schrauben @ 3,9 x 25 mm (7) verschrauben.
Die Verklebung der Endkappen muss mit Sekundenkleber sorgféltig durchge-
fuhrt werden. Die Klebeflachen missen sauber, trocken und fettfrei sein.

- Die Mitteldichtung 9G49 (5) und die Anschlagdichtung 9G44 (6) in den Stulp
einziehen und mit Sekundenkleber verkleben. Die Mitteldichtung (5) muss bis
in die Endkappe eingezogen werden.

Abb.2
| @
/
Klebeflache
9G35
Endkappe
aulRen
9G05
Endkappe
innen

Schraube
23,9 x 35 mm

- Das Stulpprofil (1) wird auf den Flugel (4) aufgeklebt und zusatzlich mit
Silikon abgedichtet (Abb.1)

- Zur Verschraubung des Stulpprofils werden Schrauben @ 4,2 x 60 mm (8)
verwendet. (Verschraubungsabstand: max. 300 mm; 50 mm vom Ende des
Stulpprofils). Der Stulp muss generell mit @ 4,5 mm vorgebohrt werden. Eine
zusétzlich Verschraubung kann in der Beschlagsnut erfolgen.

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Fertigung Stulpfenster

"N

Abb.1 Klipsfu3 entfernen

Stulpfenster / -tiiren mit verdeckt liegendem Getriebe

Soll die Ausfiihrung Drehflligel-Stulpfenster mit einem Fenstergriff erfolgen, ist
mit einem verdeckt liegenden Getriebe zu arbeiten.

Arbeitsfolge
Generell ist die Stulpmontage wie auf Seite 3 beschrieben auszufihren!

Zuséatzlich ist am Stulpprofil 6307 der Klipsfu3 (3) auf ganzer Lange zu entfernen
(Abb.1).

‘ 171
87,2

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88plus

mm ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schwellenverbindung mit Alu-Vorsatzschale

Schwellenverbindung mit Alu-Vorsatzschale

Die Verbindung Rahmen und Schwelle wird wie im Register 4.5 beschrieben aus-

gefuhrt.

Zuséatzlich mussen die Alu-Vorsatzschalen im Bereich des Schwellenverbinders

nach den folgenden Skizzen ausgeklinkt werden.

Ausklinkung Rahmen- und

Ausklinkung Rahmenschale

Pfostenschale (Rahmenrickseite)

Detail X Detail Y

>

Ausklinkung auBBenéffnende
Rahmenschale 9G31

Detail Z

26
Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabgerecht 4.3 44




KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Schwellenverbindung mit Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Falzpad-Set 9G79

- Um das Falzpad im unteren Falzbereich des Rahmens (bzw. Pfostens) ein-
setzen zu kénnen, muss die Mitteldichtung um 26 mm ausgeklinkt werden.
Der Dichtungsfuf} ist in der Nut zu belassen.

- Falzpad 9G79 (1) (Grundkdrper mit Dichtkissen) mit Sekundenkleber
einkleben und zusatzlich mit Schraube @ 4,2 x 19 mm (2) verschrauben.

/@ Falzpad 9G79
(Grundkorper

und Dichtkissen)

Schraube
@4,2x19 mm

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

m-m ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Montage Wetterschenkel

Silikon auf
ganzer Lange

2

Abb. 2 Wetterschenkel an 6214

Wetterschenkel 9G77 (zu Schwelle 9G17)

Werden Haus- und Nebeneingangstiren mit Alu-Vorsatzschalen und der
Bodenschwelle 9G17 gebaut, ist der Wetterschenkel 9G77 zu verwenden.

Achtung:
Bei Anwendung des Wetterschenkels 9G77 mit der Schwelle 9G17 ist ein
unteres KammermaR von 10 mm einzuhalten (siehe Abb.1)!

Arbeitsfolge
- Das Zuschnittmal® des Wetterschenkels 9G77 (1) = FAM - 92 mm

- In den Wetterschenkel sind min. 2 Offnungen ca. 50 mm rechts und links vom

Ende zu bohren.
GroRe der Offnungen: Bohrungen @ 8 mm.

- An den Enden werden die Endkappen 9G42 (2) mit Sekundenkleber geklebt

und zusatzlich mit Schraube @ 4,2 x 20 mm (3) verschraubt.

- Vor der Montage des Wetterschenkels ist auf ganzer Lange abzudichten
(siehe Abb.2).

- Den Wetterschenkel (1) auf dem Fligelprofil (4) positionieren und mit

Schrauben @ 3,9 x 22 mm (5), im Abstand von max. 30 cm, am Fligel (4) ver-

schrauben (siehe Abb. 2).

- Dichtung 50 44 00 (6) in den Wetterschenkel (1) einziehen und an beiden
Enden verkleben (Lange = 9G77 + 54 mm).

Auslegung Dezember 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register
nicht maBstabgerecht 4 . 3

Seite

46




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Alu-Vorsatzschale
Verarbeitung Zusatzprofile

Abb. 1

33
13

T
|

T
)
)

@
6406
2
T:i Q [En Qr
™
3

L I )

6404

Verarbeitung Zusatzprofile

1. Verbreiterungen

Damit zwischen Rahmen und Verbreiterungsprofil bzw. zwischen
Verbreiterungsprofil und Verbreiterungsprofil, durch temperaturbedingte
Dehnungen, keine Fuge entsteht, missen Verbreiterungsprofile generell
verschraubt werden (siehe Verbreiterungsbeispiel Abb.2).

Der Befestigungsabstand betragt max. 400 mm.

Werden mehrere Verbreiterungen hintereinander montiert, miissen diese
miteinander verschraubt werden, um die KraftschlUssigkeit sicher zu stel-
len.

Bei Einsatz der Alu-Vorsatzschale mussen die Verbreiterungsprofile,
zusatzlich beschnitten werden (siehe Abb.1).

Nach der Verschraubung des Verbreiterungsprofils, wird das
Verbreiterungsprofil mit einem Alublech verkleidet. Die Mal3e fur die
Verkleidungen kénnen aus Abb. 1 entnommen werden.

Hinweis:

Die in Abb. 1 gezeigten Alu-Blechstreifen zur Verkleidung der
Verbreiterungen sind nicht im KOMMERLING Lieferprogramm enthalten.
Montage:

Die Aluschale 9B19 bzw. alternativ die Alu-Blechstreifen werden in den
Fufd der Rahmenschale eingeschoben und am Verbreiterungsprofil mit
Selbstklebeband ca. 9 mm (siehe Abb.2) bzw. mit einem geeigneten
Klebstoff am Profil befestigt.

Offene Profilquerschnitte sind an beiden Enden luftdicht zu schlielen.

108,5

28,8

‘ 88

Abb. 2 Beispiel einer Verbreiterung mit 9B19

Auslegung Dezember 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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mm ®
KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Verarbeitung Zusatzprofile

Befestigung 67 89 07

Um die verschiedenen Kopplungen mit einem Alublech verkleiden zu kénnen
muss auf das Rahmenprofil die Verkleidungshalterung 67 89 07 aufgeschaubt
werden.

Dazu werden im Abstand von 400 mm (erster Abstand aus 100 — 150 mm)
Klemmschrauben (99 67 88) verschraubt und dann die Verkleidungshalterung
aufgeschoben.

Zur Abdichtung nach AuRen wird eine dampfdiffusionsoffene Folie (1) empfohlen.
Diese Abdichtungsfolien sind im Handel, in verschiedenen GréRen und ein-
oder beidseitig selbstklebend erhaltlich.

_Tiiﬁ &1 A\ 678907

400

|
B

H

| |

400

150

Abb. 1 Befestigungsabstande

Auslegung Dezember 2009
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KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Verglasungstabellen

Verglasen der Flugelelemente mit eingezogenen Verglasungsdichtungen

A&

80 14

8013

Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!

Glasstarke

B:
A:

3810,5
3610,5

: 36+0°
. 3410,5

- 34%0.5
: 32105

. 3210,5
1 3005

: 3005
. 2810,5

: 28%0°
: 26%0°

. 2610,5
: 24#05

- 24205
- 22%0.5

Glasleiste

a2

% 2434
.

/|

.

% 2438

L LY

% 2436

any

Glasstarke

B: 5405
A:

: 52%0°

. 42i0,5

5210,5

Glasleiste

e

50:0,5

@ 2419

sy

50i0,5
48:0,5

@ 2428

4810,5

46:0,5

:@ 2429

D 2430

4610,5
44:0,5

44i0,5
42:0,5

40i0,5

40i0,5

38i0,5

Auslegung Dezember 2009
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KOMMERLING 88plus
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KOMMERLING Alu-Vorsatzschale

Verglasungstabellen

Verglasungstabelle Festverglasung
Blendrahmen mit eingezogener Dichtung

A&

80 14
Glasstarke Glasleiste
B: 4405
B @y A: 4205 2643
8013
B: 42105
A: 40205 2040
B: 4005
A: 38105 2638
B: 38%05
A: 3605 263
B: 28%0:5
A: 2605 2020
B: 2605
A: 24105 2024
1
Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!

Auslegung Dezember 2009 MaBstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.3 50




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Alu-Vorsatzschale

Verglasungstabellen

Verglasungstabelle Festverglasung

Rahmen mit eingezogener Verglasungsdichtung und Glasleistenadapter 2627

A&

80 14

80 13

Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken

Glasstarke

B
A

: 38205
: 36105

: 36+0°
. 3410,5

- 34%0.5
: 32105

. 3210,5
1 3005

: 3005
. 2810,5

: 28%0°
: 26%0°

. 2610,5
: 24#05

- 24205
- 22%0.5

a2

.

L LY

Z

9G12 2627

Glasleiste

o
-
e
any
?% 2453
3% 2451

2452

Glasstarke Glasleiste

B: 5405 b

A 5205 d[ | 2419

B: 5205 \

A 5005 i@ 2428

B: 5005 \

A: 48105 @ 2429

B: 4805

nasos| Dy

B: 4605 \

A: 44205 ‘ @ 2431

B: 44%05 \

A: 42505 !@ 2432

B: 42:05 ,\

A: 4005 !@ 2433

B: 40%05 \

A: 38208 @ 2435

- 67,5 o=

9G12 2627

rifen! AT AT
P . . . | . . A =il
Auslegung Dezember 2009 Mafstab Register Seite
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KOMMERLING® KOMMERLING 88plus

Passivhaus

Systemschnitt

1. Systemmerkmale KOMMERLING 88plus Passivhaus

Hochddmmendes 6-Kammer

Thermo-Mitteldichtungssystem mit

88 mm Bautiefe, geradlinigem Design 88

und schmalen Profilansichten. ‘ |

Durch Anwendung der Pos. 1 44
Klebetechnologie entféllt die
Stahlverstarkung; dadurch wird der
Einsatz spezieller Polystyrol-
Waéarmedammteile ermdglicht.

Verbesserung der Warmedadmmung
durch zuséatzlichen Einsatz spezieller
Polystyrol-Warmedammteile in
Rahmen, Fligel und Glasleiste.

@S-faoh Warmeschutzglas
4—16—4—16—4 mm mit Edelgasfillung @
und ,warmen Randverbund®.
Zertifizierung als Passivhaus 3 541
geeignete Komponente - ;9 ‘ Y

v
Us-Wert < 0,80 W/(m?K).
() Drei Dichtungsebenen sorgen @ @ 3 3 g

]
)

.‘""""""""""
X KKK KKK
PRIRRIRRRRRKS

fur besseren
Schlagregenschutz und bes- | I .
sere Winddichtigkeit. ; | \
Verschweif3bare PCE- g

@ Dichtungen oder herkémmli- @

che EPDM-Dichtungen in ﬁ @ @ -— 13 :
grau oder schwarz. (tl % ?
(8 Zurlckversetzte Glasleiste mit ~
lJ
4,5+1

(
anextrudierter Dichtlippe,fiir )
schoénere Optik. - Lﬁfl'\U
Innovative Fllgelfalzdichtung

sorgt fur zuséatzliche
Warmedammung. ||

(10 Wartungsarm durch |

‘Anordnung der Fenster- @ :
beschléage im Bereich hinter |
der Thermo-Mitteldichtung.

(1) Schnelle und effektive Be-
und Entliftung — wahlweise
nach vorn oder verdeckt nach

V‘Q'

50

35
S
S

‘.‘
S
S

X
3
S

3

R
SO

unten. | Dl
({2 Gesicherte Montage durch @
bautechnisch perfekt vorbe-

reiteten Anschluss flr innere
und auBere Fensterbanke
und Anschlussprofile.

Auslegung Marz 2010 MaRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Passivhaus

Profillibersicht

2. Profiliibersicht
@ 9G62
) Dammteil Glasleiste

® 9G15
Dammteil Vorkammer Fltgel
Dammteil Vorkammern Rahmen

® 9620
Dammteil Flugelliberschlag

@ 9G25
Dammteil Stahlkammer Fllgel

® 9G30

oS Dammteil Stahlkammer Rahmen

S
S
N

%

LI
%r%t

X
R
QR

® 9Ges
Dammteil Stulp

N
R
SN

X

SRR

%

KX
o
“;D

IR
SRS
“:330.
KX

k)
K
K

X

3
S

R

@ 96G69.1
Dammteil Kampfer

9H03

Dammteil hinter
Sohlbankprofil

24

® v220
Stahl fir Lisenen-
verschraubung

9G83
Montagehdilse fir
T-Verbindung

6307
Stulp

* nur bei Festverglasungen

6221.1
Kampfer

2431
Glasleiste

6211
Flugel

6201
Rahmen

6409
Sohlbank

Auslegung Marz 2010
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Passivhaus

Abzugsmalle

3. AbzugsmaRe

RIS
LIRS

12+1
@ 20

@
Abzugsmafte Rahmen einschieben und auf Gehrung schneiden.
Die angegebenen Abzugsmale
beziehen sich nur auf die jeweiligen @:
Einzelschnittpunkte j i
Abzugsmale in mm fir HBH
(ausgehend vom
BlendrahmenauRenmall = RAM) 6201
O FlugelauRienmafs (FAM) 40 * nur bei Festverglasungen
@ Flugelfalzmaly (FFM) 60

RAM Breite

(K]

RAM Héhe

Die Dammteile (9G15 / 9G20* / 9G30) nach dem Zuschnitt

Auslegung Marz 2010
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Passivhaus

Abzugsmalle

AchsmaR

I

RAM Hoéhe

SRS
L5
R %‘%?ﬂ*
RIS
S
R
RRRRTH
RN
[IESSSSSSS
SRR
| SN
RSSRS
LIRS
RN 5%@ 12+1
RS
]
4 @ @
— |~ ﬂ —
©) @
Abzugsmale Kampfer
Die angegebenen Abzugsmalie N2
beziehen sich nur auf die jeweiligen LN
Einzelschnittpunkte j E”
Abzugsmale in mm fiir —
(ausgehend vom Achsmalf?) 62211
@ FlugelauRenmal (FAM) 13
@ Flugelfalzmaly (FFM) 33
® Glasmal (Festverglasung) 35
@ Kampfer / Pfosten / Glasleiste 21
Dammteil 9G69 31
® Glasleiste 21
Auslegung Marz 2010 MaRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Passivhaus

Abzugsmalle

12+1

FAM Héhe

FAM Breite

K]

Abzugsmale

Die angegebenen Abzugsmalie
beziehen sich nur auf die jeweiligen
Einzelschnittpunkte

Abzugsmale in mm fir
(ausgehend vom Fllgelaufienmall FAM)

6211
@ Flugelfalzmaly (FFM) 20
@ Glasmal} 62
® Glasleiste 58

Die Dammteile (9G15 / 9G20 / 9G25) nach dem Zuschnitt

einschieben und auf Gehrung schneiden.

Auslegung Marz 2010
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Abzugsmalle
RAM Breite
0 Ll
<
0
I
=
<
o
X

I

o

12+1

20
Abzugsmale Rahmen
Die angegebenen Abzugsmalie beziehen sich nur auf
die jeweiligen Rahmenschnittpunkte in Verbindung mit % _
Stulpprofil 6307 jﬂ;j
Abzugsmale in mm flir ”Tﬂi
(ausgehend vom Maf X = Achsmalf} bis
Rahmenaufienkante) 6201
@ FlugelauBRenmal (FAM) X -42
@ Flugelfalzmaly (FFM) X-82

Zuschnittmal fur Stulpprofil = FAM (Hohe) - 96 mm (2 x 48 mm)

Zuschnittmalf fur Stahl V115 = FAM (H6he) - 100 mm (2 x 50 mm)

Zuschnittmaf fur Dammteil 9G68= FAM (Hohe) - 100 mm (2 x 50 mm)

Auslegung Marz 2010
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KOMMERLING 88plus

Passivhaus

[3] KOMMERLING®

Schnittzeichnungen

4. Schnittzeichnungen

\
—

4
R ) | Ix (cm)
Rahmen 6201
Dammteile 9G15; 9G30
9G20
' Ix (cm?)
© N Rahmen 6201
~ o W Dammteile 9G15; 9G30 =
© | 5505505507 9G20
Al B0
| BXZ56055650950) Sohlbank 6409
z o] an
Dammteil 9HO03
o
S /A
| Ix (cm?)
Kampfer 6221.1
Dammteil 9G69; 9G20
S
"o
R
».‘Sﬂ sﬂq
R
R
R
RIS
Auslegung Marz 2010 MaRstab Register Seite
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[3] KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Passivhaus

Schnittzeichnungen

118

R

R
RSN
R
IR
RIRKIX

BRI
SRS

%
X5

%
XSS

'0'9'

X%
%%
'?%
S545%
SGY
525%

%
9%

%
%
A
LY
%55
9%
%5

%Y

52
529
SRS

7%

58
S5

oS

195397

TSR
IR
X o

SN

42

a7

"/

118

138

76
3
N
N

oS

3

N

S
X

A
R

N

3%
%
P
%

o

X 3
IR
ORI
BRI
IR
KSR
RS

T
K
X
N
S
3
R

X

X

N

%% X
OS5
G %

X0

%

20

IR
B
S S

2 (B
) (s
e$'$'e" S5
15505
Q %
s

il

75,5

| Ix (cm?)

Rahmen 6201
Dammteile 9G15; 9G30

Fligel 6211
Dammteile 9G15; 9G20;
9G25

R1iK]

Ix (cm*)

Rahmen 6201
Dammteile 9G15; 9G30

Fligel 6211
Dammteile 9G15; 9G20;
9G25

6409
9HO03

Sohlbank
Dammteil
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5. Verarbeitung

Grundsatzlich gelten die allgemeinen Verarbeitungsrichtlinien aus Register 4.1

Spezielle Arbeitsschritte bei Passivhaus

Fir Fliigelgewichte Uber 80 kg werden auf der Bandseite zusatzliche
Einschubteile bendtigt (siehe Abb.1).

Diese sind bei Drehfliigeln vor dem Verschweifl3en auf ganzer Lange auf der
Bandseite in den Blendrahmen einzusetzen (siehe Abb.1 und 2).

Bei Einsatz der kurzen Einschubteile (Dreh-Kippfligeln siehe Abb.3) ist zu

gewahrleisten, dass sich diese nicht im Profil verschieben kénnen.

Als einfache Schiebesicherung hat sich das einmalige Knicken des
Einschubteils bewahrt. Nach dem Entspannen entsteht eine kleine bleibende
Verformung, die das Profil in der Position halt.

Il

5 &8

Abb.1 Rahmen 6201 mit

Einschubteil1248

Scherenlager

| —1 |
Ecklager

Abb.2 Einsatz des
Einschubteils am
Drehfllgel

Einschubteil auf Bandseite

1248

12

alternativ:

12 x 4 mm

Scherenlager

ca. 200

Einschubteil auf Bandseite

Ecklager

ca. 200

Abb.3 Einsatz des
Einschubteils am
Dreh-Kippfligel

Kopplungsprofil

PVC-Hartstreifen
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T \/Tragklétze

[
\

~ e

Abb.1 Verklotzung Festelement

Einsatz des PE-Kerns 9G94

Um die einwirkenden Krafte sicher an das Mauerwerk abgeben zu kénnen,
missen bei festverglasten Elementen im Bereich der Klotzbriicken PE-Kerne in
die Stahlkammer eingesetzt werden.

Die Kerne werden auf eine Lange von ca. 200 mm (Lieferlange = 1000 mm)
zugeschnitten.

Nach dem Zuschnitt die Kerne in die Stahlkammer einschieben, im Bereich der
Klotzbriicken positionieren und durch den Rahmenriicken verschrauben.

Die Dammkerne werden zwischen die PE-Kerne geschoben.

100 100

ca. 200

Dammteil PE-Kern Dammteil
9G30 9G94 bei Rahmen 6201 9G30
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Mechanische Verbindung
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Schnitt A- A
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T-Verbindung 6221.1 mit Verbinder-Set 9G23.1 und Montagehiilsen

Da bei geddmmten Profilen keine Stahlverstarkung eingesetzt werden kann,
missen zur Verbindung Blendrahmen - Pfosten die Montagehulsen 9G83 ein-
gesetzt werden.

— Pfosten/Kampfer (1) zuschneiden (siehe Zuschnittmalle)
— Pfosten/Kampfer (1) konturmafig ausfrasen (Fraskontur siehe Seite 13)
— Pfosten/Kampfer (1) und Rahmen (2) mit Dammteilen versehen.

— Mit der Bohr- und Gehrungslehre 9G24.1 die Mitteldichtung (3) am
Pfosten/Kampferende und im Bereich der T-Verbindung am Rahmen auf
Gehrung schneiden. Der Dichtungsful ist in der Nut zu belassen.

. — Die anextrudierte Anschlagdichtung (4) im Rahmen ist im Bereich der
Abb.1 Einsetzen des Pfostens T-Verbindung auszuklinken (Markierung in Bohrlehre 9G24.1).

— Anschlief3end die Bohrung @ 6,2 mm (5) zur Aufnahme des
Positioniernockens und die Durchgangsbohrungen & 6,2 mm (6) mit der
Bohrlehre 9G24.1 ausfuhren. 2 Bohrungen auf @ 12 mm aufbohren (siehe
Bohrbild Seite 13).

— Den T-Verbinder 9G23.1 (7) auf den gefrasten Pfosten/Kampfer (1) aufset-
zen und mit 4 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm (8) in den Schraubkanalen
des Kampfers / Pfostens (1) befestigen.

— Montagehulsen 9G83 (9) in den Rahmen einschieben

— Zum Einsetzen des Pfosten/Kampfers (1) den Rahmen (2) auseinander
dricken (siehe Abb.1). Den Pfosten/Kampfer (1) im Rahmen (2) positionie-
ren und mit 2 Schrauben (im Set 9G23.1 enthalten) @ 5 x 90 mm (10) durch
die Rahmenrickseite in den T-Verbinder verschrauben.

— Alle Dichtungen im Stol bzw. Gehrungsbereich mit Sekundenkleber verkle-
ben.

Auslegung Mérz 2010 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.4 15




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Passivhaus

Verarbeitung

T-Verbindung 6221.1 mit Set 9G23.1
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Verarbeitung Nebenprofile
Sohlbankprofil 6409
Grundsatzlich gilt:

Die KlipsfiiRe an den Zusatzprofilen dienen lediglich als Montagehilfe. Es muss
generell eine Verschraubung im Abstand von 400 mm erfolgen. Vor dem
Verschrauben der Profile (Profile ohne anextrudierte Dichtung) sind geeignete
Dichtungsbander oder Fugendichtmasse einzubringen.

X

Verschraubung Lisenenprofile

Um Lisenenprofile sicher am Profil zu befestigen, muss zusatzlich zum

Dammiteil der Bandstahl V220 in die Stahlkammer des Pfostens eingeschoben
werden.
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5.2 Verklebung

Leitfaden fiir die Verwendung von Silikon-Klebstoffen als statisch wirk-
same Verklebung bei PVC-Fenstern

Zusatzlich zu diesem Leitfaden gelten fir diesen Anwendungsbereich die fol-
genden europaischen und nationalen Normen und Richtlinien:

RAL-RG 607/3, Drehbeschlage und Drehkippbeschlage - Gltesicherung

RAL-GZ 716/1, Abschnitt I, Kunststoff-Fenstersysteme, RAL Giitesicherung,
Abschnitt I: Kunststoff-Fensterprofile

RAL-GZ 716/1, Abschnitt I, Kunststoff-Fenstersysteme, RAL Giitesicherung,
Abschnitt II: Extrudierte Dichtungsprofile

RAL-GZ 716/1, Abschnitt Ill, Kunststoff-Fenstersysteme, RAL Giitesicherung,
Abschnitt Ill: Eignungsnachweis flr Kunststoff-Fenstersysteme

RAL-GZ 695, Fenster, Haustiiren, Fassaden und Wintergarten -
Gutesicherung

ETAG 002 Guideline for European Technical Approval for Structural
Sealant Gazing Systems (SSGS),
Part 1: Supported and unsupported Systems (amended)

i.f.t-Richtlinie WA 02/01 Verfahren zur Ermittlung von Uf-Werten fir
Kunststoffprofile aus fenstersystemen

Beurteilungsgrundlage fir verklebte Verglasungssysteme (Entwurf)

Kompass fiir verklebte Fenster:
Schwerpunkt Glas, Dicht- und Klebstoffe, Informationschrift
des Bundesverbandes Flachglas

TRAV Technische Regin fur die Verwendung von absturzsichernden
Verglasungen

TRLV Technische Regeln flr die verwendung von linienférmig gela-
gerten Verglasungen

Montagehandbuch fiir Kunststoff-Fenster und -Tiiren
Gutegemeinschaft Kunststoff-Fenstersysteme (www.GKFP.de)

Einfiihrung

Die Bezeichnung "Structural Glazing" steht fur eine Technologie im Glas-
fassadenbau, bei welcher Glas ausschlief3lich tUber eine Verklebung mittels
Silikon-Klebstoff auf der Rahmenunterkonstruktion dauerhaft befestigt wird.
Statische und dynamische Belastungen auf der Auflenfassade, beispielsweise
Windlasten, Anprall-Lasten, Eigengewicht, Temperatur, etc. werden dabei Uber
diese statisch wirksame Verklebung auf die Unterkonstruktion tbertragen. Der
Silikon-Klebstoff muss dabei sowohl eine gute Haftung auf dem Untergrund als
auch seine innere Festigkeit dauerhaft und witterungsbestandig beibehalten.
Die Erfullung der Anforderungen beztiglich der europaischen Baudirektive wird
im Bereich der "Structural GlazingTechnologie" Uber die europaische Richtlinie
ETAG Nr.: 002 geregelt.

Das gleiche Prinzip findet auch im konstruktiven Fensterbau — insbesondere
bei Kunststoff-Fenstern (PVC) — Anwendung.

Hierbei werden Belastungen aus dem Glas Uber eine statische Verklebung
mittels hochbelastbarem, UV-bestandigem Silikon-Klebstoff, in den Rahmen
weitergeleitet. Diese Verklebung erlaubt eine deutliche Reduzierung der
Rahmenmaterial-Querschnitte und insbesondere beim PVC-Fenster kann die
Stahlverstarkung teilweise oder sogar komplett eliminiert werden.

Mit einer derartigen Verklebung verbinden sich je nach Fensterkonstruktion
asthetische Vorteile sowie wesentlich verbesserte Eigenschaften im Bereich
Bauphysik (Warmeschutz, Schallschutz) und Einbruchschutz.

Auslegung Marz 2010
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Nur spezielle Silikondicht- und Klebstoffe sind zur Verwendung in solchen
Anwendungen geeignet und erflllen die Anforderungen an Langlebigkeit und
Nutzungssicherheit. Die speziellen Bedingungen dieses Anwendungsbereichs
erfordern den Einsatz eigens entwickelter und speziell fiir diesen
Anwendungsbereich geprufter Silikon-Konstruktionsklebstoffe.

Bei statisch wirksamen Verklebungen von Fensterelementen muss in der
Produktion stets eine umfassende Qualitatskontrolle vorgenommen werden, um
eine sichere Verklebung bei immer gleichbleibender héchster Qualitat sicherzu-
stellen. Die Qualitat muss sich auf die fachgerechte Verarbeitung, der
Oberflachen-Vorbehandlung sowie der Oberflachen-Qualitat erstrecken.

Die Qualitatskontrollverfahren muissen sicherstellen, daf3 die nachfolgend auf-
geflhrten Kriterien erfullt sind. Die einzelnen Punkte werden in diesem
Leitfaden spater ausflhrlich beschrieben.

1. Grundanforderungen

@ Es ist sicherzustellen, dass alle Laborversuche zur Uberpriifung der Silikon-
Haftung an den entsprechenden Oberflachen abgeschlossen sind und vor-
liegen.

® Jedes Material, das mit dem Silikon-Klebstoff in direkten oder indirekten
Kontakt (Uber ein drittes Material) kommt (z. B. Dichtungen, Abstandshalter,
HinterfUllmaterialien, Klotzungen) sollte, sofern noch nicht erfolgt und vorlie-
gend, einer Laborprufung unterzogen werden, um die chemische
Vertraglichkeit zum Silikon sicherzustellen.

2. Produktqualitat

Um ein einwandfreies Ausharten des Silikon-Klebstoffs sicherzustellen, ist
folgendes einzuhalten:

@ Lagerungsbedingungen des Produktes gemaR techn. Datenblatt
@ Haltbarkeitsdatum (gemaf Etikett) darf nicht Gberschritten werden

® Zweikomponenten-Klebstoffe sind auf korrektes Mischbild und
Mischungsverhaltnis zu tUberprifen

@ Verarbeitungshinweise gemaf technischem Datenblatt sind zu beachten

3. Vorbeitung der Klebefuge und Einbringen des Klebstoffs

® Die Klebeoberflachen sollten entsprechend den Verklebeempfehlungen
von DOW CORNING vorbehandelt werden:

— Fdar die gepriiften PVC Oberflachen wird eine Vorreinigung mit Dow
Corning Reiniger R40 sowie ein Haftvermittlerauftrag von Dow Corning
Primer 1200 OS empfohlen.

— Das Glas sollte mit dem Dow Corning Reiniger R40 vorgereiningt werden
(alternativ Glaswaschmaschine ist ausreichend).

— Die Klebefugen mussen vollstandig, blasenfrei und ohne Bildung von
Hohlraumen gefiillt werden.

4. Uberpriifung der Klebestellen

Es ist zu Uberprifen, ob der Klebstoff vollstdndig ausgehartet ist, ordnungsge-
maf eingebracht wurde und Haftung auf dem Untergrund gegeben ist.

5. Dokumentation

Alle Qualitatskontrollen sollten so dokumentiert werden, dass sie einfach nach-
vollziehbar sind (siehe Qualitatskontrollblatt, Seite 23 - 24)

Auslegung Marz 2010
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Dow Corning Structural Glazing Silikon-Klebstoffe fiir die Fensterverklebung

Zur Verwendung als statisch wirksame Verklebung von Kunststoff-Fenstern der
profine Gruppe mit den Marken KBE, TROCAL und KOMMERLING werden von
Dow Corning UV- und witterungsbestandige Silikon-Konstruktionsklebstoffe mit
europaischer Zulassung fur (ETA Nr. 002) empfohlen.

Konstruktionskleber fiir die Verwendung PVC - Glas

Dow Corning® 993, schwarz (externe Priifung)
Dow Corning® 3441, schwarz, weilt (interne Priifung)
Dow Corning® 3552, grau (interne Priifung)

Weitere Farben sind auf speziellen Wunsch zu besonderen Konditionen erhalt-
lich.

Es handelt sich bei dem Silikon-Konstruktionsklebstoff um ein zweikomponenti-
ges Produkt mit hohem Elatizitdtsmodul und kurzer Vernetzungszeit.

DOW CORNING Silikon-Dichtstoffe fiir Isolierglas-Randverbund

Derzeit bietet DOW CORNING das folgende Produkt als Randverbundsdichtstoff
fur Isolierglas an:

Dow Corning® 3362 Isolierglas-Dichtstoff — ein schnell vernetzendes
Zweikomponenten-Silikon als Sekundardichtstoff fiir Isolierglaseinheiten, auch
fur Isolierglas in Structural Glazing Verklebungen geeignet.

Farbe: schwarz.
Dow Corning Reiniger und Primer

Obwohl DOW CORNING darauf bedacht ist, Kleb- und Dichtstoffe zu entwickeln,
welche keine zusatzliche Vorbehandlung der Oberflachen mit Primer bendtigen,
Iasst sich eine optimale Haftung des Dichtstoffs auf manchen Oberflachen nur
durch Verwendung eines Primers erzielen. Der Primer verbindet sich chemisch
mit dem Untergrund und der Dichtstoff seinerseits haftet dann auf dem Primer.
Nach Gebrauch des Primers muf3 der Primerbehalter moglichst rasch wieder fest
verschlossen werden, um das Eindringen von Feuchtigkeit zu vermeiden.

DOW CORNING bietet folgenden Primer insbesondere auch fiir einen extrem
schnellen Haftaufbau auf Kunststoff-Oberflachen an:
Dow Corning® 1200 OS Primer.

Transparent und dinnflissig

DOW CORNING bietet folgendes Reinigungsmittel an:

Dow Corning® R40 Reiniger — eine spezielle Formulierung zur Reinigung von
Glasoberflachen und Kunststoff (PVC-U) fur Structural Glazing Verklebungen.

Auslegung Marz 2010
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Produktqualitat

DOW CORNING fuhrt in seinen Produktionsstatten umfassende Qualitats-
kontrollen gemaf ISO Norm 9001 durch. In diesem Abschnitt werden dem
Anwender einfache Tests vorgestellt, mit welchen die Eignung der erhaltenen
Produkte fir die entsprechende Anwendung Uberprift werden kann. Sollten die
vor Ort erzielten Testergebnisse bedeutend von den nachfolgend beschriebe-
nen Eigenschaften abweichen, so notieren Sie bitte die entsprechenden
Chargen-Nummern (Lot No.) der betroffenen Produkte und wenden sich an die
zustandige DOW CORNING Abteilung fir Bautechnik.

Zweikomponenten-Silikonklebstoff DOW CORNING 993, 3441, 3552

Neben den nachfolgenden Angaben ist ebenfalls das technische
Datenblatt sowie das Sicherheitsdatenblatt zu beachten.

Haltbarkeit und Lagerung

Dow Corning 993 Structural Glazing Silikon-Klebstoff muss entsprechend den
Vorgaben im technischen Datenblatt gelagert werden.

Dies bedeutet insbesondere: Lagerung der Basis-Komponente (auch
A-Komponente) bei Temperaturen < +40° C ; Lagerung des Harters
(Katalysator bzw. B-Komponente) bei maximal +25°C. Ein Ablaufdatum (Expiry
Date) befindet sich deutlich sichtbar auf den Behaltern der Basiskomponente
(Base) und des Harters (Katalysator).

Hohere Temperaturen wahrend des Lagerungszeitraums als die
Vorgeschriebenen fuhren zu einer Verringerung der Lagerstabilitat.

Misch- und Forderverfahren

Zur luftfreien Férderung und Mischung des Dow Corning 993 Silikon-Klebstoffs
ist eine geeignete Misch- und Dosieranlage zu verwenden. Genaue Angaben
zur Handhabung und Wartung der Anlage mussen vom jeweiligen Hersteller
mitgeliefert werden. Der Anwender mul} die Prozeduren zum Anfahren, Spulen
und Abstellen sowie notwendige Wartungsverfahren kennen, um den Klebstoff
ordungsgemal und zuverlassig verarbeiten zu kénnen. Bei Anfahren der
Anlage mussen die Leitungen der Katalysatorkomponente und der
Basiskomponente gedffnet werden und so viel gemischtes Material aus der
Anlage geférdert werden, bis der austretende Klebstoff keine weilen Stellen
mehr aufweist. Auch Luftblasen dirfen keinesfalls im austretenden Material
vorhanden sein. Nur eine einheitlich schwarze Farbe ohne Lufteinschlisse
weist auf eine korrekte Mischung von Basismaterial und Katalysator hin. Soll
die Anlage stillgelegt werden, so missen alle Anlagenkomponenten, welche
gemischtes Material enthalten, so z.B. Leitung, Mischkammer, Statikmischer,
vollstandig mit Basiskomponente geflutet werden.

Zuvor konnen diese Elemente auch mit einem geeigneten Lésemittel durchge-
spllt werden. Hierzu eignet sich z.B. das Losungsmittelgemisch Dow Corning
3522.

Die Menge an Materialverlust bei Anfahren und Stillegen hangt von der ver-
wendeten Misch- und Dosieranlage ab. Je geringer das Volumen der
Schlauchleitung und Mischstrecke, in welchem gemischtes Material gefordert
wird, umso geringer auch der entstehende Materialverlust. Regelmafiges
Durchspiilen der Mischstrecke mit Dow Corning® 3522 Lésemittel sorgt fir eine
bessere Funktion der Anlage und kann als zusatzliche Reinigung nach jedem
Gebrauch der Anlage angewendet werden. Unbedingt zu beachten ist dabei,
daR kein Losemittel in die Zuleitungen der einzelnen Komponenten gedriickt
wird, die Anlage mul dazu geeignete Absperrventile besitzen. Eine weitere
Médglichkeit, Stillstandzeiten zu Uberbricken, ist das Einfrieren der
Mischstrecke. Alle Teile der Maschine, welche gemischtes Silikon enthalten,
wie Verschraubungen, Statikmischer, Spritzdiise, Drehgelenke, Leitungen,
missen dabei vollstandig in der Kaltemischung eines Freezers bei —40°C oder
tiefer eingetaucht werden. Somit kann eine maximale Stillstandszeit von 48
Stunden Uberbriickt werden.
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schlechte einwandfreie
Mischqualitat Mischqualitat

77

1. Klebstoff auf gefaltetes
weilles Papier auftragen

%

2. Zusammendriicken
und glattstreichen

3. Gute Mischqualitat

4. Schlechte Mischqualitat
mit weilen Streifen

Qualitatskontrollen

Die beim Verarbeiten des Zweikomponenten-Silikons durchzuflihrenden
Qualitatskontrollen umfassen den "Butterfly-Test", eine Messung des
Mischverhaltnisses und eine Uberprifung der Topf- bzw. Verarbeitungszeit.
Diese Verfahren sind nachfolgend beschrieben. Die Ergebnisse dieser Tests
sind in einem Kontrollbuch festzuhalten, ein Beispiel befindet sich im Anhang.

Glasplatten- oder "Butterfly"-Test

Der Glasplatten- oder Butterfly-Test ist bei jeder Inbetriebnahme der
Mischanlage durchzufihren.

Zweck dieses Tests ist es, die Mischqualitat zu Gberprifen. Der Test wird
folgendermaflien durchgefiihrt:

Glasplatten-Test

Angemischtes Dow Corning 993 wird auf ein ungefahr 10 x 10 cm grof3es
Stick Glas aufgetragen, ein zweites Stlick Glas daraufgelegt und die zwei
Glasplatten zusammengepresst. Als Ergebnis erhalt man zwischen den
Glasplatten eine diinne Schicht Silikon, die eine klare Sichtprifung erlaubt.
Sind darin weille Streifen oder Schlieren zu sehen, muss zur Verbesserung der
Mischqualitat noch mehr gemischtes Material aus der Anlage ausgespritzt wer-
den. Weist die Silikonprobe eine einheitlich schwarze Farbe auf, so ist die
Mischung einwandfrei und kann ab sofort zum Verkleben verwendet werden.
Sollten weiterhin graue oder weil3e Streifen entstehen, konnte eine Wartung
der Anlage oder ein Austausch der Mischstrecke erforderlich sein.

Keinesfalls sollte streifiges Material fir die Produktion verwendet werden.
Bitte wenden Sie sich bezliglich Wartung und Instandhaltung an lhren Anlagen-
hersteller.

Butterfly-Test (siche nebenstehende Zeichnungen)

Mit einem noch einfacheren Verfahren zur Uberpriifung der Mischqualitat I&sst
sich der Glasplattentest ersetzen:

@ Ein festes Blatt weilen Papiers der GroRe A4 auf die Halfte falten.

® Eine kleine Menge gemischtes Dow Corning 993 in Blattmitte auf der
Faltlinie ausspritzen.

® Das Papier wieder zusammenfalten und das Silikon zu einer diinnen
Schicht glattstreichen.

® Das Papier wieder auseinanderziehen und die entstandene diinne
Silikonschicht optisch prifen.

@ Das angemischte Silikon hinsichtlich den oben genannten Kriterien
(Streifen, Schlieren) prifen.

Topfzeit und Verarbeitungszeit

Wurde die einwandfreie Mischqualitat des Zweikomponenten-Klebstoffs mit Hilfe
des Glasplatten oder Butterflytests bestatigt, sollte anschliellend eine Prifung
der Topfzeit vorgenommen werden. Dieser Test sollte immer dann durchgefuhrt
werden, wenn die Anlage abgestellt und wieder angefahren wurde.

Die Topfzeitprifung kontrolliert die Vernetzungsgeschwindigkeit des Klebstoffs
und gibt somit einen Hinweis auf das Mischungsverhaltnis von Basis- und
Katalysatorkomponente.

Bitte beachten Sie, dal} die Verarbeitungszeit, also die Zeitspanne, in welcher
der Klebstoff problemlos verarbeitet werden kann, aufgrund des Viskositats-
anstiegs wahrend der Reaktionsphase nur etwa die Halfte der gemessenen
Topfzeit ("Snap time") betragt.
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Der Topfzeit-Test wird bei einem Mischungsverhaltnis von 10:1 nach Gewicht
folgendermafllen durchgefiihrt:

1. Einen kleinen Behalter mit angemischtem Dow Corning 993 flllen
2. Einen Rihrstab oder Spatel in die Dichtmasse legen, den Zeitpunkt notieren.

3. Erstmals nach ca. 20 Minuten, dann alle 2 Minuten mit einem Spatel umrih-
ren und ziehen.

4. Wenn das Silikon beim Herausziehen des Spatels Faden zieht, die nicht
abreissen, ist die Topfzeit noch nicht erreicht. Wird das Material gummiartig
und zeigt sich erstmals ein Fadenabriss ("Snap"), so sollte die bendtigte Zeit
seit dem Ausspritzen als gemessene Topfzeit im Kontrollbuch notiert werden.

5. Wie in Abbildung 2 dargestellt, variiert die Topfzeit in Abhangigkeit vom
Mischverhaltnis sowie abhangig von Lufttemperatur und Luftfeuchte.
Eine Topfzeit, welche mehr als 15 Minuten von dem erwarteten Wert
abweicht, kann auf ein anlagentechnisches Problem oder auf einen nicht
mehr verarbeitbaren Klebstoff hinweisen. Griinde kdnnen zugesetzte
Mischer, Schlauche, Ventile, Gberlagertes Silikon oder ein mit Feuchtigkeit
beladener Katalysator sein.

Messung des Mischungsverhiltnisses

Nach jedem Neuanfahren der Anlage sowie nach jedem FalRwechsel sollte
eine Messung des Mischungsverhaltnisses der zwei Komponenten vorgenom-
men werden. Die meisten Misch- und Dosieranlagen verfiigen tber
Auslaf3ventile zur Dosierkontrolle. Die Gegendruckregler dieser AuslalRventile
fur die Einzelkomponenten miissen vom Anlagenhersteller korrekt eingestellt
sein, um Uber diese Dosierkontrolle auch tatsédchlich das wahre
Mischungsverhaltnis zu messen, wie es vergleichbar an der Spritzdise erzeugt
wird. Zur Messung wird unter jedes der beiden AuslafRventile ein Einwegbecher
gestellt und dann bei laufender Anlage beide Ventile gleichzeitig solange geoff-
net, bis 1 Becher voll ist. Beide Ventile missen wieder gleichzeitig geschlossen
werden.

Durch Abwiegen der ausgestossenen Masse fur beide Komponenten wird dann
das Mischungsverhaltnis ermittelt.

Achtung: Gewicht des Bechers muf} abgezogen oder tariert werden! Diese
Prozedur ist 3 mal durchzuflhren, aus allen 3 Messungen wird dann ein Mittel-
wert errechnet. Der zulassige Bereich fur das Gewichtsverhaltnis zwischen

10 20 30
Temperatur [°C]

Abbildung: Temperaturabhangige Topfzeit bei Mischungsverhaltnis 9:1 bis 11:1
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Vorbereitung der Fuge und Einbringen des Klebstoffs

Die nachfolgend empfohlenen Prozeduren sind als allgemeine Anleitung fur die
Verarbeitung von Dow Corning Silikon-Dichtstoffen in der Bautechnik gedacht.
Werden diese Empfehlungen befolgt, so kann eine optimale Verarbeitungs-
qualitat und die grosstmogliche Leistungsfahigkeit der verwendeten Silikone
erzielt werden.

Da Silikone von Dow Corning in vielen verschiedenen Umgebungen und
Anwendungen eingesetzt werden, sind die beschriebenen Vorgehensweisen
nicht als vollstandiges Qualitatssicherungsprogramm zu verstehen. Sie sollen
erste Anhaltspunkte zeigen. Zu den grundlegenden MaRnahmen einer
ordnungsgemafen Fugenvorbereitung und Dichtstoffverarbeitung gehéren:

1. Reinigung — die Klebeoberflachen von Glas und PVC missen sauber,
trocken, staubfrei und frei von Ol, Eis und anderen Kontaminationen sein. Zur
Reinigung der hart-PVC Oberflachen sowie der Glasoberflache empfiehlt Dow
Corning den Dow Corning Reiniger R40. Nach Reinigen ist darauf zu achten,
dass der Reiniger komplett abgelluftet ist, bevor weitere Arbeits-
schritte erfolgen. (Tuchreinigung z.B. mit Industriekrepp)

2. Grundierung — Dow Corning Primer 1200 OS auf die saubere Oberflache auf-
tragen. DUnner Tuchauftrag ist wichtig. Zu dick aufgetragener Haftvermittler
kann ein Haftungsaufbau stéren. (Erkennbar an weisser pudriger Oberflache).

3. Einbau — Das Glas kann auf den Fensterrahmen aufgelegt werden. Abhangig
von der jeweiligen Konstruktion kdnnen wahrend des Einbaus Klotzstucke
oder Hinterflllmaterialien eingefligt werden. Es ist darauf zu achten, dass
mit dem Silikonkleber in Kontakt kommende Klotz- und Hinterfllimaterialien
unbedingt hinsichtlich der chemischen Vertraglichkeit geprift und freigegeben
sind.

4. Auftrag — Kleb-/Dichtstoff einbringen. Die Fuge vollstéandig blasenfrei ausfillen
und darauf achten, daf} keine Hohlrdume oder Lunkerstellen entstehen.

5. Abziehen, Glétten — Uberschussiges Silikon kann mit einem Metall- oder
Hartgummispachtel abgezogen werden. Der Einsatz von Glattmittel, wie
z.B. Seifenlauge, ist fur strukturelle Verklebungen nicht erlaubt.

6. Kontrolle - Die Haftung des Kleb-/Dichtstoffs auf den Klebeoberflachen muss
nach dem vollstandigen Aushéarten geprift werden. Hierzu missen wahrend
der Produktion H-Priflinge angefertigt werden, die bzgl. Haftung und Zug-
festigkeit gepruft werden.

Reinigung der Klebeoberflachen

Die wesentliche Voraussetzung fir eine gute Haftung der Kleb/Dichtstoffe liegt in
einer sauberen Klebeoberflache. Entsprechend sind fur die Reinigung nur von
Dow Corning freigegebene Reinigungsmittel einzusetzen

Hart PVC- und Glas-Oberflache

Hart PVC- sowie Glasoberflachen sind vor dem Auftragen des Silikonklebers mit
einem Losungsmittel zu reinigen. Derzeit wird der Dow Corning R40 Reiniger zur
Vorreinigung fur strukturelle Verklebungen empfohlen. Wenden Sie die spater
beschriebene "Zwei-Tlcher-Reinigungsmethode" an.

Abkleben/Abdecken

Es sei darauf hingewiesen, daf® Silanprimer und Silikondichtstoffe nicht vollstan-
dig mit organischen Lésungsmitteln entfernt werden kénnen. Wenn asthetische
Gesichtspunkte eine Rolle spielen, ist es daher erforderlich, dal® Primer und
Silikone nicht mit solch sensiblen Oberflachen in Berlihrung kommen.
Eine Folienabdeckung oder Abkleben mittels geeignetem Klebeband ist hierfir
zu empfehlen.

Das Entfernen von leichten Silikonriickstdnden an PVC-Oberflachen ist meistens
problemlos méglich!
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Zwei-Tiicher-Reinigungsmethode

Es sind saubere, weiche, saugfahige und fusselfreie Tlcher (oder Industrie-
kreppapier) zu verwenden. Bei dieser Reinigungsmethode wird zunachst mit
Lésemittel und dann trocken gewischt.

1

. Samtliche Oberflachen grundlich von losen Partikeln saubern.
2.

Eine kleine Menge des Reinigungsmittels in ein Arbeitsgefal3 (aus Glas oder
I6semittelresistentem Kunststoff) umfiillen. Das Losemittel nicht direkt aus
dem Originalbehalter verwenden, um eine Verunreinigung des Reinigungs-
mittels zu vermeiden.

. Zum Entfernen der Oberflachenverschmutzungen kraftig wischen. Prifen, ob

das Tuch Schmutzpartikel aufgenommen hat. Mit einem sauberen Teil des
Tuchs so lange wischen, bis keine weiteren Schmutzpartikel aufgenommen
werden.

. Den gesauberten Bereich unverziiglich mit einem anderen, sauberen und

trockenen Tuch bzw. Papier abwischen. Durch dieses Entfernen des Lose-
mittels vor dem Verdunsten wird ein besseres Reinigungsergebnis erzielt.

Auftragen des Primers

Dow Corning® 1200 OS Primer sollte folgendermafRen angewendet werden:

1.

Die Fugenoberflachen missen sauber und trocken sein. Falls erforderlich, die
angrenzenden Oberflachen mit Klebeband abdecken, um sie vor
Kontamination durch den Primer zu schutzen.

. Zu empfehlen ist die Verarbeitung des Primers aus einem Kleingebinde (Dose

500ml). Bei Verarbeitung aus Grof’gebinden den Primer in ein kleines handli-
ches, jedoch luftdicht verschlieRbares Gefal® abflllen. Die Deckel aller
Behalter grundsatzlich sofort nach Gebrauch wieder fest verschlieRen, um
einen Qualitatsverlust des Primers zu vermeiden.

. Eine kleine Menge des Primers auf ein sauberes, trockenes und fusselfreies

Tuch (oder Industriekreppapier) geben und durch leichtes Reiben einen din-
nen Film auf die Oberflache auftragen. Der Primer muss lediglich die
Oberflache befeuchten. Vorsicht: Wird zuviel Primer aufgetragen, kann dies
zu einem  Verlust der Haftung des Dichtstoffs ~ flhren.
Wenn zuviel Primer aufgetragen wurde, bildet sich ein pulverformiger
Film auf der Oberflache. In diesem Falle oder falls sich Lachen auf der
Oberflache bilden, ist der Uberschissige Primer mit einem sauberen,
trockenen und fusselfreien Tuch (oder Industriekrepp) zu entfernen, bevor der
Kleb/Dichtstoff aufgetragen wird.

. Den Primer trocknen lassen bis er vollstandig abgellftet ist. Je nach

Temperatur und Luftfeuchtigkeit kann dies ca. 1 bis 2 Minuten dauern.

.Die Klebeoberflache auf ihre Trockenheit und auf eventuelle

Pulverablagerungen hin prifen. Nach dem Reinigen/Primern darf sich kein
Staub oder Schmutz mehr auf den Klebeoberflachen ansammeln.

. Die Fugenoberflache ist nun zum Einbringen von Hinterfullung und Kleb/

Dichtstoff bereit. Vorbereitete Klebeoberflachen, die nicht innerhalb von
6 Stunden nach Auftragen des Primers mit dem Kleb/Dichtstoff benetzt
werden, missen wieder erneut gereinigt und geprimert werden.

Tabelle 2 - Eigenschaften des Dow Corning 1200 OS Primer

Dow Corning 1200 OS Primer

Aussehen Transparente Flussigkeit
Max. Haltbarkeit (ab Herstelldatum) 18 Monate
Lagertemperatur <25°C

Hinweis auf Unbrauchbarkeit Produkt wird milchig weiss

Es ist darauf zu achten, dass bereits gesduberte Klebeoberflichen nicht verunreinigt
werden.
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Verklotzung der Scheibe notwendig!

Optimaler Glaseinstand von
4 mm umlaufend einhalten.

Materialvertraglichkeit
prufen!

Einbringen des 2K-Konstruktionsklebstoffes

Nach der Vorbehandlung der Oberflache und nach dem vollstandigen Abluften
des Reinigers bzw. des Primers (siehe Abliftezeiten) muss der
Konstruktionsklebstoff blasenfrei aufgetragen werden. Zur Einhaltung der
Fugendimension ist ein gleichmassiger Klebstoffauftrag erforderlich. Zu wenig
Klebstoff flhrt zu einer geringeren Verklebefuge und somit zu einer geringeren
Kraftaufnahme der Verklebung. Nach dem Aufbringen des Konstruktion-
klebstoffes kann das Isolierglas innerhalb der Verarbeitungszeit (je nach
Verarbeitungstemperatur und Mischungsverhaltnis zwischen 10 und 25
Minuten) in den Rahmen eingelegt werden.

Verklotzen des Isolierglases und Einschlagen der Glasleiste

Die Verklotzung der Isolierglaseinheit hat 2 Funktionen. Zum Einen stellt sie
sicher, dass die zum Rahmen hin nicht verklebte Isolierglasscheibe unterstutzt
ist und nicht frei hangt. Dies wirde je nach Lastfall (gedffnetes Fenster /
geschlossenes Fenster) eine permanente Gewichtslast des Glases auf den
Randverbund bedeuten und zusétzliche Permanentlasten in den Randverbund
einleiten. Die Dauerhaftigkeit des Isolierglases ware hiermit in Frage gestellt.
Eine Standardverklotzung ist daher erforderlich. Die zweite Funktion ist die
sofortige Weiterverarbeitbarkeit des Fensterelementes sowie Transport des
frisch verklebten Elementes. Die Glasleiste muss innerhalb der verarbeitungs-
offenen Zeit (10 bis 15 Minuten) eingeschlagen werden. Die Praxis zeigt, dass
bedingt durch die Verklotzung und das Einsetzen der Glasleisten die
Weiterverarbeitung das verklebten Fensterelementes sofort erfolgen kann. Es
ist darauf zu achten, dass alle mit dem Siliconkleber in Kontakt kommende
Klotz- und Hinterfillmaterialien unbedingt hinsichtlich der chemischen
Vertraglichkeit geprift und freigegeben werden mussen.

Hinweis:

Nach dem Einschlagen der Glasleisten ist mit einer "Richtlatte" eine optische
Kontrolle der Formhaltigkeit der Fligel zu Gberprifen und eventuell zu korrigie-
ren!

Vernetzungsanforderungen

Bei allen statisch wirksamen Verklebungen muf3 der Silikon-Klebstoff vollstan-
dig ausgehartet sein und seine Oberflachenhaftung aufgebaut haben, bevor
das Bauelement statisch belastet wird. Die Haftung ist nach 24 Stunden bei
0.g. Oberflachenvorbehandlung aufgebaut. Die Fensterelemente sollten inner-
halb der ersten 24 Stunden Temperaturen von +5°C bis +35°C ausgesetzt sein.
Temperaturen die unter +5°C liegen kénnen zu einer Verzogerung der
Durchreaktion fiihren. Ideale Verarbeitungstemperaturen liegen zwischen
+15°C und +30°C.

Reparaturverglasung

Glaser missen in einigen wenigen Fallen wegen Glasbruch bei der Montage
oder auch spater nach Beschadigungen ausgetauscht werden. Wenn maoglich,
sollte eine Erneuerung der statisch wirksamen Verklebung ebenfalls im
Herstellerwerk nach dem Ausbau des Fliigelrahmen-Elementes erfolgen.
Notfalls ist eine Reparaturverglasung einzelner Scheiben auch vor Ort méglich.
Aufgrund der meist erschwerten Einbaubedingungen ist dabei besonders auf
die saubere Vorbereitung und fachgerechte Ausfiihrung der Verklebung zu ach-
ten. Die Verklebung kann mit elektrischen Schneidwerkzeugen aufgeschnitten
werden. Eine Neuverklebung mit dem gleichen 2K-Klebstoff ist auf den aufge-
schnittenen Kleberriickstdnden mdglich und zuldssig. Der Kleber auf dem
bereits durchreagierten alten Kleber wieder eine Haftung auf.
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Priifung der Haftung
Haftungstests — Schal-Haftversuch

Hierbei handelt es sich um einen einfachen Eignungstest, der, wie in der
Abbildung zu sehen ist, auf einer ebenen Prifoberflache durchgefihrt werden
kann.

1.

x 25 mm

Die Oberflache (Glasplatte, hart-PVC-Oberflache) entsprechend den Dow
Corning Empfehlungen reinigen und gegebenfalls auch primern (PVC).

. Ein Stuck Polyethylenfolie als Trennband am Rande der Prifflache befesti-

gen.

. Einen Strang Klebesilikon auftragen und so bearbeiten, dass ein ca. 20 cm

langer, 1 - 2 cm breiter und ca. 3 mm dicker Silikonstreifen entsteht. Etwa
die ersten 4 cm des Silikonstreifens sollten sich tber der Polyethylenfolie
befinden.

. Bei zweikomponentigem Silikon wird eine Schichtdicke von 5 - 10 mm emp-

fohlen, wobei zur Verstarkung ein Drahtgitterstreifen (Edelstahl) ins Silikon
eingebettet werden sollte.

. Nach vollstandiger Aushartung (24 Stunden bei Zweikomponenten-Silikon)

wird die Haftung folgendermafen Uberprift:

a) Silikon am 4 cm langen Beginn des Streifens (haftet nicht auf der
Polyethylenfolie) festhalten und in einem Winkel von 90 - 180° zurlck-
ziehen. Bei Abreissen des Silikons kann der Test nach Einschneiden
entlang der Klebeoberflache wiederholt werden.

b) Bei Auftreten eines Kohasionsversagens des Silikons im Bereich der
Prufoberflache hat der Klebstoff den Test bestanden. Der Klebstoff darf
sich dabei nicht von der Oberflache des Tragermaterials restlos abziehen
lassen, sondern muR in sich reissen, wobei eine restliche Silikonschicht
auf dem Untergrund zurickbleibt.

c) Lasst sich das Silikon ruckstandsfrei von der Prifoberflache abziehen, so
wird dieses Bruchbild als adhasives Versagen bezeichnet. Dies ist nicht
zulassig. Bitte Uberprifen Sie in diesem Fall die Vorbehandlung der
Klebeoberflache und nehmen Sie im Zweifelsfall Kontakt mit der zustan-
digen DOW CORNING Abteilung fir Bautechnik auf.
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Haftversuch an Zugproben

Zur Prifung von Haftung und Festigkeit des Klebesilikons sind gem. Qualitats-
kontrollblatt (Seite 12) Zugproben (H-Prifkdrper) anzufertigen und zu priifen.

Die Abmessungen der Standardprifkorper sind nachfolgen dargestellt.

Die zwei Klebeoberflachen der H-Zugprobe miissen mit den am Objekt ver-
wendeten Klebeoberflachen konform sein. (H-Priflinge aus Glas-PVC oder
PVC-PVC zulassig) Die Glasoberflache muss mit dem Dow Corning Reiniger
R40 vorgereinigt sein. Die PVC-Oberflache muss zunachst mit dem Dow
Corning Reiniger R40 vorgereinigt werden. AnschlieRend muss der Dow
Corning Primer 1200 OS auf die PVC-Oberflache aufgetragen werden.

Die Geometrie der Zugproben kann mit Hilfe von Formstiicken aus Polyethylen
oder Teflon, oder auch mittels holzerner Formklotze, die mit einer Seifenlésung
bearbeitet wurden, um eine Haftung des Silikons zu vermeiden, hergestellt
werden. Es ist ebenfalls mdglich, zur Klebstoff-Fuge parallel jeweils ein einseitig
selbstklebendes Montagehilfsband (z.B. Norton Tape V2100 oder VITO -
Glazingmount 400) als Abstandshalter zu verwenden. Wichtig ist, dass nur eine
Seite des Bandes am Untergrund klebt und die andere nicht, da sonst die
Zugspannungen des Bandes mitgemessen werden.

Bei Verwendung von Formstuicken sollten die Proben unmittelbar nach der
Aushartung des Silikons, d.h. nach 24 Stunden, entformt werden. Danach sind
die Proben unter denselben Bedingungen zu lagern, wie die verklebten
Elemente, bevor die Priifung der Zugfestigkeit erfolgt.

3 Zugproben sollten fur jeden halben Produktionstag angefertigt werden,
zusatzlich 3 Proben bei Fasswechsel oder Wechsel der Silikon-Charge.

Die Festigkeitsmessung kann mit einer Zugpriifmaschine erfolgen oder einfach
Uber eine Hebelvorrichtung (z.B. "Rémische Waage"), in welcher die H-Zugprobe
mit einer definierten Zugkraft (420N entspricht einer Zugspannung von 0.7 MPa)
beaufschlagt werden. Bei der Zugpriifmaschine ist eine Zuggeschwindigkeit
von 5mm/min. einzuhalten.

Als Bedingung zur Transportfahigkeit gilt dabei eine Mindestfestigkeit von
0.7MPa und ein 100% kohasives Versagen des Klebesilikons (immer bezogen
auf eine 12 x 50 mm Verklebefuge - siehe Zeichnung "Abmessungen der
Zugproben").
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Qualitatskontrollblatt (taglich auszufillen)

Herstellwerk X

Datum

Vormittag

Nachmittag

Gebindewechsel

Chargen-Nummer Base (A-Komponente)

X

X

Chargen-Nummer Katalysator (B-Komponente)

X

Temperatur [°C]

Rel. Luftfeuchtigkeit [%)]

Glasplattentest oder Butterfly-Test

Topfzeit

PVC-Profil-Typ

PVC - Chargen-Nr.

X | X | X| X| X| X

Chargen-Nummer Reiniger

Verfallsdatum Reiniger

Chargen-Nummer Primer

Verfallsdatum Primer

Glastyp

Chargen-Nummer Reiniger

XXX X[ X| X| X| X[ X[ X[|X|X

XX | X| X| X| X| X| X[ X[|X

Verfallsdatum Reiniger

x

>

Anfertigung von H-Zugproben

3 Stiick

3 Stiick

3 Stiick

Priifung der H-Zugprobe Nr. 1 nach 24 Stunde

Bewertung des Bruchbildes

Bewertung der Zugfestigkeit

Priifung der H-Zugprobe Nr. 2 nach 24 Stunde

Bewertung des Bruchbildes

Bewertung der Zugfestigkeit

Prifung der H-Zugprobe Nr. 3 nach 7 Tagen

Bewertung des Bruchbildes

Bewertung der Zugfestigkeit

Sichtprifung aller Isolierglaseinheiten

Sichtpriifung aller Fliigelrahmen-Elemente

X | X | X| X

X | X | X| X

Name des Verarbeiters

X | X| X| X]| X

Beobachtungen/
Bemerkungen

X

Unterschrift
des Verantwortlichen Verarbeiters

Die mit “X” gekennzeichneten Felder sind auszufillen.
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Qualitatskontrollblatt (taglich auszufillen)

Herstellwerk

Datum

Vormittag

Nachmittag

Gebindewechsel

Chargen-Nummer Base (A-Komponente)

Chargen-Nummer Katalysator (B-Komponente)

Temperatur [°C]

Rel. Luftfeuchtigkeit [%)]

Glasplattentest oder Butterfly-Test

Topfzeit

PVC-Profil-Typ

PVC - Chargen-Nr.

Chargen-Nummer Reiniger

Verfallsdatum Reiniger

Chargen-Nummer Primer

Verfallsdatum Primer

Glastyp

Chargen-Nummer Reiniger

Verfallsdatum Reiniger

Anfertigung von H-Zugproben

3 Stiick

3 Stiick

3 Stiick

Priifung der H-Zugprobe Nr. 1 nach 24 Stunde

Bewertung des Bruchbildes

Bewertung der Zugfestigkeit

Priifung der H-Zugprobe Nr. 2 nach 24 Stunde

Bewertung des Bruchbildes

Bewertung der Zugfestigkeit

Prifung der H-Zugprobe Nr. 3 nach 7 Tagen

Bewertung des Bruchbildes

Bewertung der Zugfestigkeit

Sichtprifung aller Isolierglaseinheiten

Sichtpriifung aller Fliigelrahmen-Elemente

Name des Verarbeiters

Beobachtungen/
Bemerkungen

Unterschrift
des Verantwortlichen Verarbeiters

= die dunkel hinterlegten Felder missen nicht ausgefillt werden!
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Monoklimaproblematik bei geklebten Fenstern

Wichtiger Hinweis fiir geklebte Fenster hinsichtlich Lagerung,Transport,
Montage

Durch die stoffschllissige Klebe-Verbindung, hier an Glas-Position1
(AuBRenscheibe), ist das PVC-Flugelprofil fest mit dem Glas verbunden. Genau
diese feste Verbindung macht es moglich, Krafte, die auf das Element wirken,
in die Glasscheibe einzuleiten und dadurch eine hdhere Widerstandsfahigkeit
des Gesamtelementes zu erzielen. So ist z.B. ein nachtragliches Absenken des
Fligels nahezu ausgeschlossen! Entsprechend der Grofiendiagramme kann
sogar in vielen Fallen auf eine Stahlverstarkung verzichtet werden. Der
Klebstoff (2K-Silikon) wurde so gewahlt, dass ein ausgewogenes Verhaltnis
zwischen der notwenigen Festigkeit und einer gentigenden und dauerhaften
Flexibilitdt der Klebefuge gegeben ist. Dies ist wichtig, um den klimatisch
bedingten Ausdehnungsunterschieden zwischen Glas und PVC gerecht zu
werden.

Lagerung, Transport, Montage

Das frisch verklebte Element sollte erst nach erfolgter Durchreaktion verpackt
werden. Dies soll verhindern, das bedingt durch die Spanngurte eine
Vorverformung aufgebracht wird, die nach der Durchreaktion eine bleibende
verformung hervorrufen wirde. Auch sind die Mindestemperaturen fir die
Durchreaktion au fdiese Weise besser kontrollierbar und tragen zur Prozess-
Sicherheit bei.

Wahrend der Phase der Lagerung, des Transportes und der Montage herr-
schen moglicher Weise fur begrenzte Zeit aus Sicht des Bauelementes Fenster
extreme Klimasituationen. Anders als wahrend der Nutzungsphase, kommt es
gerade im Winter dazu, dass das gesamte Element, d.h. innen und aul3en,
stark abgekuhlt wird. Beispiele hierflr konnen sein, LKW-Transport, Lagerung
auf der Baustelle und Montage bei kalten Temperaturen um den Gefrierpunkt.
Im eingebauten Zustand wiirde das Fenster ausschlief3lich auf der AuRRenseite
kalt werden, der Innenraum hatte im Winter, wie auch im Sommer ca.
Normaltemperaturen (15-25°C), jedoch nie Frost. Die natirliche Reaktion der
Materialien ist es , sich bei Kélte zusammenzuziehen, was auch PVC und Glas
tun, jedoch stark unterschiedlich. Das PVC wird sich starker zusammenziehen
als das Glas. Hierdurch kann es kurzfristig und temporéar zu Verwerfungen des
Fensters kommen, welche das SchlieRverhalten und die Funktion wahrend der
dieser "kalten Phase" beeintrachtigen. Der beschriebene Effekt ist jedoch
umkehrbar und verursacht keine bleibenden Verformungen. Sobald z.B. die
Baustelle beheizt wird und die normale Nutzungssituation "au3en kalt", "innen
warm" wieder hergestellt ist, wird sich das Fenster nach kurzer Zeit "erholen"
und die gewlinschten Funktionseigenschaften bieten. Gemildert werden kann
dieser Effekt, wenn z.B. die Mdglichkeit besteht, die Fenster vor dem Einbau
zu klimatisieren, d.h. zum Beispiel die Elemente in einem normaltemperierten
Raum vorzulagern. Diesen Effekt kennt man auch von anderen Baustoffen, wie
z.B.Parkett etc. Die geringfligigen Beeintrachtigungen in dieser kurzen
Montagephase sind technisch quasi unvermeidbar, treten aber in Anbetracht
der langen, sicheren und wartungsfreien Nutzungsphase von vielen Jahren in
den Hintergrund. Bei Montage von Frihjahr bis Herbst, sofern gemaRigte
Temperaturen herrschen, tritt dieser Effekt nicht ein.

Auslegung Marz 2010
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Silikon-Klebstoff

Klebedulse

_

mEm Tragklotz

27274 Distanzklotz

Abb.1 Klebeflache an einem
Drehkippfligel

Hersteller Klebeduse

t-s-i Misch- und Dosiertechnik GmbH

Bitcher Str. 6
66957 Vinningen

Tel.: 0049 (0)6335 / 9164-0
Fax.: 0049 (0)6335 / 9164-20
e-mail: info@t-s-i.de

Arbeitsschritte Pos.1-Verklebung
Variante stehend an der Verglasungspresse
Vorbemerkungen

- Vor dem Verkleben der Scheibe sollten Sie sich mit dem Leitfaden fur die
Verwendung von zweikomponenten Silikon-Klebstoffen als statisch wirksame
Verklebung bei PVC-Fenstern vertraut gemacht haben (siehe hierzu Seite
111f).

- Die Isolierglasscheibe muss nach den Richtlinien des Glashandwerks
Hadamar verklotzt sein.

- Fir den reibungsfreien Einsatz der Klebeduse ist umlaufend eine Fuge von
min. 4 mm einzuhalten (siehe Abb.2). Dies ist bei der Glasbestellung zu
berlcksichtigen.

- Die Isolierglasscheibe muss in Ihrer Gesamtstarke auf den Tragklotzen auflie-
gen. (Klotzbreite = min. 2 mm breiter als die Isolierscheibe)

- Der Eckabstand von ca. 40 mm, flr die Tragkl6tze, ist bei zu 6ffnenden
Fligeln einzuhalten.

- Vor dem Beginn mit der Verklebung ist darauf zu achten, dass die Scheibe
vollflachig gegen die Verglasungsdichtung gedriickt wird (Abb.2). Ansonsten
ist ein fertigungsgerechtes Einsetzen der Glasleiste nicht gewahrleistet.

Die Verarbeitungszeit des Klebers ist unbedingt zu beachten.

Arbeitsschritte

- Vom Tragklotz beginnend, umlaufend den Silikon-Klebstoff mit Hilfe der
Klebeduse auftragen (siehe Abb.1).

- Zugig, vor dem Abtrocknen des Klebers, die Glasleiste umlaufend einschla-
gen.

- Die Handhabung der Fensterelemente sollte gemal den Angaben des
Klebstoffherstellers nach ca. 2 Stunden erfolgen.
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Abb.2 Einsatz der Klebedlse

Hinweis

Fir die Fertigung von GroR3serien ist auch eine automatische, liegende Fertigung
mdglich und wirtschaftlich sinnvoll.

Bei Interesse sprechen Sie bitte lhren zustéandigen AuRendienstmitarbeiter an.

Auslegung Marz 2010
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6. Verglasung

Anforderungen - Zertifizierung von Verglasungen

Erforderliche Daten fir die Beurteilung der Eignung von Verglasungen als
Passivhaus geeignete Komponente

1. Passivhaus-Behaglichkeitskriterium:
Ug (EN 673) kleiner oder gleich 0,80 W/(m?K) [1]
Begriindung:

In Passivhdusern sind bei normaler Raumhdhe keine Heizflachen an
AuRenbauteilen erforderlich. Um Diskomfort durch Strahlungswérmeentzug und
durch Kaltluftabfall zu vermeiden, muss der Warmedurchgangskoeffizient der
Verglasung nach oben begrenzt werden.

2. Passivhaus - Energiekriterium:
g * 1,6 W/(m?K) groflier oder gleich Ug [2]
Begriindung:

Glasflachen in wenig verschatteten Studfassaden mussen auch in der im
Passivhaus eingeschrankten Heizzeit (November - Februar) noch einen Netto-
Warmegewinn erzielen kdnnen. Achtung: Bei Formel [2] handelt es sich um
eine komponentenbezogene Grobabschatzung, welche die Energiebilanz im
Haus nur im Spezialfall widerspiegelt. Im konkreten Gebaude muf} die
Energiebilanz mit dem "Passivhaus Projektierungs Paket" oder thermischer
Gebaudesimulation nachgewiesen werden.

3. Passivhaus bezogene Auflagen:

Fir die Funktion innerhalb eines Passivhauses ist die Verglasung in einen
"Passivhaus geeigneten Fensterrahmen" einzubauen.

Anmerkung:

mit Einfihrung der Energieeinsparverordnung haben sich auch die
Berechnungsverfahren fir Fenster und Verglasungen geandert. Demnach ist
die g-Wert-Berechnung nach EN 410 durchzufihren.

Der Ug-Wert ist nach EN 673 zu berechnen.
Hinweis:

EN 673 verlangt eine Rundung des Ergebnisses auf eine Dezimale. Diese
Rundung ist jedoch fiir hochwarmedammende Verglasungen nicht angemes-
sen, da dadurch Ungenauigkeiten im Berechnungsergebnis der Warmeverluste
von bis zu +20% entstehen kdnnen. Im Rahmen der Passivhaus-Zertifizierung
von Verglasungen wird deshalb der Ug-Wert auf zwei Stellen nach dem
Komma angegeben!

Auslegung Marz 2010
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Glasstarke:

Fir die Zuerkennung des Passivhaus-Zertifikates wurde eine Dreischeiben-
warmeschutzverglasung, Glasstarke 44 mm (4/16/4/16/4) mit Abstandshalter
Swisspacer V, gewahlt.

E?& Hinweis:
Fir die optimale Verklebung des kraftubertragenden Klebeverbundes ist ein
Glaseinstand von 4 mm einzuhalten.
PCE- Dichtung

44
4 16 _4 16 _4

Glasleiste
2431

Auslegung Marz 2010 MaRstab Register Seite
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7. Bemessungsdiagramme

einteilige festverglaste Elemente
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Rahmen 6201

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

Die angegebenen Fligelgrofken wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.

Bei UbergroRen Fenstern ab 235 cm ist eine Freigabe des Beschlagsherstellers erforderlich.
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einteilige Flugelelemente mit kraftibertragendem Klebeverbund ohne Stahlverstarkung
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Flugel 6211

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

+ weille Profile

Die angegebenen Fligelgrofken wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.

Bei UbergroRen Fenstern ab 235 cm ist eine Freigabe des Beschlagsherstellers erforderlich.
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Stulpfenster mit Stahl im Stulpprofil

Fliigelelemente mit kraftlibertragem Klebeverbund ohne Stahlverstarkung
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
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Us = 0,82 W/(m?K)

—4— weille Profile

Die angegebenen Fligelgrofken wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zuldssigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.
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Zweiteiliges Element mit Pfosten
Fliigelelemente mit kraftlibertragem Klebeverbund ohne Stahlverstarkung
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
Die angegebenen Fligelgrofken wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zuldssigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.
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Zweiteiliges Element mit Pfosten und Lisene

Fliigelelemente mit kraftlibertragem Klebeverbund ohne Stahlverstarkung
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—4— weilte Profile

Die angegebenen Fligelgrofken wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zuldssigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.
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Zweiteiliges Element mit Pfosten und Lisene
Fliigelelemente mit kraftlibertragem Klebeverbund ohne Stahlverstarkung
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
Die angegebenen Fligelgrofken wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zuldssigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Flugelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.
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8. Berechnung passivhausgeeigneter Komponenten

Um als passivhausgeeignete Komponete anerkannt zu werden, missen die Fensterelemente folgende U,-Werte

erreichen

Uw < 0,80 W/(m?K)

Uw’ Einbau S 0,85 W/(mzK)

Zeichentabelle

Zeichen Einheit Bezeichnung

Uw W/(m?2K) Warmedurchgangskoeffizient des gesamten Elementes

Uw, einbau W/(m?2K) Warmedurchgangskoeffizient des gesamten Elementes im eingebauten Zustand
Ut so W/(m?2K) Warmedurchgangskoeffizient der Profilkombination seitlich und oben

Us, u W/(m2K) Warmedurchgangskoeffizient der Profilkombination unten

Ut m W/(m?K) Warmedurchgangskoeffizient der Profilkombination in der Mitte

At so m? Flachenanteil der Profilkombination seitlich und oben

Ay m? Flachenanteil der Profilkombination unten

Af, m m? Flachenanteil der Profilkombination in der Mitte

v W/(mK) Warmebrickenverlustkoeffizient am Glasrand

g m Lange des Abstandhalters

Ug W/(m?2K) Warmedurchgangskoeffizient des Glases

Ag m? Flachenanteil des Glases

Seinbau, so m Lange des Anschlusses Fenster/Aufienwand seitlich und oben

WYeinbau, so W/(mK) Warmebrickenverlustkoeffizient des Anschlusses Fenster/Aul3enwand seitlich und oben
Seinbau, u m Lange des Anschlusses Fenster/Aulenwand unten

WYeinbau, u W/(mK) Warmebriickenverlustkoeffizient des Anschlusses Fenster/Aufienwand unten

Uy - Berechnung einteilige Elemente

U:

w

fso

+Up < Ag + W x g+ Uy x A

fso

At T An + A

Beispiel: einteiliges Element mit RAM (Hohe x Breite) = 1480 x 1230 mm

U

_ 080W /(m?K)x 0,44 m2+ 0,79 W /(m?K)x 01722 m?+ 0,029 W /(mK)x 4,42 m+0,7 W /(m?K)x 1,21 m?

w

Uw = 0,80 W/(m?K)

0,44 m?+0,1722 m?+1,21m?
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Uw, Einbau - Berechnung einteilige Elemente
U _ Ufso X Afso + Ufu X Afu +¥x Ig + Ug x Ag + Seinbau so X \PEinbau SO einbau u X \Ijeinbau u
w Einbau
A, + A+ Ag

Beispiel: einteiliges Element mit RAM (Hoéhe x Breite) = 1480 x 1230 mm
Einbausituation: Warmedammverbundsystem

u

_ 080W /(m?K)x 0,44 m?+0,79 W [(m?K)x 0,1722 m?+ 0,029 W /[(mK)x 4,42 m+ 0,7 W /(m?K)x 121m?+ 4,19 mx 0,010 W /(mK)+ 1,23 mx 0,032 W /(mK)

v 0,44 m?+0,1722 m?+121m?

Uw einbau = 0,85 W/(m?K)

Uw - Berechnung mehrteilige Elemente

_ UfsoxAfso+UmeAfm+UquAfu+\PX|g+UgXAg

U =
v Ao +Arn + A + A,

fso

Beispiel: zweiteiliges Element mit Pfosten (gedammt)
RAM (Hohe x Breite) = 2000 x 1230 mm

u

0,80 W /(m?K)x 0,47 m2+ 0,80 W /(m?K)x 0,18m?+ 0,79 W /(m2K)x 0,276 m?+ 0,029 W /(mK)x 5,476 m + 0,7 W /(m2K)x 154m?

v 0,47 m?+ 0,18 m?+ 0,276 m?+ 1,54m?

Uw = 0,80 W/(m?K)

Uw, Einbau - Berechnung mehrteilige Elemente

UfsoxAfso+UfmxAfm+UquAfu+lPX|g+UgXAg+S

einbau so Einbau so

+S

einbau u

Ao AL AL+ Ag

Beispiel: zweiteiliges Element mit Pfosten (gedammt)
RAM (Héhe x Breite) = 2000 x 1230 mm
Einbausituation: Warmedammverbundsystem

U

0,80 W /(m?K)x 0,47 m?+ 0,80 W /[(m?K)x 0,18m?+ 0,79 W /(m?K)x 0,276 m?+ 0,029 W /(mK)x 5,476 m + 0,7 W /(m?K)x 154m? + 4,46 mx 0,010 W /(mK)+ 2,0 mx 0,032 W /(mK)

v 0,47 m*+ 0,18 m?+ 0,276 m?+ 1,54m?

UW einbau = 0,84 W/(mzK)

Auslegung Marz 2010 Mafstab
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Passivhaus

Berechnung

Bezeichnung

Abbildung

Ansichtsbreite

Uf-Wert

Y—-Wert

Warmedamm
verbund-
System

Wand aus
Betonschalun
gssteinen

Holzbau

Rahmen
festverglast

seitlich /oben

76 mm

0,78 WI(m?K)

Weinbau =

0,010 W/mK

Weinbau =

0,009 W/mK

Yeinbau =

0,010 W/mK

Rahmen
festverglast

unten

96 mm

0,77 WI(m?K)

lIlEinbau =

0,032 W/mK

'IlEinbau =

0,025 W/mK

'IIEinbau =

0,022 W/imK

Anschluss
seitlich /oben

118 mm

0,80 W/(m?K)

lIIEinbau =

0,010 W/mK

'IIEinbau =

0,009 W/mK

'IIEinbau =

0,010 W/mK

Anschluss
unten

138 mm

0,79 W/(m?K)

Weinbau =

0,032 W/mK

TEinbau =

0,025 W/mK

Yeinbau =

0,022 W/imK

Stulp-
kombination

162 mm

0,82 W/(m?K)

Pfosten-
kombination

182 mm

0,80 W/(m?K)

Pfosten-
kombination
mit Stahl

182 mm

0,98 W/(m?K)

Pfosten-
kombination
mit Lisene

182 mm

0,80 W/(m?K)

Pfosten-
kombination
mit Lisene

182 mm

0,80 W/(m?K)

Pfosten mit
Lisene

festverglast

98 mm

0,87 W/(m?K)

Auslegung Marz 2010
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KOMMERLING® KOMMERLING 88plus

Passivhaus

Montage

Warmedammverbund-System

Warmebrickenverlustkoeffizient
Einbau seitlich und oben
'IlEinbau = 0,010 W/mK

- N . N NNy -
Justierbare \ \ N \
Rahmenmontage \ \ Mauerwerk \
2.B System SFS \ \ \
T
s AN o "Innénpht’z‘."“,.'tulj 5
Démmung PR ] = - E
Abdichtband
- - - z.B illtape Vlies duo
IAuRenputz X e LTl “'E
AnschluRprofil aus
Kompriband
Abdichtband
z.B illtape Vlies duo
Befestigung Gty
(Fensterbank
geschraubt) / Innenfensterbank
T | I
Justierbare \ \
Rahmenmontage \ \ .
\ 2.B System SFS \ \ N
\ \ -2
2,
5]
IE-N
2 Dammung ¢
S
2
E]
<

Warmebrickenverlustkoeffizient
Einbau unten
q’Einbau . 0,032 W/mK

Auslegung Mérz 2010 Mafstab Register Seite
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[?) KOMMERLING®

Passivhaus

Montage

KOMMERLING 88plus

Beton-Schalenstein
Warmebriickenverlustkoeffizient
Einbau seitlich und oben
Yeinvau = 0,009 W/mK
v
% “innenputz ;s e
Justierbare Abdichtband
Rahmenmontage z.B ilitape Vlies duo
z.B Adjufix
Kompriband R
Justierbare Abdichtband
g Rahmenmontage z.Billtape Vlies duo
zB SFS
Befestigung
(Fensterbank:
geschraubt) Innenfensterbank
1
R —a At .
e 7
f 7 :
! ' :
fo ;.
- h’ -|
y 3
; &
5 i
<2
-5
<

Warmebriickenverlustkoeffizient

Einbau unten
Yeinvauw = 0,025 W/imK

Auslegung Marz 2010
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[3] KOMMERLING®

Passivhaus

Montage

KOMMERLING 88plus

Holzbau

Warmebrickenverlustkoeffizient

Einbau seitlich und oben
Yeinvau = 0,010 W/mK

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht maRstabgerecht

4.4

P
Dammung *
Wmmuw Y
AN X X N7/ B
g :?\17 Holzleichtbautrager %]c__v o %’
<
< 3 X CE:
g 2 Démmung i
E X X
N H
° .
T Justierbare -
Rahmenmontage .
z.B System SFS %
IS IINIIIINNNS ;
N
°
7 <
Abdichtband z.B
illtape Vlies duo
K iband s""‘% SR
ompriban R R
BT
N
SR Abdichtband z.B
%)
| %;;%':,2;"“ illtape Vlies duo
Q;;
Befestigung % 55
(Fensterbank: 505550554554
geschraubt) %%‘ég?; Innenfensterbank
KSR
B K% 0550 %
,,.lnl'i"”i'-‘_'-!. Holz
ﬂﬂ?gciciuiuiuiﬂiﬂ . Dammung -
N 4
N Rahmenholz nur .
* an den Y
Befestigungspunkten “ *
o 4 8
g 243
KX =3 [
& o1, 0
i 2 e £
) 2 5.~
Z AN N2
N - > N A
§ ;C—_'\V Holzleichtbautrager /j\]c__v ;Q: ot
> A v
ammung =
Dammung @
Warmebriickenverlustkoeffizient
Einbau unten
Peinbau = 0,022 W/mK
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KO-MMERL'NG® KOMMERLING 88plus

Passivhaus
1 Institut
Ze rt Ifl kat Dr. Wolfgang Feist
gliltig bis 31.12.2010 Rheinstralle 44/46
D-64283 Darmstadt
Passivhaus
geeignete

Komponente: Fensterrahmen

Hersteller: profine GmbH, D-66954 Pirmasens
Produktname: KOMMERLING® 88plus Fliigeliiberschlagverklebung

Folgende Kriterien wurden fiir die Zuerkennung des Zertifikates gepriift:

Passivhaus-Behaglichkeitskriterium:

Unter Standardbedingungen (Verglasung mit U, = 0,7 W/(m?K), Fensterbreite 1,23 m, Fensterhohe 1,48 m)
erfullt der Fenster-U-Wert die Bedingung:

U, = 0,80 < 0,80 W/(m?K)

Rahmenkennwerte:
Rahmen | seitl./oben unten Abstandhalter | Swisspacer V
Uy (W/(m?K)] 0,80 0,79
I(mK 0,029
Breite[nm]| 120 | 140 Lo WK
Passivhaus spezifische Auflagen:

Die Passivhauseignung wurde nur mit dem o.g. Abstandhalter gepriift, andere Abstandhalter,
vor allem solche aus Aluminium, fihren zu wesentlich hdheren Warmeverlusten.

Passivhaus-Einbausituationen:
Einschiiefilich Einbauwarmebricken erflllt das Fenster

Uw,g{ngqbaut S 0,85 WI(mzK)

wenn die in der Anlage dokumentierten Einbaudetails des Fensters in Passivhaus geeignete Wandaufbauten
(Warmedammverbundsystem, Holzbaufassade und Betonschalungsstein) eingehalten werden.

Das Zertifikat ist wie folgt zu verwenden:

PHI

PASSIV @) Fensterrahmen:
HAUS = 2
: U;= 0,80/ 0,79 W/(m?K)
geeignete
KOMPONENTE ¥y = 0,029 W/(mK)
Dr. Wolfgang Feist Breite = 120/ 140 mm
Auslegung Mérz 2010 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.4 47




KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

rel

“s-Roiasnasy

D

R A L I

=

Rahmenschnitt unten Isothermen- und Warmestrombild

profine GmbH 'KOMMERLING® 88plus Fliigeliiberschlagverklebung'

Fensterrahmen aus PVC-Profilen; Dammung aus PS-Schaum mit A = 0,031 W/mK

Verglasung 44 mm (4/16/4/16/4)

seitl./oben unten
Rahmenkennwerte Ut [W/(m2K)] 0,80 0,79
Ansichtsbreite [mm] 120 140
Abstandhalter: ‘Swisspacer V’ Wq [W/(mK)] 0,029
Temperaturfaktor am Glasrand frsi<0,20 [-] 0,78
Fenster-U-Wert " (1,23 x 1,48 m) Uy [W/(m3K)] 0,80"

Hersteller: profine GmbH, Zweibrlicker Str. 200
D-66954 Pirmasens, Tel.: +49 (0)6331 56-0
eMail: koemmerling@profine-group.com; www.koemmerling.com

Berechnung: Passivhaus Institut 2006

! Bei der Ermittlung des Fenster-U-Wertes (b = 1,23 m; h = 1,48 m) wurde ein Glas-U-Wert Ug = 0,70 W/(m2K) angesetzt.

Auslegung Mérz 2010 Mafstab Register
Technische Anderungen vorbehalten! 4.4
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Nebeneingangstiiren

4.5 Nebeneingangstiiren

Schwellenverbindung
Auflistung der Schwellenverbinder - Teile (Sets)

Schwelle 9G17

Schwellenverbinder flir 6201
Schwellenverbinder fiir 6202
Schwellenverbinder flir 6221.1

Bohrlehre fiir 6201/ 6202
Bohrlehre flir 6221.1

Herstellung der Verbindungen

Zu beachten sind dabei folgende zeichnerische Darstellungen mit:

- Angabe der Verbindungsteile
- Einbaulage der Verbinder

weiterhin:

9G36
9G37
9G38

9G72
9G72

Schematische Darstellung der Schwellenverbindung sowie detailierten Texten zu

den Arbeitsfolgen.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Nebeneingangstiiren

KOMMERLING®

Verbindung Rahmen 6201 mit Schwelle 9G17
Montageschritte
- Schwelle 9G17 (1) mit Bohrlehre 9G72 (bzw. nach Bohrbild Abb.1) vorbohren.

- Kunststoffdeckel (2) auf die u.g. Lange zuschneiden und nur im Bereich der
Verbindung einklipsen (verdeckte Montageverschraubung mdglich).

- Schwellenverbinder mit Spreizkern aus Set 9G36 (3) auf der Schwelle
9G17 (1) ausrichten und mit einer Senkschraube @ 4,2 x 16 mm (4) fixieren.

31,7 25,4
- Zusatzlich den Schwellenhalter (3) mit 2 Senkschrauben & 4,2 x 30 mm (5)
(\@g J stirnseitig an der Schwelle befestigen.
- Flllkern 9G39 (6) in den Rahmen (8) einsetzen und durch die Rahmen-

AN
e\&g
&

ruckseite mit 2 Senkschrauben @ 4,2 x 20 mm (7) befestigen (siehe Abb.2).

49,3 - Schwelle 9G17 (1) auf den geschweilten Rahmen (8) positionieren und mit
2 Fensterbauschrauben @ 4,2 x 30 mm (9) durch die Schwelle in den
Spreizkern verschrauben.

- Schwelle mit einer Flachkopfschraube @ 4,5 x 40 mm (11) im Fullkern (6)
befestigen (siehe Abb.3).

- Schwellenhalter (3) durch die Rahmenrickseite mit 2 Senkschrauben
@ 4,2 x 30 mm (10) befestigen.

41

Abb.1 Bohrbild fir Rahmen 6201

Pos. |Bezeichnung Stlick
\ 3 Schwellenverbinder 1
J N 9G36
e éi\ = 4 Senkschraube 1
© ~ 4,2 x16 mm
[te]
- TL‘/Ll_ 5 Senkschraube 2
] [ 6 @ 4,2 x 30 mm
// h /
/ ) /\\j I U 6 |Fillkern 9G39 1
] Senkschraube 2
(X 4,2 x20 mm
Senkschraube 2
@ 4,2 x 30 mm
Abb.2 Befestigung Fullkern 9G39 Senkschraube )
@ 4,2 x30 mm
Flachkopfschraube 1
N 4,2 x40 mm

RAM (Héhe)

20

30,8 11

Abb.3 Verschraubung Schwelle in den
Fallkern 9G39

©

Auslegung April 2009 MalRstab Register Seite
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Nebeneingangstiiren

KOMMERLING®

Verbindung Rahmen 6202 mit Schwelle 9G17
Montageschritte
- Schwelle 9G17 (1) mit Bohrlehre 9G72 (bzw. nach Bohrbild Abb.1) vorbohren.

- Kunststoffdeckel (2) auf die u.g. Lange zuschneiden und nur im Bereich der
Verbindung einklipsen (verdeckte Montageverschraubung mdglich).

- Schwellenverbinder mit Spreizkern aus Set 9G37 (3) auf der Schwelle
9G17 (1) ausrichten und mit einer Senkkopfschraube @ 4,2 x 16 mm (4)
fixieren.

- Zusatzlich den Schwellenhalter (3) mit 2 Senkschrauben & 4,2 x 30 mm (5)
R stirnseitig an der Schwelle befestigen.

® | d@ - Fullkern 9G40 (6) in den Rahmen (8) einsetzen und durch die Rahmen-
rlickseite mit 2 Senkschrauben @ 4,2 x 20 mm (7) befestigen (siehe Abb.2).

44,7 254

12
9,6

623 - Schwelle 9G17 (1) auf den geschweil3ten Rahmen (8) positionieren und mit
2 Fensterbauschrauben @ 4,2 x 30 mm (9) durch die Schwelle in den
Spreizkern befestigen.
| - Schwelle mit einer Flachkopfschraube @ 4,5 x 40 mm (11) im Fullkern (6)
| befestigen (siehe Abb.3).
l\ - Schwellenhalter (3) durch die Rahmenrickseite mit 2 Senkschrauben
' @4,2 x 30 mm (10) befestigen.
54

Abb.1 Bohrbild fir Rahmen 6202

Pos. |Bezeichnung Stlick
3 Schwellenverbinder 1
30 7 9G37
Senkschraube
LIl 4 124,2x16mm !
L i 5 Senkschraube 5
@ J 4,2 x 30 mm
[ 6 |Fullkern 9G40 1
7 Senkschraube 2
4,2 x20 mm
oy 9 Senkschraube 2
& @ 4,2 x 30 mm
Abb.2 Befestigung Fullkern 9G39 0 Senkschraube )
@ 4,2 x30 mm
1 Flachkopfschraube 1
[N 4,2 x40 mm

RAM (Héhe)

20

30,8 11

Abb.3 Verschraubung Schwelle in den
Fallkern 9G39

Auslegung April 2009 MalRstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Nebeneingangstiiren

Verbindung Pfosten 6221.1 mit Schwelle 9G17
Montageschritte
- Schwelle 9G17 (1) mit Bohrlehre 9G72 (bzw. nach Bohrbild Abb.1) vorbohren.

- Kunststoffdeckel (6) auf die u.g. Lange zuschneiden und nur im Pfosten-
bereich einklipsen (verdeckte Montageverschraubung mdglich).

- Schwellenverbinder mit Spreizkern aus Set 9G38 (2) auf der Schwelle
9G17 (1) ausrichten und mit 2 Senkschrauben @ 4,2 x 16 mm (3) fixieren.

Achtung!
Das ZuschnittmaR der Verstarkung im Pfosten wegen der Fiihrungnocken
am Dichtkissen - 5 mm

- Schwelle 9G17 (1) am Pfosten ausrichten und mit 4 Fensterbauschrauben
@ 4,2 x 30 mm (4) durch die Schwelle in den Spreizkern befestigen.

- Schwelle mit 4 Flachkopfschrauben @ 4,5 x 40 mm (5) durch die
Schraubkanale im Pfosten befestigen.

75,2
59,6
244
R ¢
\K\e@% 25
@6
0 : ]
| |
o | \
[ \
25
45
Abb.1 Bohrbild fir Posten
6221.1
Pos. |Bezeichnung Stick
2 Schwellenverbinder 1
9G38
3 Senkschraube 2
@4,2x16 mm
4 Senkschraube 4
D 4,2 x30 mm
5 Senkschraube 4
34,2 x40 mm

Auslegung April 2009
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KOMMERLING 88plus

Fertigung
Nebeneingangstiiren

KOMMERLING®

Verarbeitung Falzpad-Set 9G79

- Um das Falzpad im unteren Falzbereich des Rahmens (bzw. Pfostens) ein-
setzen zu kénnen, muss die Mitteldichtung um 26 mm ausgeklinkt werden.
Der Dichtungsfuf} ist in der Nut zu belassen.

- Falzpad 9G79 (1) (Grundkdrper mit Dichtkissen) mit Sekundenkleber
einkleben und zusatzlich mit Schraube @ 4,2 x 19 mm (2) verschrauben.

/@ Falzpad 9G79
(Grundkorper

und Dichtkissen)

Schraube
@4,2x19 mm

Auslegung April 2009 MalRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 4.5 5




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fertigung
Nebeneingangstiiren

Silikon auf
ganzer Lange

18

Abb. 2 Wetterschenkel an 6214

Wetterschenkel 9G41 (zu Schwelle 9G17)

Werden Haus- und Nebeneingangstiren mit der Bodenschwelle 9G17 gebaut,
ist der Wetterschenkel 9G41 zu verwenden.

Achtung:
Bei Anwendung des Wetterschenkels 9G41 mit der Schwelle 9G17 ist ein
unteres KammermaR von 10 mm einzuhalten (siehe Abb.1)!

Arbeitsfolge
- Das Zuschnittmal® des Wetterschenkels 9G41 (1) = FAM - 92 mm

- In den Wetterschenkel sind min. 2 Offnungen ca. 50 mm rechts und links vom
Ende zu bohren.
Grofie der Offnungen: Bohrungen @ 8 mm.

- An den Enden werden die Endkappen 9G42 (2) mit Sekundenkleber geklebt
und zusatzlich mit Schraube & 4,2 x 20 mm (3) verschraubt.

- Vor der Montage des Wetterschenkels ist auf ganzer Lange Silikon
aufzutragen (siehe Abb.1)

- Den Wetterschenkel (1) auf dem Fligelprofil (4) positionieren und mit
Schrauben @ 3,9 x 22 mm (5), im Abstand von max. 30 cm, am Fligel (4) ver-
schrauben (siehe Abb. 2).

- Dichtung 50 44 00 (6) in den Wetterschenkel (1) einziehen und an beiden
Enden verkleben (Lange = 9G41 + 54 mm).

Auslegung April 2009

Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88 plus

Verglasung
Verglasungsrichtlinien

Allgemeine Verglasungsrichtlinien
Fir die Planung und Durchfihrung von Verglasungsarbeiten sind die folgenden
Regelwerte maf3gebend:
1. Verdingungsordnung fur Bauleistung (VOB), Teil C
2. Normen
DIN 18361 - Verglasungsarbeiten

DIN 18056 - Fensterwéande, Bemessung und Ausfiihrung
DIN 4108 - Warmeschutz im Hochbau

3. Technische Richtlinien vom Institut des Glaserhandwerks fiir Verglasungs-
technik und Fensterbau, Hadamar.
Nr. 2 Windlast - Glasdicke
Nr. 3 Kilotzungsrichtlinien fir ebene Glasscheiben

Nr. 12 Erlauterungen zur DIN 18056, Fensterwénde, Bemessung und
Ausfihrung

Nr. 13 Verglasen mit Dichtprofilen aus Kunstkautschuk (EPDM)
Nr. 16 Fenster- und Fensterwénde fur Hallenbader

Nr. 17 Verglasen mit Mehrscheibenisolierglas

Nr. 19 Uberkopf-Verglasungen

Abweichende Angaben des Systemgebers haben Vorrang.

Trockenverglasung

Far Kunststoff-Fenster hat sich das Verglasen mit EPDM Dichtprofilen bestens
bewahrt und ist heute Stand der Technik.

Die KOMMERLING-Dichtprofile entsprechen den Anforderungen der DIN 7863.

Die zur Anwendung kommenden Materialmischungen durfen beim Verglasen
von Plexiglas (PMMA) nicht zu Spannungsrissbildungen fihren.

Die von KOMMERLING gelieferten Dichtungen erfiillen diese Anforderungen.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING 88 plus

Verglasung
Verglasungsrichtlinien

KOMMERLING®

Glasdicken
X — Das System erlaubt Verglasungen mit einer Gesamtdicke von
Glasdicke
Flugel, flachenversetzt; Rahmen und Kéampfer 24 - 52 mm

— Die Glasleisten und Verglasungsdichtungen It. Verglasungstabellen
wéhlen.

— Achtung: Vor dem Verglasen Glasdicke kontrollieren!

Glasleisten-Montage
— Gilasleisten sind grundsatzlich raumseitig anzuordnen.

Zuschnitt

— Die Glasleisten werden nach MaBvorgabe auf Gehrung zugeschnitten.
— Die Lange entspricht exakt dem lichten MaB3 X (siehe Abb. 1).

— Der Glasleistenfu3 ist mit 45° zu hinterschneiden (siehe Abb. 2).

Abb. 1 Verglasungsdichtungen
Rundumlaufende Dichtungen

werden im oberen Querbereich mittig stumpf gestoBen. Es ist darauf zu achten,
dass die Dichtungen ohne Stauchung um die Fllgelecken in die Dichtungs-
aufnahmenut eingebracht werden!

45" ya ]
=
é
AN [
2
Py
45" ya ]
77 é
4 y
o [
Abb. 2 A

Auslegung April 2009 MaBstab Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88 plus

Verglasung
Verglasungsrichtlinien

Verklotzungsmaterial

40

Abb. 1

Verklotzen der Scheibe

Das bendétigte Zubehér, wie clipsbare Klotzbriicken und Verklotzungsmaterial,
wird von Fa. KOMMERLING geliefert.

Fir die Verklotzung ist die neueste Ausgabe der "Schrift Nr. 3, Klotzungsricht-
linien fiir ebene Glasscheiben" der Technischen Beratungsstelle im BIV des
Glaserhandwerks Hadamar verbindlich.

Hartholzkldtze sind als Verklotzungsmaterial nicht zugelassen.

Klotzlange = 100 mm; Klotzbreite = mindestens 2 mm breiter als die Isolier-
glaseinheit.

Die Isolierglaseinheit muss in ihrer Gesamtdicke auf den Tragklétzen aufliegen.
Der Eckabstand ist bei zu 6ffnenden Fllgeln ca. 40 mm (siehe Abb. 1).
Séamtliche Klétze sind gegen Verrutschen zu sichern.

Alle Be- und Entliftungséffnungen am Fenster dirfen durch das Verklotzungs-
material nicht in ihrer Funktion beeintrachtigt werden.

Die verschiedenen Offnungsarten sind gemaB separatem Blatt (04) zu ver-
klotzen.

Achtung: Bei einer Scheibenkantenlange ab 1300 mm ist ein zusétzlicher

Distanzklotz mittig vorzusehen.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88 plus

Verglasung

Verglasungsrichtlinien

o
Y9}
7 7 AR 7
v/ 4 ¥4
8
-
S a0 150
Festfeld - .
Drehkippflugel
4 7 % 4
Z 7 7 Z
Zi % 2 7|
. —
Klappfligel Kippfligel
7] 27, 72, 2]
Z Zi 7 7
7| A 7| 4
7 4 7 2 2
4 2 % 4
. —
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Der Abstand der Tragklétze von der Innenecke entspricht der Klotzlange.

Ausnahme:

Der horizontale bandseitige Tragklotz ist nur 40 mm von der Innenecke entfernt.

Hinweis:

Drehfllgel

XY

INN]
Y

Drehtir

Distanzklétze 150 mm von der Innenecke (z.B. wegen temperaturbedingten Bewegungen des Fensterelementes)

Em Tragklotz

Distanzklotz
(bei PSK-Tur mit elastischer Auflage)
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Verglasung
Verglasungsrichtlinien

== Tragklotz

vz Distanzklotz

* Klotzmaterial aus Elastomere

Anmerkung:

Die aufgeflhrten Méglichkeiten stellen lediglich
einige Beispiele dar.

Nicht aufgefiihrte Konstruktionen sind im Einzel-
fall zu entscheiden.

Dabei sollten die allgemeinen Verklotzungs-
richtlinien beachtet werden.

Hinweis:

Distanzklétze 150 mm von der Innenecke
(z.B. wegen temperaturbedingten Bewegungen
des Fensterelementes)

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaBstab Register
nicht maBstéblich 5.1

Seite




KOMMERLING®

KOMMERLING 88 plus

Verglasung
Verglasungsrichtlinien
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Abb. 3

Einsetzen der Glasleisten

— Beim Verglasen werden die Glasleisten mit dem Rasterfuf3 in die Glasleistennut
eingesetzt und mit einem Gummihammer eingeschlagen.

— Bei der Montage ist darauf zu achten, dass zuerst die kurzen Glasleisten ein-

gerastet werden.

Die langeren Gilasleisten durchbiegen und in den Gehrungen beidseitig in die
Glasleistennut einsetzen und von der Mitte beginnend einrasten

(siehe Abb. 1).

Demontage der Glasleisten

— Stechbeitel bzw. Stemmeisen zwischen Verglasungsnut und Glasleistenprofil
waagrecht ansetzen und mit einem Hammer (Gummihammer) ausrasten

(siehe Abb. 2 und 3).

Glasgewicht

— 1 mm Glasdicke = 2,5 kg/m?

Abb. 2
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Verglasung
Verglasungstabellen

PCE Dichtung

5.2 Verglasungstabellen

Verglasen der Fliigelelemente mit anextrudierter Verglasungsdichtung

A

PCE-Dichtung

Reparaturdichtung
zur PCE-Dichtung:
TPE Dichtung: 9G53.T

Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
N
360 2434 5205 i) 2419
N R
3405 i% 2437 5005 ‘ D 2428
b N
3205 % 2438 4805 i@ 2429
R
3005 ‘ % 2436 4605 i@ 2430
N
28%0.5 DD 1436 4405 !@ 2431
2605 :% 2453 4205 ’D 2432
2405 % 2451 4005 ‘ j'D 2433
N
2205 ‘ :Db 2452 3805
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KOMMERLING® vergasung
Verglasungstabellen
PCE Dichtung

Verglasungstabelle Festverglasung
Rahmen mit anextrudierter Dichtung

A

PCE-Dichtung

Glasstarke Glasleiste
ﬁ@“ 4205 2643
Reparaturdichtung
zur PCE-Dichtung:
TPE Dichtung: 9G53.T
4005 2640
3805 2638
S
i
3605 2636
3
i
2605 2626
X
b
2405 2624
"
67,5

Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!
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Verglasung
Verglasungstabellen

PCE- Dichtung

Verglasungstabelle Festverglasung

Rahmen bzw. Kampfer mit anextrudierter Verglasungsdichtung und Glasleistenadapter 2627

A

PCE-Dichtung

Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
N

360 2434 5205 1| 2419
Reparaturdichtung N 3
zur PCE-Dichtung: 3405 ! 2437 5005 ‘ D 2428
TPE Dichtung: 9G53.T

+05 3 +05 >
3210, % 2438 480, !Q 2429
+05 +05 b
3010 % 2436 460 i@ 2430
N
2805 DD 1436 4405 !@ 2431
2605 :% 2453 4205 ’D 2432
1
2405 % 2451 4005 ‘ j'D 2433
\ >
2205 Db 2452 3805 b 2435
J |
1 1

Achtung! - 67,5 = - 67,5
Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti- 9G12 2627 9G12 2627

schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!
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Verglasungstabellen
EPDM- Dichtungen

Verglasen der Flugelelemente mit eingezogenen Verglasungsdichtungen

Ac

9G48

B &

9G47

Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!

Glasstarke

B
A

- 38%0.5
: 3605

- 360:°
. 3410,5

. 3410,5
1 32105

: 3205
: 30205

: 30%0°
. 2810,5

. 2810,5
: 260

. 2610,5
: 2405

: 24#0.5
. 2210,5

Glasleiste

v

% 2434

.y

5 2437

o e v

% 2438
% 2436

T

Glasstarke

B:
A:

. 44i0,5

54i0,5
5210,5

Glasleiste

a7

2419

52i0,5

5010,5

‘ D 2428

50i0,5
4810,5

ey

48i0,5
46i0,5

@ 2429

oy

46i0,5
44i0,5

@ 2430
D 2431

4210,5

’D 2432

42i0,5
40i0,5

‘ 2433

40i0,5
38i0,5

S
i@ 2435
J| 1

67,5
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KOMMERLING® Verg|asung
Verglasungstabellen
EPDM- Dichtungen

Verglasungstabelle Festverglasung
Blendrahmen mit eingezogener Dichtung

AG

9G48

Glasstarke Glasleiste

@f( B: 44105
B A: 42:05

9G47

B: 42105
A: 40%0.5

B: 4005
A: 38105

B: 38:05
A: 3605

B: 28%05
A: 26%05

B: 2605
A: 24205

Achtung!

Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti-
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken
prifen!

Auslegung April 2009 MaRstab Register Seite
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Verglasung

Verglasungstabellen
EPDM- Dichtungen

Verglasungstabelle Festverglasung

Rahmen mit eingezogener Verglasungsdichtung und Glasleistenadapter 2627

AG

9G438
Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
B: 3805 \ B: 5405 3
A: 3605 ’% 243t A: 5205 1l |24
9G47 B: 36*0° \ B: 52105 \
A: 34205 % 2437 A 5005 !@ 2428
B: 3405 B: 5005 A
A: 32:05 e R P !Q 2429
B: 32%05 B: 4805
A 30%05 % 2436 A 4605 2430
B: 3005 B: 4605 )
A: 2805 DD 1436 A 4405 DI 2431
B: 2810,5 \ B: 4410,5
A: 26105 ;-ID 2453 A: 42505 J’D] 2432
B: 26%05 ¥ B: 42:05 :
A: 24%05 =y A: 40%05 @ 2433
B: 24205 |h B: 40%05 :
A: 2210,5 -Db 2452 A: 3810,5 % 2435
J|_ 1 J|_ 1
Achtung! - 67.5 =
Die Tabellenwerte
basieren auf theoreti- 9G12 2627 2627
schen Glasdicken,
deshalb Glasdicken mw
priifen! M
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Fensterstatik
Statische Berechnung Grundlagen

1. Allgemein
1.1 Normen, Richtlinien
DIN 1055 Teil 3  Nutzlasten fur Hochbauten; Ausg. 2002-02

DIN 1055 Teil 4  Einwirkungen auf Tragwerke - Teil 4 Windlasten;
Ausg. 2005-04

DIN EN 13 830 Vorhangfassaden - Produktnorm; Ausg. 2003-03
DIN EN 14351  Fenster und AulRentiren — Produktnorm;
DIN 18800 Teil 1 Stahlbauten - Bemessung und Konstruktion; Ausg. 1990-11

TRAV Technische Regeln fiir die Verwendung von absturzsichernden
Verglasungen; Ausg. 2003-01
TRLV "Technische Regeln fiir die Verwendung von linienférmig

gelagerten Verglasungen"; Ausg. 2006-08
Einsatzempfehlungen fir Fenster und Auf3entiren ift-Richtlinie FE-05/02

2. Lastannahmen
2.1 Vorbemerkung zur Statik von Fensterwanden

Fenster sind Beanspruchung durch Wind, Temperatureinwirkung, Eigengewicht
und Verkehrslasten ausgesetzt.

Die einwirkenden Kréafte miissen von den Fensterwanden aufgenommen und an
den umgebenden Baukoérper weitergeleitet werden. Die Aufgabe der Fenster-
statik ist zu bestimmen, welche Profilkombinationen und Verstarkungsprofile ver-
wendet werden missen, um die maximal zulassige Durchbiegung nicht zu tber-
schreiten und die Gebrauchstauglichkeit und Standsicherheit des
Fensterelementes zu gewahrleisten.

Die Kriterien, die hierzu zugrunde gelegt werden, sind
— Schlagregendichtheit

Widerstandsfahigkeit bei Windlast
Luftdurchlassigkeit

Seitenverhaltnisse zwischen Hohe und Breite zur Vermeidung von Glasbruch
und Funktionsstérungen bei Dreh- und Dreh-Kippfenstern.

Werden Fensterwande ausgefuhrt, sind auch die Befestigungen statisch nach-
zuweisen und deshalb sind auch nur bauaufsichtlich zugelassene Befestigungs-
mittel zu verwenden.

2.2 Maximal baubare RahmengroRBen fiir PVC-weiR und farbige Elemente

450

400 1 maximale
GrolRe
350 fommmo PVC-weil3e
Elemente
300

250

maximale
150 1 GroRke
farbiger

100 1 Elemente

50
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Fensterstatik
Statische Berechnung Grundlagen

2.3 Windlast
2.3.1 vereinfachtes Verfahren

Bei der Bemessung von Fenstern und Fensterwanden sind die Windlasten
gemal DIN 1055 Blatt 4: 2005-03 anzusetzen. Die Windlasten in Abhangigkeit
von der Art des Bauwerkes, seiner Lage (Windlastzone und Gelandekategorie)
und der Gebaudehohe (h) konnen fiir Bauwerke bis maximal 25 m Hohe ver-
einfacht aus der nachfolgender Tabelle entnommen werden. Die Windlast (w)
beinhaltet den Geschwindigkeitsdruck und aerodynamischen Beiwert cpe = 1,7
fur vertikale AuRenwéande. Die Windlast eines Bauwerkes ist von seiner Gestalt
abhangig. Die Windlast setzt sich aus Druck- und Sogwirkung zusammen.

- ; 2
Wind- Mischprofil Windlast w [KN/m?]
Zzone h<10m 1I0m>h<18m|18m>h<25m
1 Binnenland 0,85 1,105 1,275
Binnenland 1,105 1,36 1,53
2 Kuste und
Inseln der 1,445 1,70 1,87
Ostsee
Binnenland 1,36 1,615 1,87
3 Kiste und
Inseln der 1,785 2,04 2,21
Ostsee
Binnenland 1,615 1,955 2,21
Kiste der
Nord- und
4 Ostsee und 2,125 2,38 2,635
Inseln der
Ostsee
Inseln der
Nordsee 2,38 _ -

h entspricht der Geb&udehodhe bis First

Fallt das zu bemessende Fensterelement nicht unter das ,vereinfachte Verfahren'
(z. B die Gebaudehohe ist gro3er 25 bzw.10 m) oder die abgelesene Windlast
ist zu weit auf der sicheren Seite, kann das ,Regelverfahren“ angewendet werden.

2.3.2 Regelverfahren

Die Bemessung von Fensterwanden gemal DIN 1055 / 4 nach dem Regelver-
fahren erfordert zusatzlich zum Standort und Geb&udehdhe noch die Gebaude-
breite und Gebaudetiefe sowie die Positionierung des Fensters am Gebaude.
Anwendung: Bauwerke von 0 — 300 m Hohe.

Dieses Verfahren ist nur mittels eines speziellen Fensterstatikprogramms wirt-
schaftlich anwendbar (profine Statikrechner).

2.4 Holmlast

Elemente mit einem Kéampfer (z.B. gescholRhohe Elemente mit Brustungsfillung)
sind fir folgende Lasten zu bemessen:

Horizontallast auf den Kampfer

0,5 kN/m Wohngebaude
(z.B. Laubengange, Treppenhausverglasungen)

1,0 kN/m Offentliche Gebaude mit normaler Menschenansammlung (Schulen,
Theater, Sportbauten usw.)

2,0 kN/m Offentliche Geb&ude mit erheblicher Menschenansammliung
(Eingangsbereich von Theater, Sportbauten usw.)

Auslegung Oktober 2009
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2.5 Uberlagerungsregeln

Kdénnen Windsog und Verkehrslast gleichzeitig wirken, sind sie gemaf? folgender

Regel zu Uberlagern:

IWe rf b Ive rf

2 T2

IVerf + + IWerf

Die jeweils ungunstigere Lastkombination ist maf3gebend

3. Statik
3.1 Allgemein
Profildarstellung Pfosten/Riegel mit Achsen

Wind

4+
|

4'7
Y

Gewicht

Wind s Y% Y
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3.2 Gebrauchstauglichkeit
Begrenzung und Durchbiegung

Gemal technischer Richtlinie fur linienférmig gelagerte Verglasungen (TLRV)
darf die Durchbiegung der Auflagerprofile, bzw. sinngemalf? die freitragenden
Rahmenteile, L/200 (L= Stutzweite bis zu 300 cm), jedoch hochstens 15 mm
betragen. Bei Stitzweiten Uber 300 cm nicht groRer als L/300 der Stutzweiten.
Bei Verwendung von Isolierglasern empfiehlt es sich bei Sonderformen
Rucksprache mit den Glasherstellern zu halten.

Statische Nachweise sind fir Rahmenteile erforderlich, die nicht direkt mit dem
Baukdrper verbunden sind, wie z.B. Kampfer oder Pfosten im Blendrahmen,
Kopplungen bei Fensterb&andern sowie Blendrahmen, die nicht gemaf den
geforderten Befestigungsabstanden von 700 mm am Baukorper befestigt wer-
den koénnen (z.B. im Bereich von Rolladenkasten).

Zur Ermittlung der geforderten Tragheitsmomente werden zunéchst die Belastungs-
breiten und Stlitzweiten des zu berechnenden Rahmenteils ermittelt.

3.3 Nachweis der Standsicherheit

Eine Uberpriifung mittels Standsicherheitsnachweis ist infolge der immer gro-
Beren zulassigen Verformungen notwendig. Dieser wird durch das erforderliche
Widerstandsmoment (Werf) dargestellt. Grundlage des Nachweises ist das
Teilsicherheitskonzept der DIN 18800.

4. Anwendung

4.1  Allgemein
Verstarkungen

Als Armierung sind korrosionsgeschiitzte Stahlprofile zu verwenden. Die Mindest-
wanddicke von Stahlverstarkungen betragt 1,25 mm. Bei einer Unterschreitung
der Mindestwanddicke ist ein Eignungsnachweis (Statik und Eignungsprifung)

zu erbringen.

Fensterfliigel aus weil3en Profilen sind ab einer Grol3e von
B x H: 1000 mm x 1300 mm zu verstarken.

Blendrahmen sind ab einer Gréf3e von 2000 mm, und wenn die geforderten
Befestigungsabstéande von 700 mm am Baukdrper tberschritten werden, zu
verstarken.

Die Verschraubung der Stahlverstarkungen erfolgt 50 mm aus den Innenecken
mit einem maximalen zulassigen Schraubabstand von 300 - 500 mm fiir PVC-
weil3.

Farbige Profile sind grundséatzlich mit Stahlarmierung zu verstérken, der
Befestigungsabstand betragt maximal 250 - 350 mm.

Dariiber hinaus gelten fur Sonderfenster, wie z.B. Schallschutzfenster oder ein-
bruchhemmende Fenster, besondere Verarbeitungs- und Verstarkungshinweise.

Verbreiterungsprofile

Damit zwischen Blendrahmen und Verbreiterungsprofil bzw. zwischen
Verbreiterung und Verbreiterung durch temperaturbedingte Dehnungen keine
Fuge entsteht, werden Verbreiterungsprofile generell verschraubt.

Der Befestigungsabstand betragt bei weil3en Verbreiterungsprofilen maximal
400 mm. Bei farbigen Verbreiterungen ist ein Schraubabstand von maximal
300 mm einzuhalten.

Werden mehrere Verbreiterungen hintereinander montiert, missen diese mit-
einander verschraubt werden, um die Kraftschlussigkeit sicher zu stellen.

Auslegung Oktober 2009
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Hinweis:

Farbige Verbreiterungen werden immer verstarkt. Werden jedoch Krafte vom
Fenster Uber die Verbreiterung an das Bauwerk abgeleitet, so ist die Armierung
der weil3en Verbreiterungsprofile zwingend notwendig.

Werden mehrere Verbreiterungen hintereinander montiert missen diese mitein-
ander verschraubt werden, um die Kraftschlissigkeit sicher zu stellen.

4.2  Ermittlung der I-Werte mit Hilfe der nachfolgenden Tabellen

Die GroRentabellen beziehen sich auf eine Windlast von I, = 1,0 kN/m?
bzw. auf eine Holmlast von I, = 0,5 kN/m.

Verformungsnachweis (E = 210 000 N/mm?):

Verformung tber Stitzlange

H/200; max. 15 mm
Verformung tber Glaskantenlange

Standsicherheitsnachweis (S 235 JR):

fyc = 240 N/mm?

ve = 1,5 (veranderliche Last z.B. Wind und Holmlast)
ve = 1,35 (standige Last z.B. Glas)

w= 1,1

Lastaufteilung (Prinzipdarstellung)

Gilt als Berechnungsgrundlage fir die auf den nachsten Seiten gezeigten
Tabellen.

Fall Genaue Aufteilung Naherung

1 e  ® @

=

|
|

b>a b

b<a

]
|
ElE
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4.2.1 Rechtecklast
Tabelle Rechtecklast Tragheits- und Widerstandsmomente

B lem] 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 175 200 B [em]
H[cm] H [em]
100 1 0,25 0,37 0,50 0,62 0,74 0,87 0,99 1,12 1,24 1,36 1,49 1,61 1,74 1,86 2,17 2,48 1 100
w 0,17 0,26 0,34 0,43 0,52 0,60 0,69 0,77 0,86 0,95 1,03 1,12 1,20 1,29 1,50 1,72 | w

110 1L 0,33 0,50 0,66 0,83 0,99 1,16 1,32 1,49 1,65 1,82 1,98 2,15 2,31 2,48 2,89 330 | I 110
w 0,21 0,31 0,42 0,52 0,62 0,73 0,83 0,94 1,04 1,14 1,25 1,35 1,46 1,56 1,82 208 | w

120 1 0,43 0,64 0,86 1,07 1,29 1,50 1,71 1,93 2,14 2,36 2,57 2,79 3,00 3,21 3,75 429 1 120
w| 025 0,37 0,50 0,62 0,74 0,87 0,99 1,11 1,24 1,36 1,49 1,61 1,73 1,86 2,17 248 | w

130 I 0,54 0,82 1,09 1,36 1,63 1,91 218 245 272 3,00 327 354 381 4,09 477 545 | 1| o0
w 0,29 0,44 0,58 0,73 0,87 1,02 1,16 1,31 1,45 1,60 1,74 1,89 2,03 2,18 2,54 290 | w

140 |1 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40 3,74 4,08 4,42 4,76 510 5,95 681 | I 140
w 0,34 0,51 0,67 0,84 1,01 1,18 1,35 1,52 1,68 1,85 2,02 2,19 2,36 2,53 2,95 337 | w

150 |1 0,84 1,26 1,67 2,09 251 2,93 3,35 377 419 4,60 502 544 586 6,28 7,32 837 | T| .o
w| 039 0,58 0,77 0,97 1,16 1,35 1,55 1,74 1,93 2,13 2,32 2,51 2,71 2,90 3,38 387 | w

160 1 1,02 1,52 2,03 2,54 3,05 3,56 4,06 4,57 5,08 559 6,10 6,60 7,11 7,62 8,89 10,16 1 160
w 0,44 0,66 0,88 1,10 1,32 1,54 1,76 1,98 2,20 2,42 2,64 2,86 3,08 3,30 3,85 440 | w

170 1T 1,22 1,83 2,44 3,05 3,66 4,26 4,87 5,48 6,09 6,70 7,31 7,92 8,53 914 | 1066 | 1219 | 1| o
w 0,50 0,75 0,99 1,24 1,49 1,74 1,99 2,24 2,48 2,73 2,98 3,23 3,48 & 73 4,35 497 | w

180 1 1,45 2,17 2,89 3,62 434 5,06 579 6,51 7,23 7,96 8,68 9,40 10,13 10,85 12,66 14,46 1 180
w| 056 0,84 1,11 1,39 1,67 1,95 2,23 2,51 2,78 3,06 3,34 3,62 3,90 418 4,87 557 | w

190 1 1,70 2,55 3,40 4,25 510 595 6,80 7,66 8,51 9,36 10,21 11,06 11,91 12,76 14,88 17,01 1 190
w 0,62 0,93 1,24 1,55 1,86 2,17 2,48 2,79 3,10 3,41 3,72 4,03 434 4 65 5,43 620 | w

200 |1 1,98 2,98 3,97 4,96 5,95 6,94 7,94 8,93 9.92 | 1091 | 1190 | 12,90 | 1389 | 1488 | 1736 | 1984 | T | o0
w 0,69 1,03 1,38 1,72 2,06 2,41 2,75 3,09 3,44 3,78 413 4,47 4,81 516 6,02 6,88 | w

210 1 2,30 3,45 459 574 6,89 8,04 9,19 10,34 11,48 12,63 13,78 14,93 16,08 17,23 20,10 22,97 1 210
w| 076 1,14 1,52 1,89 2,27 2,65 3,03 3,41 3,79 417 4,55 4,93 531 5,68 6,63 758 | w

220 1 2,64 3,96 528 6,60 7,92 9,24 10,56 11,88 13,20 14,52 15,85 17,17 18,49 19,81 23,11 26,41 1 220
w| 083 1,25 1,66 2,08 2,50 2,91 3,33 374 416 458 4,99 5,41 5,82 6,24 7,28 832 [ w

230 | 3,02 453 6,04 7,54 906 | 1056 | 1207 | 1358 | 1509 | 16,60 | 1811 | 1961 | 21,12 | 2263 | 2640 | 3018 | T | .o
w 0,91 1,36 1,82 2,27 2,73 3,18 3,64 4,09 455 5,00 5,46 591 6,36 6,82 7,96 909 | w

240 |1 3,43 514 6,86 857 | 1029 | 12,00 | 13,71 | 1543 | 17,14 | 1886 | 20,57 | 22,29 | 24,00 | 2571 | 30,00 | 3429 | 1 240
w| 099 1,49 1,98 248 2,97 347 3,96 4,46 4,95 545 594 6,44 6,93 7,43 8,66 990 | w

250 1 3,88 5,81 7,75 9,69 11,63 13,56 15,50 17,44 19,38 21,31 23,25 25,19 27,13 29,06 33,91 38,75 1 250
w| 107 1,61 2,15 2,69 3,22 3,76 430 483 537 5,91 6,45 6,98 752 8,06 940 [ 1074 [ w

260 |1 4,36 6,54 872 | 1080 | 1308 | 1526 | 1744 | 19,62 | 21,80 | 2398 | 2615 | 2833 | 30,51 | 32,69 | 3814 | 4380 | I | .0
w 1,16 1,74 2,32 2,90 3,49 4,07 4,65 523 5,81 6,39 6,97 7,55 8,13 8,71 10,17 11,62 | w

270 |1 4,88 7,32 976 | 12,20 | 1465 | 17,09 | 1953 | 21,97 | 2441 | 2685 | 2929 | 31,73 | 3417 | 3661 | 42,71 | 4882 | 1 270
w 1,25 1,88 2,51 818 3,76 4,39 5,01 5,64 6,26 6,89 7,52 8,14 8,77 9,40 10,96 1253 | w

280 1 544 8,17 10,89 13,61 16,33 19,06 21,78 24,50 27,22 29,94 32,67 35,39 38,11 40,83 47 64 54,44 1 280
w 1,35 2,02 2,70 3,37 4,04 472 5,39 6,06 6,74 7.41 8,09 8,76 943 | 1011 | 11,79 | 1348 | w

290 I 6,05 9,07 12,10 15,12 18,15 21,17 24,20 27,22 30,24 33,27 36,29 39,32 42,34 45 37 52,93 60,49 1 290
w 1,45 2,17 2,89 3,61 434 5,06 578 6,50 7,23 7,95 8,67 9,40 10,12 10,84 12,65 14,45 | w

300 |1 670 | 1004 | 1339 | 16,74 | 20,09 | 2344 | 2679 | 30,13 | 3348 | 3683 | 4018 | 4353 | 46,88 | 5022 | 5859 | 6696 | I | oo
w 1,55 2,32 3,09 3,87 4,64 541 6,19 6,96 7,73 8,51 9,28 10,05 10,83 11,60 13,54 1547 | w

H[}]/ H [cm]

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170

B [cm] B [cm]
Tabellenwerte:
zul. Verformung:
max f = H/200
w  =1,00 kN/m?

(1LkN/m?2 =1000Pa)
Estahi= 210 000 N/mm?
fie =240 N/mm?
YF =1,50
yw =110
H = Stitzweite
B = Belastungsbreite
I =Tragheitsmoment cm*
w = Widerstandsmoment cm3
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4.2.2 Trapezlast
Tabelle Trapezlast Tragheits- und Widerstandsmomente

B [cm] B [cm
20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170
H [cm] H [cm]
100 | LI 023 0,32 0,38 0,40 -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- Il 00
w| 016 0,23 0,27 0,29 - oo - oo . oo o= oo oa oo oo B E
110 1L 0,31 0,44 0,53 0,58 -- -- -- -- - -- -- -- -- -- -- -- | 410
w| 0720 0,28 0,34 0,38 - - -- - == - -- - -- == -- - w
120 LI 041 0,58 0,71 0,79 0,82 -- -- -- - -- -- -- -- -- -- -- I 0
w| 024 0,34 0,42 0,48 0,50 -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- w
130 | L] 082 0,75 0,93 1,06 1,13 -- -- - - o - - -- -- -- - - - 1 a0
w| 028 0,40 0,51 0,58 0,62 -- -- -- - -- -- - - -- -- -- - |w
140 |1 0,66 0,95 1,19 1,37 1,49 152 -- -- - -- -- -- -- -- -- -- | 40
w| 033 0,47 0,60 0,70 0,76 0,79 -- -- == -- -- -- -- == -- -- w
450 | LI 081 1,18 1,49 174 1,91 2,00 - -- - == - -- - -- -- -- Il s
w| 038 0,55 0,70 0,82 0,91 0,96 == == == == == == == == == == W
160 LI 099 1,44 1,83 2,16 2,40 2,55 2,60 -- -- -- -- -- -- -- -- -- Il 60
w| 043 0,63 0,81 0,96 1,07 115 1,17 -- - -- -- -- -- -- -- - |w
170 1 1,19 174 223 264 2 96 3,19 3,30 -- - -- -- -- -- -- -- -- 1| 470
w | 049 0,71 0,92 1,10 1,24 1,35 1,40 -- -- -- -- -- -- -- -- B E:
180 LI 142 2,07 267 3,18 3,60 391 410 417 - -- -- -- -- -- -- -- | Le0
w| 055 0,80 1,04 125 1,42 1,56 1,64 1,67 == -- -- -- -- > -- -- W
100 LI 167 2,45 3,17 3,79 4,32 473 5,01 5,15 -- -- -- -- -- -- -- -- | 400
w| 061 0,90 1,17 1,41 1,61 178 1,90 1,96 - -- -- -- -- -- -- R E
200 |1 1,95 2,87 3,72 4,48 513 5,65 6,03 6,27 6,35 == == == == == == == Il 00
w 0,68 1,00 1,30 1,58 1,82 2,01 2,16 2,26 2,29 - - -- - - -- - - - - - - w
210 1 2,26 3,33 4,33 523 6,02 6,67 7,18 7,52 7,70 -- -- -- -- -- -- -- 1 210
w| 075 1,11 1,44 1,75 2,03 2,26 2,45 2,58 2,64 - -- - -- == -- - w
220 1 2,61 3,84 5,01 6,07 7,01 7,81 8,45 8,91 9,20 9,30 - - - - - - - - - - - - 1 220
w| 082 1,22 1,59 1,94 225 2,52 274 2,91 3,01 3,05 -- -- -- == -- -- w
230 L] 298 4,40 575 6,98 8,09 9,05 985 | 10,46 | 10,87 [ 11,08 -- -- -- =o -- -- L] S0
w 0,90 1,33 1,75 2,13 2,48 2,79 3,05 3,26 3,40 3,48 - - - - - - - - - - - - w
240 |1 3,39 5,02 6,56 7,99 928 | 1042 | 11,38 | 12,15 | 12,71 | 13,05 | 1317 - -- == -- - U o0
w| 098 1,45 1,91 233 2,72 3,07 3,37 3,62 3,80 3,92 3,96 -- -- == -- -- w
250 1 3,84 5,68 7,44 9,08 10,58 11,92 13,07 14,01 14,73 15,22 15,47 - - -- - - - - - - 1 250
w| 107 1,58 2,08 254 2,98 3,37 3,71 4,00 423 4,38 447 == == == == == W
260 |1 4,32 6,40 839 | 1026 | 11,99 | 1354 | 14,9 | 1604 | 1694 | 1760 | 1800 | 18,13 -- == -- -- | s
w 1,15 1,71 2,25 2,76 3,24 3,67 4,06 4,39 4,66 4,87 4,99 5,03 - - - - -- - - w
270 |1 4,84 7,18 942 | 11,54 | 1351 | 1530 | 16,88 | 1824 | 1935 | 20,19 | 20,76 | 21,05 -- == -- -- L
W 1,24 1,85 243 2,99 3,51 3,99 443 4,80 512 537 5,54 563 -- == -- -- w
280 1 5,40 8,02 10,54 12,93 15,16 17,20 19,03 20,62 21,95 23,01 23,77 2424 24,39 - - -- -- 1 280
w 1,34 1,99 2,62 3,23 3,80 4,32 4,80 523 5,59 5,89 6,11 6,24 6,29 == -- - w
290 I 6,00 8,92 11,73 14,41 16,93 19,24 21,34 23,19 24,76 26,05 27,03 27,69 28,03 - - - - - - I 290
w 1,44 2,14 2,82 3,47 4,09 4,67 5,20 5,67 6,08 6,42 6,69 6,88 6,97 - - - - -- w
300 |1 6,65 988 | 1301 | 16,01 | 1882 | 21,44 | 2382 | 2595 | 27,79 | 29,33 | 30,55 | 31,43 | 31,96 | 32,14 == == Il 200
w 1,54 2,29 3,02 3,72 4,39 5,02 5,60 6,13 6,59 6,98 7,30 7,54 7,68 7,73 -- - - w
H [cm) H [cm]
20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170
B [cm] B [em]
Tabellenwerte:
zul. Verformung:
max f = H/200
w  =1,00 kN/m?2
(1LkN/m2 =1000Pa)
Estani= 210 000 N/mm?
fie =240 N/mm?
YE = 1,50
yw =110
H = Stitzweite
B = Belastungsbreite
I = Tragheitsmoment cm*
w = Widerstandsmoment cm3
Auslegung Oktober 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabsgerecht 6 . 1 7




3] KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Statische Berechnung Grundlagen

4.2.3 Holmlast - Nachweis Pfosten

Tabelle Holmlast Tragheits- und Widerstandsmomente

B [em] 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 175 200 B [em)
H[cm] H [cm]
100 1 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,69 0,79 0,89 0,99 1,09 1,19 1,29 1,39 1,49 1,74 1,98 1 100

w 0,17 0,26 0,34 0,43 0,52 0,60 0,69 0,77 0,86 0,95 1,03 1,12 1,20 1,29 1,50 1,72 | w
110 1 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20 1,32 1,44 1,56 1,68 1,80 2,10 240 | 1 110
w| 019 0,28 0,38 0,47 0,57 0,66 0,76 0,85 0,95 1,04 1,13 1,23 1,32 1,42 1,65 189 [ w
120 1 0,29 0,43 0,57 0,71 0,86 1,00 1,14 1,29 1,43 1,57 1,71 1,86 2,00 2,14 2,50 2,86 1 120
w| 021 0,31 0,41 0,52 0,62 0,72 0,83 0,93 1,03 1,13 1,24 1,34 1,44 1,65 1,80 206 | w
130 I 0,34 0,50 0,67 0,84 1,01 1,17 1,34 1,51 1,68 1,84 201 218 235 2,51 293 835 | | .9
w 0,22 0,34 0,45 0,56 0,67 0,78 0,89 1,01 1,12 1,23 1,34 1,45 1,56 1,68 1,96 223 | w
140 |1 0,39 0,58 0,78 0,97 1,17 1,36 1,56 1,75 1,94 214 2,33 2,53 272 2,92 3,40 389 | 1 140
w| 024 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20 1,32 1,44 1,56 1,68 1,80 2,11 241 [ w
150 L 0,45 0,67 0,89 1,12 1,34 1,56 1,79 2,01 2,23 246 2,68 2,90 3,13 3,35 3,91 446 | 1| oo
w| 026 0,39 0,52 0,64 0,77 0,90 1,03 1,16 1,29 1,42 1,65 1,68 1,80 1,93 2,26 258 | w
160 1 0,51 0,76 1,02 1,27 1,52 1,78 2,03 2,29 2,54 2,79 3,05 3,30 3,56 3,81 4,44 5,08 I 160
w 0,28 0,41 0,55 0,69 0,83 0,96 1,10 1,24 1,38 1,51 1,65 1,79 1,93 2,06 2,41 275 | w
170 LI 0,57 0,86 1,15 1,43 1,72 2,01 2,29 2,58 2,87 3,15 3,44 3,73 4,01 4,30 5,02 573 | 1| .0
w 0,29 0,44 0,58 0,73 0,88 1,02 1,17 1,31 1,46 1,61 1,75 1,90 2,05 2,19 2,56 292 | w
180 1 0,64 0,96 1,29 1,61 1,93 2,25 2,57 2,89 3,21 3,54 3,86 4,18 450 4,82 5,63 6,43 1 180
w 0,31 0,46 0,62 0,77 0,93 1,08 1,24 1,39 1,65 1,70 1,86 2,01 217 2,32 2,71 309 | w
190 1 0,72 1,07 1,43 1,79 2,15 2,51 2,87 3,22 3,58 3,94 4,30 4,66 5,01 5,37 6,27 7,16 1 190
w 0,33 0,49 0,65 0,82 0,98 1,14 1,31 1,47 1,63 1,80 1,96 2,12 2,29 2,45 2,86 327 | w
200 |1 0,79 1,19 1,69 1,98 2,38 2,78 317 3,57 3,97 437 4,76 516 5,56 5,95 6,94 794 | T1 00
w 0,34 0,52 0,69 0,86 1,03 1,20 1,38 1,55 1,72 1,89 2,06 2,23 2,41 2,58 3,01 344 | w
210 1 0,87 1,31 1,74 2,18 2,62 3,05 3,49 3,92 4,36 4,80 523 5,67 6,10 6,54 7,63 8,72 1 210
w 0,36 0,54 0,72 0,90 1,08 1,26 1,44 1,62 1,80 1,98 2,16 2,34 2,52 2,70 3,15 360 | w
220 I 0,95 1,42 1,90 2,37 2,85 3,32 3,80 4,27 474 5,22 5,69 6,17 6,64 7,12 8,30 9,49 I 220
w| 038 0,56 0,75 0,94 1,13 1,31 1,50 1,69 1,88 2,06 2,25 244 2,63 281 3,28 375 | w
230 | 1,02 1,54 2,05 256 3,07 358 410 4,61 512 563 6,14 6,66 717 7,68 896 | 1024 | 1| .0
w 0,39 0,58 0,78 0,97 1,17 1,36 1,55 1,75 1,94 2,14 2,33 2,53 2,72 2,91 3,40 389 | w
240 |1 1,10 1,65 2,20 274 3,29 3,84 439 4,94 5,49 6,04 6,59 7,14 7,69 8,23 961 | 1098 | I 240
W 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,01 2,21 241 2,61 281 3,01 351 401 | w
250 1 1,17 1,76 2,34 2,93 3,51 410 4,68 5,27 5,85 6,44 7,02 7,61 8,19 8,78 10,24 11,71 1 250
w| 041 0,62 0,83 1,03 1,24 1,44 1,65 1,86 2,06 227 2,48 2,68 2,89 3,09 3,61 413 [ w
260 | 1,24 1,86 2,48 3,11 373 435 497 559 6,21 6,83 7,45 8,08 8,70 932 | 1087 | 1242 | 1| o0
w 0,42 0,63 0,85 1,06 1,27 1,48 1,69 1,90 2,12 2,33 2,54 2,75 2,96 3,17 3,70 423 | w
270 |1 1,31 1,97 2,63 3,28 3,94 4,60 525 5,91 6,57 7,22 7,88 8,54 9,19 985 | 11,49 | 1813 | I 270
w 0,43 0,65 0,87 1,08 1,30 1,52 1,73 1,95 216 238 2,60 2,81 303 325 379 433 | w
280 1 1,38 2,07 2,77 3,46 415 4,84 5,53 6,22 6,92 7,61 8,30 8,99 9,68 10,37 12,10 13,83 1 280
w 0,44 0,66 0,88 1,10 1,33 1,65 1,77 1,99 2,21 2,43 2,65 287 3,09 3,31 3,87 442 | w
290 I 1,45 2,18 2,91 3,63 4,36 5,08 5,81 6,54 7,26 7,99 8,72 9,44 10,17 10,89 12,71 14,53 I 200
w 0,45 0,68 0,90 1,13 1,35 1,58 1,80 2,03 2,25 2,48 2,70 2,93 3,15 3,38 3,94 450 | w
300 |1 1,52 2,28 3,04 3,80 4,56 532 6,08 6,85 7,61 8,37 9,13 989 | 1065 | 1141 | 1331 | 1521 | T | .0
w 0,46 0,69 0,92 1,15 1,38 1,60 1,83 2,06 2,29 2,52 2,75 2,98 3,21 3,44 4,01 458 | w
H[)]/ H [cm]
20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 175 200

B [cm] B [cm]
Tabellenwerte:
zul. Verformung:
max f = H/200
v =0,50 kN/m?

Estan= 210 000 N/mm?

fie =240 N/mm?

YF =1,50

yw =110

H = Stitzweite

B = Belastungsbreite

I =Tragheitsmoment cm*

w = Widerstandsmoment cm3
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4.2.4 Holmlast - Nachweis Kampfer
Tabelle Holmlast Tragheitsmomente

Iy L| 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250
0,5 kN/m/1| 0,62 | 0,83 | 1,07 | 1,36 | 1,70 | 2,09 254 | 305| 362 | 425| 49| 574 | 660| 754 | 857 | 9,69
Fa0,5kN 0,25 | 0,28 | 0,30 | 0,33 | 0,35 | 0,38 | 040 | 043 | 045| 048| 050| 053 | 055| 058 | 0,60 | 0,63
1,0kN/m/1| 1,24 | 1,65 | 2,14 | 2,72 | 3,40 | 419 | 508 | 6,09 | 7,23 | 851 | 992 | 11,48 | 13,20 | 15,09 | 17,14 | 19,38
Fa 1,0 kN 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,65 | 0,70 | 0,75 080(| 085| 09| 095| 100| 105| 1,10| 1,15| 1,20| 1,25
2,0 kN/m/1| 2,48 | 3,30 | 4,29 | 545 | 6,81 | 8,37 | 10,16 | 12,19 | 14,46 | 17,01 | 19,84 | 22,97 | 26,41 | 30,18 | 34,29 | 38,75
Fa20kN 1,00 | 1,10 | 1,20 | 1,30 | 1,40 | 150 | 1,60| 1,70 | 1,80 | 1,90 | 2,00 | 2,10 | 2,20 | 2,30 | 2,40 | 2,50
Tabellenwerte:

zul. Verformung:

max f = L/200

I, =Verkehrslast [KN/m]

Estan= 210 000 N/mm?

L = Riegellange

1 = Tragheitsmoment cm*

Fa = Auflagerkraft [kN]
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Statisches System Riegel in 4.3 Riegel
Fensterebene Einheitendefinition:
<L>$F F %) H = Hobhe Verglasung [m] B = Breite Verglasung [m]
q k = Klotzeinstand [0,15m] f,u = zul. Verformung [mm]
XA A = Profilquerschnitt [cm?] t = Glasdicke [mm]
A A gr = Wichte Riegel [KN/m3] g = Wichte Ausfachung [KN/m?3]

B F = Halbes Glasgewicht [N]

Berechnung Glasgewicht:

H
F=g.-t-B——|kN

8¢ 2.103[ ]
Berechnung Eigengewicht Riegel:

q=A- g 10'[kN/m]

Ermittlung des erforderlichen Tragheitsmomentes Riegel in Fensterebene:

= {F- kBB~ 4k qf;} 215’31_6 [em*]
s zul

4.4 Befestigung am Baukdrper

siehe “Leitfaden zur Montage” (aktueller Stand)
Herausgegben von: RAL - Gltegemeinschaft

4.5 Beispielrechnung
Beispiel Rechtecklast aus Tabelle 4.2.1
Windlast aus 2.3.1 vereinfachtes Verfahren:
£ .
S Windlastzone WZ 3
@ Binnenland
I Gebaudehdhe < 10 m
= .
= Tabellenwert Windlast w = 1,36 kN/m?
Elementabmessungen,
Rechenwerte aus 4.2 Tabelle Rechtecklast:
o H =180cm
b1 =80 b2=60
] = : = by =80cm=B;=40cm =
Tabellenwerte Wgy = 1,11 ; Ig; = 2,89 (s.Abbl)
Abb. 1 B B, by =60cm =B, =30cm =
Tabellenwerte ermitteln lz l Tabellenwerte Wg; = 0.84 ; Ig, = 2,17 (s.Abb1)
B [cm] N '
H [em] 20 30 40
100 L 025 [ ds7 | dso Berechnung:
0,17 0|26 0|34
110 vIv 033 | 050 | des erf Iy =w-(Ig1+1Ip2)
v 221 Ei* Eji =1,36-(2,89 + 2,17) = 6,88 cm*
60 LIl 102 ] 152 | 203 erf Wy, =w-(Wpg1+Wgy)
— i e e [ A = 1,36 (1,11 + 0,84) = 2,65 cm?
w 0,50 75 199
L I [——Qu7 —1
Hoar w0 = RSN
wan | 1] 170 2,55 3,40
Auslegung Oktober 2009 Mafstab Register Seite
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/:"; Beispiel Trapezlast aus Tabelle 4.2.2
Windlast aus 2.3.1 vereinfachtes Verfahren:
Windlastzone WZ 3
Binnenland

Gebaudehdhe < 10 m
= Tabellenwert Windlast w = 1,36 kN/m?

T Elementabmessungen, Rechenwerte aus 4.2 Tabelle Rechtecklast:
H =160 cm
b =80cm=B;=40cm =
Tabellenwerte Wg; = 0,81; Ig; = 1,83
by =60cm=B,=30cm =

Tabellenwerte Wg; = 0,63; I, = 1,44

I.B_. 5 Berechnung:
1 2

N . erfI, =w-(Igi+1Ig) =1,36-(1,83 + 1,44) = 4,45 cm*
1 2
erf Wy, =w-(Wp1+Wgy) =1,36- (0,63 + 0,81) = 1,96 cm?

Beispiel Holmlast:
Nachweis fiir Pfosten @ aus Tabelle 4.2.3
/® Holmlast aus 2.4 offentliches Gebaude
=1, =1,0 kN/m
Achtung: Tabelle ist auf 0,5 kN/m ausgelegt = alle Werte verdoppeln sich
H =240 cm
T by =80cm=B;=40cm =
Tabellenwerte Wg; = 0,80 x 2 = 1,60;
7777A777 Ip; = 2,20 X 2 = 4,40
o b, =60cm =B, =30cm =
s Tabellenwerte Wg; = 0,60 x 2 = 1,20;
o Ig;= 1,65 x 2 = 3,30
»
Berechnung:
Li..ﬁ.l erf Iy =1Ip1 +1Ip2 = 4,40 + 3,30 = 7,70 cm*
b1 b2 erf Wy =Wpg1+Wp =1,60+ 1,20 =2,80 cm3
Beispiel Holmlast:
Nachweis fiir Kampfer @ aus Tabelle 4.2.4
Holmlast aus 2.4 Wohngebéaude
= I, = 0,5 kN/m
L = 140 cm
777777777 erfI, = 1,70 cm?
= erf Fo = 0,35 kN
S
L
Auslegung Oktober 2009 Mafstab Register Seite
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5. Einsatzempfehlungen fiir Fenster und AuBentiiren

Im Zuge der Harmonisierung europaischer Normen und Regelwerke wurden
bekannte, in Deutschland zur Anwendung empfohlene Normen ersetzt.

Betroffen sind alle Normen fir Fenster und AufRenturen. Eine Zuordnung zwi-
schen alten und neuen Klassifizierungen bieten die in den nationalen
Anhangen der neuen Klassifizierungsnormen enthaltenen Korrelationstabellen.

Nachfolgend wird die Tabelle 2 ,,Einsatzempfehlungen fiir Fenster und
AuBentiiren“ aus der ift Richtlinie FE-05/02 vom ift-Rosenheim dargestelit.

Sie sind fiir alle betriebsfertigen Fenster und AuBentiiren giiltig.

Sie sollen die Auswahl von geeigneten Fenster- und Tiireigenschaften in
Bezug auf Widerstandsfahigkeit bei Windlast, Schlagregendichtheit und
Luftdurchlassigkeit ermoglichen.

Diese Einsatzempfehlungen gelten fur geschlossene Gebaude mit rechtecki-
gem Grundriss mit Unterteilungen im Inneren und zu 6ffnenden Fenstern und
Fensterturen. Das Bauwerk muss sich in einer Gelandehoéhe unter 800 m tber
NN befinden. Die Einwirkungen der Windlasten auf das Bauwerk oder Bauteil
erfolgen senkrecht zur Oberflache des Bauwerks. Sie gelten nur fiir Baukérper,
bis 25 m Hohe, flr die keine besonderen Untersuchungen und Berechnungen
erforderlich sind.

Ab einer Einbauhdhe der Fenster von lber 25 m, flir Bauwerke die keinen
eckigen Grundriss aufweisen und fur Bauwerke, die Uber einer Gelandehthe
von 800 m uber NN errichtet wurden, ist ein gesonderter Nachweis der
Windlast nach DIN 1055-4 zu erbringen. Die angegebenen Werte in der
Tabelle stellen Anhaltswerte dar.

Im Eck- und Randbereich missen die Windlastwerte auf das 1,7-fache erhoht
werden. Der Eckbereich ist definiert als 1/5 der Breite des Gebaudes oder 2/5
der Hohe des Gebaudes, geltend fir alle Seiten des Gebaudes, mallgebend
ist der kleinere Wert. Der mittlere Bereich umfasst die gesamte verbleibende
Oberflache.

Hinweis:

Die Energieeinsparverordnung (ENEV) 10/2009 fordert ab einer Héhe von
2 Vollgeschossen bei Luftdurchlassigkeit fur Fenster die Klasse 3.

Auslegung Oktober 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabsgerecht] 6 . 1 1 2
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Kriterien zur Ermittlung der Windlast in kN/m2

— Windlastzonen Gelandekategorie

Deutschland ist in vier verschiedene Windlastzonen unterteilt. Die Windzonen- Das Gelande ist in vier Gelande-
karte enthalt die Bezugsgeschwindigkeit vies, flr die bestimmte, einheitliche kategorien eingeteilt, die ma3gebend
Standardbedingungen festgelegt wurden: fuir die Windprofile und somit fur die

— mittlere Windgeschwindigkeit, die Giber 10 min gemittelt ist Windgeschwindigkeit sind.

— Jahresextremwert mit einer Riickkehrperiode von 50 Jahren,
der unabhangig von der Windrichtung bestimmt wird
— ebenes Gelande der Gelandekategorie II Inseln der Nordsee
— 10 m Hohe Uber Grund beinhalten die der Nordsee vorgela-
gerten Inseln

Kiiste der Nordsee

beinhaltet die Kiiste und kiistennahe
Gebiete mit einer Breite von 5 km
landeinwarts entlang der
NordseekUste

Kiiste und Inseln der Ostsee

beinhaltet die Kiiste und kiistennahe
Gebiete mit einer Breite von 5 km
landeinwarts entlang der Ostsee

Binnenland

beinhaltet Stadtgebiete, Vororte von
Stadten Industrie- oder
Gewerbegebiete, Walder

Bm Windzone 4
8 Windzone 3
0 Windzone 2
Windzone 1

Windlastzone 1
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 22,5 m/s (Windstéarke 9)

Windlastzone 2
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 25,0 m/s (Windstarke 10)

Windlastzone 3
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 27,5 m/s (Windstérke 10)

Windlastzone 4
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 30,0 m/s (Windstarke 10)

Auslegung Oktober 2009 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabsgerecht 6.1 13
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Anwendung

Beispiele zur Anwendung der Einsatzempfehlungen fiir
Fenster und Auf3entiren.

Beispiel 1:

Bei einem geplanten Objekt handelt es sich um ein
4-geschossiges Blurogebaude, das in Bayern in einem
Vorort von Minchen errichtet werden soll.

Die Fenster werden im 3. OG in einer Hohe von 11,50 m
(Oberkante Blendrahmen) eingebaut.

An Hand dieser Angaben koénnen bereits die Anforderungen
an Fenster in Bezug auf die Windbeanspruchung,
Schlagregendichtheit und Luftdurchlassigkeit bestimmt werden.

1. Bestimmung der Einbauh&he der Fenster 5.
im 3. OG, d. h. Bestimmung der Héhe der
oberen Blendrahmenkante
hier: 11,50 m

2. Bestimmung der Windlastzone
(aus: Punkt 4 Windlastzonenkarte)

hier: Windlastzone 2 mit 25,0 m/s
3. Bestimmung der Geldndekategorie 6.
(aus: Punkt 2.5 Gelandekategorie)
hier: Binnenland
4. Bestimmung der Klassifizierung (an Hand °

der Einbauhdhe der Fenster, der Windlast-
zone und der Gelandekategorie aus Punkt 3
Tabelle 2 ,Einsatzempfehlungen fir

Eintragung der ermittelten Werte
in Tabelle 3

Aus Tabelle 3 ist das Leistungsprofil der
Fenster abzulesen. Es wurde an Hand der
Tabelle ,Einsatzempfehlungen fiir Fenster
und Aul3entliren” ermittelt.

Herauslesen der Anforderungen an die
Priifung und Berechnung

hier:

Widerstandsféhigkeit bei Windlast:
B2; d. h. Durchbiegung von max. /200 bei
einem Priifdruck von 800 Pa.

il e Schiagregendichtheit:
Fen’:l'er.ung ?u[i?tu?n ) 4A:; d. h. die Schlagregendichtheit bis zu
Ieks AT einer Priifdruckdifferenz von 150 Pa nach
o EN 12208 muss erreicht sein.
Luftdurchléssigkeit
i — e [uftdurchldssigkeit:
Scagragendicinal 3; d. h. die Anforderungen der Klasse 3 bis
Widerstandsfahigkeit zu einer Priifdruckdifferenz von 600 Pa nach
bei Windlast EN 12207 miissen erreicht sein.
Tabelle 3 Beispiel 1
1 | Einbauhéhe der Fenster EG: 2,50 m 1.0G: 550 m 2.0G:8,50m 3.0G: 11,50 m
2 | Windlastzone 1 2 3 4
3 | Geldndekategorie Kiiste und Inseln
Binnenland der Ostsae Kiiste der Nordsee | Inseln der Nordsee
4 | Widerstand gegen
Windlast
Rahmendurchbiegung A B c
(s1/150) /200, (s1/300)
1 [ 2\ 3 4 5 E2500 | E3000
Priifdruck P1* (Pa) (400) \(800) ‘/ (1 200) (1 600) (2 000) (2 500) (3 000)
5 | Schlagregendichtheit 3,_\
Ungeschiitzt (A) 1a | 24 | 3af 4A‘) 5A | 6A | 7A | 8A | 9A |E750( E 1050
Prifdruck (Pa) (0) (50) | (100)\| (150) |/ (200) | (250) | (300) | (450) | (600) | (750) | (1050)
Geschiitzt ® | 18| 28| 38| %8B
Priifdruck (Pa) © | (50) | (100) | (150)
6 | Luftdurchldssigkeit
Maximaler Priifdruck (Pa) 1 2 3 4
(150) (300) (600) (600)
Auslegung Oktober 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabsgerecht 6.1 15
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Beispiel 2:

Bei einem geplanten Objekt handelt es sich um ein 2-geschossiges
Einfamilienhaus auf der Insel Sylt.

Die Fenster werden im EG in einer Hohe von 2,20 m (Oberkante
Blendrahmen) und im OG in einer Hohe von 5,00 (Oberkante Blendrahmen)
eingebaut.

1. Bestimmung der Einbauhéhe der Fenster
im EG
hier: ca. 2,20 m

2. Bestimmung der Einbauhohe der Fenster
im OG
hier: ca. 5,00 m

3. Bestimmung der Windlastzone
(aus Punkt 4 Windlastzonenkarte)
hier: Windlastzone 4 mit 30,0 m/s

4. Bestimmung der Geldndekategorie
(aus: Punkt 2.5 Gelandekategorien)
hier: Inseln der Nordsee

5. Bestimmung der Klassifizierung
(an Hand der Einbauhdhe der Fenster, de Windlastzone und der
Gelandekategorie aus: Punkt 3 Tabelle 2 “Einsatzempfehlungen fir Fenster
und AuRentiren”)
hier: B3 - 7A- 3

. Bestimmung der Windlast
hier: Windlast: 1,4 kN/m?

. Bestimmung der maximalen Fliigelgrofe
hier: Diagramm 3 ist fir eine Windlast bis 1,6 kN/m? ausgelegt

(<2}

~

3
cm)
g 3

6211 - 6306 - 6211

Fliigelhdhe (cm)
g
Fliigelhhe (
g

w{ Diagramm 1 w{ Diagramm 2 V026 Vo026
130 120 1,5 mm 1,5 mm
ly= 3,7 cm* Iy= 3,7 cm*
120 120
o o
100 100
920 90
80 80
0 70
60 60
50 50
5 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 50 60 70 80 50 100 110 120 130 140 150
Fliigelbreite (cm) Fliigelbreite (cm)
Windlast bis 0,8 kN/m? bei L/200 Windlast bis 1,2 kN/m? bei L/200
250 250
240 240
230 230
220 220
210 210
200 200
190 190
— 180 — 180
3 3
S 170 L 170
s s
5 100 5 160
E} 150 E 150
£ 1o Diagramm 3 =i Diagramm 4
130 130
120 120
110 110
100 100
90 90
80 80
50 50
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Auslegung Oktober 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabsgerecht 6.1 16
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6.2 Bemessungsdiagramme

Beschlage

Die Beschlage mussen fur die zutreffenden Fliigelgewichte geeignet sein
(Herstellerangaben beachten!)

Max. Verriegelungs-Abstande*

Verriegelungspunkte (Bandteile, SchlieBnocken usw.) durfen nicht weiter als
80 cm auseinanderliegen.

Verstarkung

SchlieBseiten (vertikale) sind grundsétzlich zu verstarken.
Nicht weiBe Profile sind grundsétzlich zu verstéarken.

*Anmerkung:

Die Anzahl der Verriegelungspunkte auf der Bandseite sollte mit den Verriege-

lungspunkten auf der SchlieBseite Ubereinstimmen. Ist dies nicht der Fall,
so ist die Flugelaussteifung auch in der Hohe ab 60 cm erforderlich.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht maRstabgerecht 6.2

MaRstab Register Seite
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Einzel-Fligel mit Verstarkung V026

250

240 \ta "8 \‘a
230 \ \\ \
220 \ E’l

210 - —U‘—\-' i \
\

200 -

G
4
//(
e
—7\

\
190
\

@
o
o
P
&~

£ 180 - -

% 170 \l 5\
E 160 \, B\ \9
[TH

140 o

‘8-\ o
130 }—o——o0——o0—o \
120

#

\

110 | \/
/

100
%
90

80

70 /
/
60 /

/
50 /

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Flugelbreite max. 150 cm

weill (Glasdicke =8 mm)

farbig (Glasdicke = 8 mm)

—o——— Wweil ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)

12 Beschrankung Glasdicke 12 mm
—16 Beschrankung Glasdicke 16 mm
—20 Beschrankung Glasdicke 20 mm
25 Beschrankung Glasdicke 25 mm

= max. Glasdicke

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

6211

V026
1,5 mm
Ik=3,7 cm* I,= 1,5 cm*

Hinweis zu Fliigelgewichten und
Glasdicken:

Ab einer Gesamtglasdicke von 12 mm sind die
maximalen FligelgréfRen durch die hohen auf-
tretenden Glasgewichte eingeschrankt.

Die Einschrankungen betreffen weifle und far-
bige Grofien gleichermalen.

Bei ZwischengrofRen (z.B. 23mm) gilt die
nachstgroRere Begrenzung (25 mm).

Bei Einsatz der Flugelfalz - Eckverstarkung
9G71 ist die GrofRenangabe fir weife und
farbige Profile mit einer Glasdicke von 8 mm
mafgebend

Die Einschrankungen sind bei
Stulpausfiihrungen zu beriicksichtigen!

Ermittlung der Glasdicke: es werden die einzel-
nen Glasdicken ohne Beriicksichtigung der
Zwischenraume addiert: z.B. ein Glas mit der
Aufteilung 4-12-4-12-4 erreicht eine
Gesamglasdicke von 4+4+4 = 12 mm.

Beispiel 1: -<+>—

FligelauRenmaly: 125 cm breit, 140 cm hoch
Glas: 36mm - Glasaufbau: 4-12-4-12-4
Gesamtdicke Glas = 12 mm

Im Diagramm abgelesen: Grofie ist zulassig

Beispiel 2: —é)—

FligelauRenmaly: 125 cm breit, 140 cm hoch
Glas: 36mm - Glasaufbau: 12-10-8
Gesamtdicke Glas = 20 mm

Im Diagramm abgelesen: Ist nicht zulassig

-> Anderen Flugel benutzen oder Flugelfalz -
Eckverstarkung 9G71 einsetzen.

Die angegebenen FlugelgrofRen wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zuldssigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten. Z.B. mul} bei 150 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 120 cm betragen !

Auslegung November 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 6.2 2
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Einzel-Fligel mit Verstarkung V046

250

240

—

230

9V

220
210

—
— 9\

200
190

—

180 \

\
160 \3

”~

>

150 \

140

Fliigelhéhe max. 235 cm

+

130 +—o o o o
\
120

110
100

\

90 ? ,/

80

70 /
v

/
60 / J/
50

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Fliigelbreite max. 140 cm

weill (Glasdicke =8 mm)

— — — — farbig (Glasdicke = 8 mm)

—0——— weil} ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)

—12 Beschréankung Glasdicke 12 mm

16

= max. Glasdicke

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

Beschrankung Glasdicke 16 mm

6211

V046
1,25 mm
Ik=2,7 cm* I,= 1,3 cm*

Hinweis zu Fliigelgewichten und
Glasdicken:

Ab einer Gesamtglasdicke von 12 mm sind die
maximalen FligelgréfRen durch die hohen auf-
tretenden Glasgewichte eingeschrankt.

Die Einschrankungen betreffen weifle und far-
bige Grofien gleichermalen.

Bei Einsatz der Flugelfalz - Eckverstarkung
9G71 ist die GréRRenangabe fir weille und
farbige Profile mit einer Glasdicke von 8 mm
mafgebend

Die Einschrankungen sind bei
Stulpausfiihrungen zu beriicksichtigen!

Ermittlung der Glasdicke: es werden die einzel-
nen Glasdicken ohne Bertcksichtigung der
Zwischenrdume addiert: z.B. ein Glas mit der
Aufteilung 4-12-4-12-4 erreicht eine
Gesamglasdicke von 4+4+4 = 12 mm.

Beispiel 1: -3?-

FlugelauBenmald: 125 cm breit, 140 cm hoch
Glas: 36mm - Glasaufbau: 4-12-4-12-4
Gesamtdicke Glas = 12 mm

Im Diagramm abgelesen: Ist zulassig

Beispiel 2: —ég—

FlugelauBenmald: 125 cm breit, 140 cm hoch
Glas: 40mm - Glasaufbau: 12-10-8
Gesamtdicke Glas = 20 mm

Im Diagramm abgelesen: Ist nicht moglich

-> Anderen Flugel benutzen

Die angegebenen FlugelgrofRen wurden unter Beriicksichtigung der Beschlage und des zuldssigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 140 cm Flugelbreite

die Fligelhohe mindestens 112 cm betragen !

Auslegung November 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 6.2 3
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Einzel-Fligel mit Verstarkung V100

250

240

230
220

210
200

190

6214

180
170

7
e
P
7~ //

V100
1,5 mm
Ik=5,6 cm*

Fligelhohe max. 250 cm

160
150

 ~
=

140

130 f—o—o
120

110

100
90

6218

V100

80
70

/

1,5 mm
k= 5,6 cm*

/

/

60 J/

50

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Fligelbreite max. 150 cm

weild

farbig

—O—— weil} ohne Verstarkung

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes

aufgestellt. Die Fligelbreite darf die Fligelhéhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. muf3 bei 150 cm Flugelbreite
die Fligelhéhe mindestens 120 cm betragen !

Auslegung April 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht

Register
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Bemessungsdiagramm Stulpfliigel
Fligel: 6211 und Stulpprofil 6306 und 6307

250

240

230

220

210

200 ?

. \ \\

80
e B
o %0 o
S S
2 w0 s
g \ g
S %o =
[TH [T

180

20

10

100

9

80

70

60

50

50 60 70 80 90 100 10 R0 BO %0 50
Fligelbreite (cm)
Windlast bis 0,8 kN/m? bei L/200

250

240

230

220

210

200

00 \
= BN -
IS \ £
L e
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Q
& B0 \ %
=4 =
L %o [

80

20

0

00

90 ,/

80

70

60

50

50 60 70 80 90 100 110 10 130 #“0 150

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,6 kN/m? bei L/200

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

250

240

230

220

20
200 \
00 R
N
80
70 S~
60 \

%60 \
4o

130

©0

100

80

70

60

50

50 60 70 80 90 100 10 20 B0 #0 160

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,2 kN/m? bei L/200

250

240

220

210
200
00
80
70
60 '\\\
50

5
: &t

10

20

100

90 /

80

60

50

50 60 70 80 90 100 10 120 130 #0 150

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

6211 - 6306 - 6211

V046 V046
1,25 mm 1,25 mm
k= 2,7 cm* k= 2,7 cm*

6211 - 6307 - 6211

V046 V046
1,25 mm 1,25 mm
Ik=2,7 cm* Ik=2,7 cm*

Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu bertcksichtigen!

|+ weid fiir 8 mm Gesamtglasdicke I

|— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung April 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 6.2 5




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Stulpfliigel
Fligel: 6211 und Stulpprofil 6306 und 6307
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
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6211 - 6306 - 6211

V026 V026
1,5 mm 1,5 mm
k= 3,7 cm* k= 3,7 cm*

6211 - 6307 - 6211

V026 V026
1,5 mm 1,5 mm
k= 3,7 cm* k= 3,7 cm*

Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu bertcksichtigen!

|+ weid fiir 8 mm Gesamtglasdicke I

|— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite
die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 6.2 6




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Stulpfliigel
Fligel: 6211 und Stulpprofil 6306 bzw. 6307
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6211 - 6306 - 6211

V046 V113 V046
1,25mm 1,5 mm 1,25 mm
Ik=2,7 cm* Iy= 3,2 cm* Ix= 2,7 cm*

6211 - 6306 - 6211

V046 V115 V046
1,25mm 1,5 mm 1,25 mm
Ik=2,7 cm* Iy= 3,4 cm* |y= 2,7 cm*

Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 6.2 7




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Stulpfliigel

Fligel: 6211 und Stulpprofil 6306 bzw. 6307
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
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6211 - 6306 - 6211

V026 V113 V026
1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm
Ik=3,7 cm* Ix=3,2cm* Iy= 3,7 cm*

6211 - 6307 - 6211

V026 V115 82 07 08
1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm
Ik=3,7 cm* Iy=3,4cm* Ix=3,7 cm*

Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu bertcksichtigen!

|+ weid fiir 8 mm Gesamtglasdicke I

|— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite
die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht maRstabgerecht

Mafstab

Register Seite

6.2 8




KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

KOMMERLING®

Bemessungsdiagramm Stulpfliigel
Fligel: 6214 bzw. 6218 und Stulpprofil 6306 bzw. 6307
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6 60 der Einzel - Fligeldiagramme
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite
die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung April 2009 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 6.2 9




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
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Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!

100

90

80

70

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I
60

50

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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nicht maRstabgerecht




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!
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Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben

100

% P der Einzel - Flugeldiagramme

8 zusatzlich zu bertcksichtigen!

70

o I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!
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Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6214 bzw 6218 und Pfosten 6221.1
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
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V100 V128 V100
1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm
Ik=5,6 cm* Iy=6,5cm* Iy= 5,6 cm*

6218- 6221.1 - 6218

V100 V128 V100

1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm
Ik=5,6 cm* Ix=6,5cm* Iy= 5,6 cm*

Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht maRstabgerecht 6-2 1 4
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6214 bzw 6218 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
nicht maRstabgerecht 6-2 1 5




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von

90

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme

80

70

zusatzlich zu berucksichtigen!
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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nicht maRstabgerecht




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von

90

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme

80

70

zusatzlich zu berucksichtigen!
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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nicht maRstabgerecht




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von

90

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme
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zusatzlich zu berucksichtigen!
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von

90

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme

80

70

zusatzlich zu berucksichtigen!
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6214 und Pfosten 6221.1

250

240 \\

230 ~

220 \\

210

200 \ \

190
— —
3 \ 3
O 180 o
C o
o \ o
o 170 o
:0 He)
< 160 <
S S
;5 150 =]
[TH [T

140

130

120

110

100

90

80

70

60

50

50 60 70 80 920 100 110 120 130 140 150
Fligelbreite (cm)
Windlast bis 0,8 kN/m? bei L/200

250

240

230

220

210

200
£ ~ £

190
£ ~ K2
@ 180 [}
< <
'_8 170 '_8
I \ ©
D 160 o
2 =
L 450 [

140

130

120

110

100

90

80

70

60

50

50 60 70 80 920 100 110 120 130 140 150

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,6 kN/m? bei L/200

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

250

240

230

220

210

200

190

180

170

L1

160

150

140

6214 - 6221.1
\

V100 V128

1,5 mm 1,5 mm

130

Ik=5,6 cm* Ix= 6,5 cm*

120

110

100

90

80

70

60

50

50 60 70 80 90 100 110 120 130

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,2 kN/m? bei L/200

250

140

150

240

230

220

210

200

190

180

170

160

150

140

130

120

110

100

Bei einer Gesamtglasdicke von

90

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme
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zusatzlich zu berucksichtigen!
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6214 und Pfosten 6221.1
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Bei einer Gesamtglasdicke von

90

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme
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zusatzlich zu berucksichtigen!
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung September 2009

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

6.2

Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6227

250 250
240 240
230 230
220 220
210 210 G%
200 200
190 190
180 180 \
E 170 E 170
S S
© 60 © 60 6211 - 6227 - 6211
£ 50 £ 50
S 40 5 o V026 V139 V026
=) =)
" 80 T 50 1,5 mm 2,5 mm 1,5 mm
Ik=3,7 cm* Ix= 18,7 cm* Iy= 3,7 cm*
1?0 1?0
10 110
100 100
90 90
80 80
70 70
60 60
50 ol ] 50 d

50 60 70 80 90 10 10 ©0 B0 #0 10

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 0,8 kN/m? bei L/200

250

240

220
210

200

190
g ®o \ 3
S S
= 0 2
0 160 :Q

S 50 S
=] =

T uo i

130
1?0

100

90
80

70
60

50

50 60 70 80 90 10 10 20 10 #0 150

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,6 kN/m? bei L/200

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

50 60 70 80 90 10 10 20 BO #0 10

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,2 kN/m? bei L/200

250
240 \'

220
210

200

100
180 \
170

60

150

“o
130

©0
10

100

80
70
60

50

50 60 70 80 90 10 10 20 B0 #0 10

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

Bei einer Gesamtglasdicke von
% mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung Mai 2010

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

nicht maRstabgerecht 6.2

Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6211 und Pfosten 6227
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Bei einer Gesamtglasdicke von
mehr als 8 mm sind die Vorgaben
der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung Mai 2010

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

nicht maRstabgerecht
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Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6214 und Pfosten 6227
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Bei einer Gesamtglasdicke von

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme

zusatzlich zu berucksichtigen!

I* weil flir 8 mm Gesamtglasdicke I

50 60 70 80 90 10 10 20 B0 #0 10

Fligelbreite (cm)
Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung Mai 2010

Technische Anderungen vorbehalten!
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nicht maRstabgerecht 6-2 2 4
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Flligelgrolen-Diagramme

KOMMERLING®

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten
Fligel: 6211 und Pfosten 6227
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% i der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu berucksichtigen!
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50 50 I— farbig fur 8 mm Gesamtglasdickel
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Fligelbreite (cm) Fligelbreite (cm)
Windlast bis 1,6 kN/m? bei L/200 Windlast bis 2,0 kN/m? bei L/200

Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite
die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung Mai 2010 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht mafstabgerecht 6.2 25




KOMMERLING 88plus

Fensterstatik
Flligelgrolen-Diagramme

KOMMERLING®

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten
Fligel: 6211 und Pfosten 6227
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% yd % yd mehr als 8 mm sind die Vorgaben
' ' . . .
% i der Einzel - Fligeldiagramme
zusatzlich zu bertcksichtigen!
70 70
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:

Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite
die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung Mai 2010 Mafstab Register Seite
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Fensterstatik

Flligelgrolen-Diagramme

Bemessungsdiagramm Elemente mit Pfosten

Fligel: 6214 und Pfosten 6227
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Hinweis bei Dreh- und Drehkippfenstern:
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Bei einer Gesamtglasdicke von

mehr als 8 mm sind die Vorgaben

der Einzel - Fligeldiagramme
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Die angegebenen FliigelgrofRen wurden unter Bericksichtigung der Beschlage und des zulassigen Gesamtgewichtes
aufgestellt. Die Flugelbreite darf die Fligelhdhe um nicht mehr als 25% Uberschreiten.Z.B. mul} bei 135 cm Fllgelbreite

die Fligelhéhe mindestens 108 cm betragen !

Auslegung Mai 2010

Technische Anderungen vorbehalten!
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Hinweise
Beschlage

7.1 Beschlage

Bei der Auswahl und der Verarbeitung der Beschlage sind die Richtlinien
im Register 4.1.1 Seite 15 zu beachten!

Dreh-Kipp
Fenster/Tiiren

Fuhr

Gretsch Unitas
Hautau

Maco

Roto

Schuring
Siegenia-AUBI
Winkhaus

Stulp Fenster

mit aufliegendem

Gretsch Unitas
Maco

; : Roto
Falzhebelgetriebe mit ) .
Siegenia-AUBI
Stangenausschluss Winkhaus
Stulp Fenster Fuhr

mit verdeckt liegen-
dem Falzhebelgetriebe

Gretsch Unitas
Maco

; Roto
mit Stangenausschluss Schiiring
Achtung! Siegenia-AUBI
Nur mit Stulpprofil 6307 mdglich Winkhaus
Stulp Fenster Fuhr

Achtung!

mit verdeckt liegen-
dem Falzhebelgetriebe
und Eckumlenkungen

Nur mit Stulpprofil 6307 moglich

Gretsch Unitas
Roto

Schuring
Siegenia-AUBI
Winkhaus

Stulp Fenster

mit Kantenriegel

Gretsch Unitas
Maco

Roto

Schiring
Siegenia-AUBI
Winkhaus

Stulp Fenster

mit Schnapper

Gretscg Unitas
Maco

Roto

Schiring
Siegenia-AUBI
Winkhaus

Achtung!

Stulp Fenster

mit zweitem Griff
fur Dreh-Fligel

Nur mit Stulpprofil 6307 moglich

Gretsch Unitas
Roto

Schiring
Siegenia-AUBI

Parallel-Schiebe-

Gretsch Unitas

Kipp-Tiir Siegenia-AUBI
L.
Auslegung Oktober 2009 MaBstab Register Seite
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Hinweise
Beschlage

KOMMERLING 88plus

Anuba Beschlage

X. Heine & Sohn GmbH
Postfach 28

78145 Véhrenbach

Tel. (07727) 92 00, Fax 920222
E-Mail: vertrieb@anuba.de
www.anuba.de

BKS Gesellschaft m.b.H
HeidestralRe 71

42549 Velbert

Tel. (02051) 201-0

Fax (02051)201555
E-Mail: Info@bks.de
www.bks.de

Carl Fuhr GmbH & Co. KG
Verschlusssysteme

fUr TUren, Fenster und Tore
Postfach 10 02 64

42567 Heiligenhaus

Tel. (02056) 592-0

Fax (02056) 592384

E-Mail: info@fuhr.de www.fuhr.de

GEZE GmbH

Reinhold-Vdsterstrale 21-29

71229 Leonberg

Tel. (07152) 203-0

Fax (07152) 203310
E-Mail:vertrieb.services.de@geze.com
www.geze.de

Gretsch

Unitas GmbH

Postfach 12 47

72154 Ditzingen

Tel. (07156) 3010, Fax 301293
E-Mail: GM@g-u.de
www.g-u.de

Haps & Sohn GmbH & Co. KG
Langenbergerstrale 131 - 133
42551 Velbert

Tel. (02051) 2801-0

Fax (02051) 2801-50
E-Mail:info@haps.de
www.haps.de

W. Hautau GmbH
Baubeschlage-Fabrik

Postfach 11 51

31689 Helpsen

Tel. (05724) 393-0, Fax: 393-125
E-Mail: info@hautau.de
www.hautau.de

Maco Beschlage GmbH
Haidhof 3

94508 Schélinach

Tel. (09903) 93 23 -0
Fax (09903) 93 23 - 199
E-Mail: d-maco@maco.de
www.maco.de

Normbau

Beschlage- und Ausstattungs GmbH
Schwarzwaldstralte 15

77871 Renchen

Tel. (07843) 7040, Fax: 70443
E-Mail: info@Normbau.de
www.normbau.de

Roto Frank AG

Postfach 10 01 58

70745 Leinfelden-Echterdingen
Tel. (0711) 7598-0

Fax (0711) 75 98 253

E-Mail: info@roto-frank.com
www.roto.de

Roto Frank AG

Baubeschlage

Siemensstraflte 10

42551 Velbert

Tel. (02051) 203-0, Fax: 203251
E-Mail: info@roto-frank.com
www.roto.de

Wilhelm Schlechtendahl & Sohne
GmbH & Co. KG

Postfach 10 05 52

42579 Heiligenhaus

Tel. (02056) 170

Fax (02056) 5142

E-Mail: wss@wss.de www.wss.de

Schiring GmbH & Co.
Fenster-Technologie KG
Langbaurghstralie 3

53842 Troisdorf-Spich

Tel. (02241) 994-0, Fax 994-283
E-Mail: Schuering@schuering.de
www.schuering.de

Schit-Duis GmbH & Co. KG
Fenster und Tlrentechnik
LiebigstralRe 4, Industriegebiet Nord
26607 Aurich

Tel. (04941) 6006-0, Fax: 6006-29
E-Mail: info@schuet-duis.de
www.schuet-duis.de

SELVE GmbH und Co. KG
Werdohler LandstraRe 286
58513 Ludenscheid

Tel. (02351) 925-0, Fax 925-111
E-Mail: info@selve.de
www.selve.de

Siegenia-AUBI KG

Zum Grafenwald

54411 Hermeskell

Tel. (06503) 917-0

Fax (06503)917100

E-Mail: post@siegenia-aubi.com
www.siegenia-aubi.com

Siegenia-AUBI KG

Beschlag und Liftungstechnik
IndustriestraBe 1 - 3

57234 Wilnsdorf

Tel. (0271) 3931-0, Fax: 39 31-333
E-Mail: post@siegenia-aubi.com
www.siegenia-aubi.com

Simonswerk GmbH
Baubeschlagtechnik

Postfach 23 60

33375 Rheda-Wiedenbriick

Tel. (05242) 413-0, Fax: 413210
E-Mail: mail@simonswerk.de
www.simonswerk.de

Heinrich Strenger GmbH
Hauptstrale 103

42579 Heiligenhaus

Tel. (02056) 9801-0

Fax (02056) 9801-12

E-Mail: info@strenger-gmbh.de
www.strenger-gmbh.de

Winkhaus Technik GmbH & Co. KG
August-Winkhaus-StralRe 31

48291 Telgte

Tel. (025 04) 9 21-0

Fax (025 04) 9 21-3 40

E-Mail: technik@winkhaus.de
www.winkhaus.de

Auslegung Oktober 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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Hinweise
Endkontrolle / Montage

7.2 Endkontrolle / Transport

Zwischen- bzw. Endkontrolle

Um unndtige Nacharbeiten zu vermeiden und um sicherzustellen, dass ein qua-
litdtskonformes Fenster an den Kunden geliefert wird, sind Kontrollen innerhalb
des Fertigungsablaufes notwendig. Fehler werden somit frihzeitig erkannt und
kdnnen behoben werden.

Im nachfolgenden haben wir einige Punkte aufgefuhrt, die zu kontrollieren sind.
Wo diese Punkte innerhalb des Fertigungsablaufes tberprift werden, ist abhangig
von der jeweiligen Arbeitsweise des Betriebes (es bietet sich an: Zwischenkontrolle
an den Arbeitsplatzen "Fligel in Rahmen einhangen" und "Verglasen",
Endkontrolle vor "Vorbereiten zum Versand").

(U richtiges Profil?

(U richtige Farbe?

1 AuRenmale korrekt?

(U richtige Aufteilung?

(U richtiger Anschlag (DIN links/rechts)?

(1 richtige Beschlagsausfiihrung?

(1 sind die Be- und Entliiftungsoffnungen vorhanden?
[ richtige Position der Be- und Entliiftungsoffnungen?
(1 richtige Griffhdhe?

(1 sind die Ecken sauber verputzt?

(] ist die richtige Dichtung eingebracht?

(1 Bellftung vorhanden?

(] ist die Dichtung richtig montiert?

(1 sind die Dibellécher gebohrt?

Q richtige Offnungsart?

() ist das richtige Getriebe montiert?

(1 stimmt die Anzahl der Verriegelungspunkte?

1 stimmen die SchlieRblechpositionen mit denen der Rollzapfen tiberein?
) ist der Auflaufbock vorhanden?

([ ist das KammermaR in Ordnung?

(] hat der Kdmpfer/Pfosten die richtige Position?
(1 sind die Falzwinkel erforderlich bzw. vorhanden?
) Wetterschenkel montiert?

(] Balkontrgriff vorhanden?

(1 Scheren- und Ecklagerkappen vorhanden?

(1 richtige Wandanschlussprofile?

(U richtige Verbreiterung?

(1 richtige Kopplung?

(1 Aufsatzelement montiert/Funktionskontrolle

(1 richtiges Abrollprofil?

(U richtige Laufschienen?

(1 sind die Einlauftrichter montiert?

(] richtige Glasstarke?

(] hat das Glas optische Mangel?

(U richtige Verklotzung?

[ richtige Glasleiste?

() Glasleistengehrungen in Ordnung?

(1 richtige Glasart (Ornament, Farbe)/Fillung?

(1 Ornament zur richtigen Seite?

(1 richtiger Ornament-/Strukturverlauf?

[ richtige Sprosse (Breite/Farbe)?

(] richtige Sprossenteilung?

Q Funktionskontrolle (Offnen, SchlieRen, Kippen)
() Kommission vollstandig?

(1 sind die Fenster transportgerecht gelagert und verpackt?
(1 ist das Zubehor komplett?

Auslegung Oktober 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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Transport und Lagerung

Fertige Fensterelemente mussen stehend, rutsch- und kippsicher auf geeigneten
Unterlagen (z.B. Transportgestellen, Paletten) transportiert und gelagert werden.
Sie sind vor Verschmutzung und Beschadigung zu schutzen.

Bei langerer Zwischenlagerung der Fenster im Freien sind diese abzudecken.

Durch die Abdeckung bzw. Verpackung darf die Qualitat des Fensterelementes
nicht negativ beeinflusst werden (z.B. wird durch die Verwendung einer weil3en
oder hell pigmentierten und perforierten Folie ein Warmestau vermieden).

Auslegung Oktober 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

7.3 Reinigung / Wartung

Reinigen der Profiloberflache

Zur dauerhaften Erhaltung der anspruchsvollen Oberflachen ist eine sorgfaltige
Reinigung und Pflege erforderlich.

In vielen Gegenden flhrt die Uberdurchschnittliche Luftverschmutzung zu hart-
nackig haftenden Ablagerungen, die nur sehr schwer zu entfernen sind.

Um starkeren Schmutzablagerungen vorzubeugen bzw. stark verschmutzte
Profiloberflachen zu saubern, empfehlen wir die regelmaRige Reinigung und
Pflege mit

Koraclean extra 9956

fur weilde, beige und hellgraue
Kunststoff-Profile aus PVC hart

Koraclean color 9957

fur strukturierte und farbige
Kunststoff-Profile aus PVC hart

Die Anwendung von Scheuermitteln sowie eine trockene Reinigung mit dem
Staubtuch oder ahnlichem ist unbedingt zu vermeiden.

Losungsmittelhaltige Reinigungs- und Poliermittel dirfen nicht verwendet
werden, speziell auch Nagellackentferner, Nitroverdiinnung oder sogenannte

'Plastikreiniger”.

Reinigungs- und Pflegeset C028
fiir strukturierte und farbige Kunststoff-Profile aus PVC hart

Inhalt

Koraclean color a 500 ml 2 Flaschen
Beschlagedl 30 ml 1 Flasche
Vaseline 25¢g 1 Tube
Reinigungstuch 40x36 cm 1 Stlick
Reinigungs- und Pflegeanleitung 12-seitig 1 Stick

Reinigungs- und Pflegeset C027
fiir weiBe, beige und hellgraue Kunststoff-Profile aus PVC hart

Inhalt
Koraclean extra a 500 ml 2 Flaschen
Beschlagedl 30 ml 1 Flasche
Vaseline 25¢ 1 Tube
Reinigungstuch 40x36 cm 1 Stick
Reinigungs- und Pflegeanleitung 12-seitig 1 Stlick

Auslegung Oktober 2009 MaBstab Register Seite
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Reinigung von Aluminium im Bauwesen

Aluminium findet im Fenster- und Fassadenbau aufgrund seines niedrigen
Gewichts, seiner Bestandigkeit und vor allem wegen seiner dekorativen
Oberflache vielfaltige Anwendung.

Um das dekorative Aussehen des TROCAL AluFusion Fensters zu erhalten, ist
eine Reinigung in Intervallen erforderlich.

Nach Montage der Bauteile und vor der Bauabnahme muss eine
Grundreinigung erfolgen. Hierzu sind saubere Tlicher oder Schwadmme zu ver-
wenden.

Eloxierte Oberflachen werden mit warmem Wasser, dem ein chlorfreies
Reinigungsmittel (z. B. Spulmittel) zugegeben wird, gereinigt. Es sollte nur mit
einem Tuch oder Schwamm und Wasser gearbeitet werden.

Bei stark verschmutzten Oberflachen empfehlen wir den Einsatz von speziellen
Eloxalreinigern, deren Reinigungswirkung durch Abrasivstoffe erreicht wird.
Um eine gleichmaRige, schlierenfreie Oberflache zu erhalten, das Aluminium

Achtung:

Keine Sauren oder alkalische Reiniger verwenden!
Keine Scheuermittel, Topfreiniger 0.a. verwenden!
Sauren, Laugen, Mortel, Kaltwasser, 0.8. zerstoren die Eloxalflache.

anschlieffend mit einem trockenen und weichen Tuch nachpolieren.
Pulverbeschichtete Bauteile werden bei leichten Verschmutzungen in der
gleichen Art wie bei eloxierten Bauteilen beschrieben, gereinigt. Nach der
Reinigung sollte mit klarem Wasser gut nachgespult werden.

Fir stark verschmutzte Bauteile sind spezielle Reinigungsmittel, z. B.
Lackreiniger und Politur aus der Autoindustrie zu verwenden. Anschlief3end mit

Achtung:

Keine Nitroverdiinnung o. &. verwenden.

einem Leder oder trockenem Tuch abtrocknen.

Dartber hinaus gibt zum einen das Merkblatt der Aluminium Zentrale
“Reinigen von Aluminium im Bauwesen”, Aluminium-Merkblatt A5 weitere
Auskuinfte. Dies ist zu bestellen unter Telefon-Nr. 0211/4796-0

Zum anderen kann vom Bundesverband Metall , Techn. Entwicklungs- und
Beratungsstelle (Berlin) die “Richtlinie fiir die Ausfiihrung und
Ausschreibung der Reinigung von Aluminium-Bauteilen” (BVM-
Schriftenreihe Heft Nr. 01) angefordert werden. Zu bestellen beim Coleman
Verlag unter Telefon-Nr. 0451/79933-0

Wartung der Beschlage
Bei der Wartung der Beschlage sind die Richtlinien im Register 4.1.1 Seite 15
zu beachten!

Auslegung Oktober 2009
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Montage
Einbaurichtlinien

8.1 Allgemeine Montagehinweise

1.0 Beanspruchung der Anschlussfugen

1.1 Schlagregen
1.2 Windlasten
1.3 Bedienung

1.4 Schall

1.5 Elementausdehnung

1.6 UnplanmaRiges Schlielen (Zuschlagen durch Wind)

2.0 Fugenarten und Ausbildung
2.1 Arbeitsfugen

Die Fugen mussen keine Bewegungen aufnehmen. Die Fugenmasse hat nur
Abdichtungsfunktion.

2.2 Bewegungsfugen

Diese Fugen sind allen Einflissen aus Punkt 1.0 ausgesetzt. Sie missen deshalb
héheren Beanspruchungen standhalten und bedingen eine sorgfaltige Ausflihrung
sowie besonders beanspruchbare Materialien. Nur so konnen Bauschaden ver-
hindert werden. Fr die Abdichtung zwischen Fensterrahmen und Bauwerk sind
Fugendichtmassen sehr gut geeignet, da sie Bauwerkstoleranzen ausgleichen
koénnen, einfach zu verarbeiten sind und allen Beanspruchungen durch Wind,
Schlagregen und Bewegungen dauerhaft standhalten. Fugenbander und Ein-
bauzargen sind ebenso geeignet, aber nicht so universell einsetzbar.

2.2.1 Fehlerquellen bei der Fugenplanung

1. Zu geringe Fugenbreite/Fugentiefe

2. Falsche Annahme der Bewegungsrichtungen

3. Ungenugende Ausfuhrung der Haftflachen (3-Seitenhaftung vermeiden,
Fugenflanken missen fest und trocken sein).

2.2.2 Fehlerquellen bei der Ausfiihrung

. 3-Seitenhaftung

. Haftstellen nass

. Keine festen Haftflachen

. Keine oder ungentgende Tiefenbegrenzung

. Geschlossenzellige Rundschnur

. Falsches Fugenmaterial

. Nichtbeachtung der techn. Richtlinien des Fugenmassen-Herstellers

NO R WN -

2.2.3 Besondere Anforderungen

Besonders bei Schallschutz-Anforderungen muss der Zwischenraum zwischen
aufderer und innerer Fuge bzw. Rahmenaufenseite und Bauwerksanschluss
sorgfaltig mit Mineralfaser (Glasfaser/Steinwolle) ausgefillt werden. Diese dampft
den Schalldurchgang erheblich. Die hinterfitterte Mineralfaser darf nicht zu fest
gestopft werden, um feste Kopplungen zwischen PVC-Blendrahmen und Bau-
werk zu vermeiden. Ausfullen der Fugen (Vermortelung) ist falsch, denn dadurch
wird eine direkte, feste Verbindung von Fenster zum Baukorper hergestellt. Die
Vermortelung 16st sich durch die Bewegungen des Fensters und fallt heraus.
Durch unkontrolliertes SchlieRen (Wind: Fliigel zuschlagen usw.) werden die
Fugen besonders belastet. Daher kann ein Anschlufd mit Putz auf Dauer nicht
dicht sein. Der Putz bréckelt ab, Wasser kann eindringen und fuhrt zu
Bauschaden. Fugenmassen federn zuriick und bleiben dicht.

Putzanschlussprofile aus PVC-liberzogenen Winkelleisten bieten den Vorteil,
dass die Fugenmasse an ihren Haftflanken immer mit PVC in Berlihrung
kommt. Dies 1aRt eine Verfugung zu, auch wenn der anschlieRende Putz noch
feucht ist. Eine einwandfreie feste Fugenflanke ist vorhanden und viele Fehler-
quellen werden vermieden.

Durchbiegungen von Stirzen sind in der Fugenbemessung zu bertcksichtigen
(Baustatiker fragen!).

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

Einbaurichtlinien

KOMMERLING 88plus

Befestigungspunkte im Mauerwerk
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T von der Innenkante Profil
ca.150 mm
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- Bei nicht weil3en Profilen
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Montage
Einbaurichtlinien

1.0 Schutzfolierung

Bei Profilen, die werkseitig mit Schutzfolie versehen sind, empfehlen wir, diese
direkt im Anschluss an die Montage, aber spatestens 3 Monate nach Einbau
der Fenster, zu entfernen.

2.0 Lagerung und Transport

Unterlagen, Zulagen usw. sollen rutsch- und kippsicher sein (Holzplatten, Paletten,
Gestelle). Alle Fenster- und Tur-Elemente stehend transportieren. Druckstellen
und Durchbiegungen vermeiden.

Verpackungen diirfen keine schadlichen Auswirkungen haben.
Warme- und Wasserstau durch Verpackung unbedingt vermeiden.

3.0 Einbau

3.1 Bauseitige Grundlagen:

3.1.1 MaBtoleranzen im Hochbau DIN 18 202
Bauwerksoffnungen nach folgender Tabelle Gberprufen:

Oberflache der Bauteile zulassige Abweichungen bei Nennmalbereich
bis 2,5 m Uber 2,5 m Uber 5 m
bis 5 m
nicht fertig (z.B noch 10 mm *15 mm +20 mm

nicht geputztes Mauerwerk)

fertig (z.B. geputztes 5 mm *10 mm 15 mm
Mauerwerk, Mauerwerk aus
Vormauersteinen, Sichtbeton)

3.1.2 Hohenbezugspunkte

Der Auftraggeber hat flr entsprechende Hohenangaben (Meterriss) zu sorgen.
Die Hohenbezugspunkte missen in jedem Geschoss mind. einmal vorhanden
sein. Abstande der Bezugspunkte max. 10 m. Die Héhenpunkte sollten vor
Montagebeginn Uberprift und bei Unstimmigkeiten dem Auftraggeber sofort
mitgeteilt werden.

3.1.3 Lage im Bauwerk
Alle Elemente sind, wenn nicht anders verlangt, lotrecht, waagerecht und
fluchtgerecht einzusetzen.

Die genaue Lage der Fenster- und Tur-Elemente im Baukdrper ist mit dem
Auftraggeber/Planer schriftlich zu vereinbaren.

4.0 Verbindung zum Baukorper
4.1 Befestigungsmittel

Dubel, Anker, Schlaudern, Einschlaganker, Montageschienen, Einbauzargen
usw.

— Die Befestigungselemente (Schlaudern, Dubel usw.) sind so zu wahlen, dass
die Elementausdehnungen an den Bauwerksanschlissen nicht behindert
werden (Spezialdubel sind zu empfehlen). Beispiele siehe Abb.1-3

4.2 Befestigung

4.2.1 Montagefixierung und Ausrichtung mit Keilen. Eine diagonale Verkeilung
ist zu empfehlen (jedoch nicht unmittelbar an den Ecken). Mindestens 10 mm
Baufuge belassen, um eine spatere einwandfreie Abdichtung zu ermdglichen.

4.2.2 Befestigungspunkte sind folgendermalen zu wahlen:
— Einbaurichtlinien auf Seite 2 beachten.

Achtung!

Bei einbruchhemmenden Tiren und Fenstern sind druckfeste Hinterfiitterungen
zwischen Wand und Blendrahmen an allen Verriegelungspunkten einzusetzen.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Montage
Einbaurichtlinien

5.0 Fugen zwischen Rahmen und Bauwerken
5.1 Breite

An den Laibungsanschlissen sowie am Sturz sind mdglichst gleich breite
Fugen zu belassen. Folgende Tabelle ist zu beachten, wenn
Silikondichtmassen als Fugendichtungsmaterial eingesetzt werden.

Oberflachen Fugenausbildung (Mindestfugenbreite b in mm)
F -
g;ec:f”:nster bei stumpfem Anschlag bei Innenanschlag
b
’e) o
(L] L]
/ /
fur Elementlangen bis fur Elementlangen bis
1.m | 25m | 35m|[45m | 25m | 35m | 45m
weild 10 15 20 25 10 10 15
nicht weild 15 20 25 30 10 15 20

Bei einer Laibung mit Anschlag ist der Mindestabstand von 10 mm zwischen
Fensterebene und Anschlag einzuhalten.

5.2 Abdichtung

Die Anschlussfuge zum Bauwerk ist je nach Anforderung mit warme- bzw.
schallddmmenden Materialien wie Mineral- bzw. Glaswolle oder anderen kom-
primierbaren Dammmaterialien auszufullen.

Beim Einbringen des Dammaterials muss darauf geachtet werden, dass die fir
Abdichtung notwendige Fugenbreite und -tiefe frei bleibt.

Fillschaume nur anwenden, wenn diese nicht nachreagieren und sich mit
PVC-Rahmen und Dichtstoff vertragen.

Die Dammung der Anschlussfuge mit PU-Schaum sollte schriftlich im Angebot
und in der Auftragbestatigung vereinbart werden.

Bitumhaltige Stoffe sind bei direktem Kontakt mit dem Profil nur bedingt ein-
setzbar, da diese Stoffe auf der PVC-Oberflache zu starken Verfarbungen fiih-
ren, die nicht mehr zu entfernen sind.

Bei der Abdichtung der Fuge sollte nach dem Grundsatz "innen dichter als
aulen" vorgegangen werden.

Bei Verwendung von Silikon und anderen Dichtstoffen gilt, sofern nicht anders gefor-
dert, die Faustregel: die Dichtstoffdicke entspricht der halben Fugenbreite.

Beim Abdichten mit vorkomprimierten Dichtbandern und Bauabdichtungsbahnen
sind die Verarbeitungshinweise der Hersteller zu beachten.

6.0 Allgemeines, Hinweise

6.1 Bei besonders breiten Elementen mit dem Auftraggeber die GroRe der
madglichen Sturzdurchbiegung klaren, damit eine entsprechende Bauwerksfuge
ausgebildet werden kann.

6.2 Krafte aus Bauwerksbewegungen durfen nicht auf das eingebaute Element
Ubertragen werden.

6.3 Nach Einbau der Elemente sofort mit dem Auftragnehmer eine Abnahme
(§ 12 VOB) vornehmen.

6.4 Bei bauseitigen Aullenfensterbanken aus Natur- oder Kunststein sollte eine
Futterleiste oder ein entsprechendes Profil (zwischen unterem Rahmen und
Fensterbristung) eingesetzt werden. Damit werden Warmebriicken zwischen
Aufden- und Innenfensterbank vermieden.

Auslegung April 2009
Technische Anderungen vorbehalten!
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse

8.2 Bauanschlusse

Material x\é?tr T:I‘Ievi}'(fﬁ‘l?:%-
e / /" Leichthochlochziegel W 0,330
//;//// //: Leichthochlochziegel 0,210
Stahlbeton 2,100
Porenbeton 0,190
Leichtbetonsteine 0,180
Kalksandstein 0,700
Naturstein 2,300
Granit, Marmor 3,500
" AuBenputz/innenputz 0,870/0,350
00 g i Warmedammputz 0,080
EEEEEEEEEE Gipskartonplatte 0,210
// ////% Gipsfaserplatte 0,360
///// Zementestrich 1,400
W Nadelholz 0,130
) romer
W Stahlprofile 50
/////% Alu-Profile 160
Hinterftllmaterial/impragnierte Dichtungsbander 0.060
aus Schaumkunststoff (vorkompr. Dichtband) ’
ggggggggggi spritzbare Abdichtung 0,350
Mm Warmedammung, WLG 040 0,040
% Warmed&mmung, WLG 035 0,035
lejtliljljl:l:ﬁ: Warmedammung, WLG 025 0,025
e :
Klinkermauerwerk 0,960
Faserzementplatte 1,000
Kunststoffprofile 0,170
Fugenddmmmaterial 0,035

Auslegung April 2009
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Bauanschlisse
Abdichtungsvarianten der Anschlussfuge

Seitliche Bauanschliisse

mit Putzanschlussprofil mit Kellenschnitt
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KOMMERLING®

Bauanschlisse

Befestigungsmoglichkeiten
(unterer waagerechter Anschluss)

Rahmenverschraubung Befestigungsmaéglichkeit
mit Diibel System Adjufix

C

diibellose Rahmenverschraubung
Rahmenverschraubung mit Lasche
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Bauanschlisse

KOMMERLING®

Einbausituation
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KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse
Monolithische AuBenwand
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Bauanschlisse

KOMMERLING®

Monolithische AuBenwand
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KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse
AuBenwand mit Warmedammverbundsystem
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KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse
AuBenwand mit Warmedammverbundsystem
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Bauanschlisse
Zweischalige AuBenwand mit Kernddmmung
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KOMMERLING®

Bauanschlisse
Zweischalige AuBenwand mit Kernddmmung

Auslegung April 2009 MaRstab Register

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabgerecht 8 .2

Seite

11




KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Bauanschlisse
AuBenwand mit Anschlagmauerwerk
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Bauanschlisse

KOMMERLING®

AuBenwand mit Anschlagmauerwerk
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KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse
Plattenbau
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Bauanschlisse

KOMMERLING®

Plattenbau
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KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse
RolaPlus VariNova
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KOMMERLING 88plus

Bauanschlisse
RolaPlus VariNova
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Bauanschlisse
RolaPlus Vorbaukasten
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Bauanschlisse

KOMMERLING 88plus

RolaPlus Vorbaukasten
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Bauanschlisse

KOMMERLING®

FuBpunktanschluss nach Flachdachrichtlinie
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KOMMERLING®

Bauanschlisse

FuBpunktanschluss Terrassentir

mind. 50mm
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Bauanschlisse

Barrierefreier Terrassentiransch
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Prifberichte
Systempriifberichte
Systempriifbericht KOMMERLING 88plus
Windlast /
Elementbeschreibung System Datum | Schlagregendichtheit/ | Priifbericht

Luftdurchlassigkeit

Einfligeliges DK-Fenster mit untenliegender

1174 mm x 2574 mm

Passivhaus

Festverglasung 1476 mm x 2250 mm KOMMERLING 88plus| 24.06.09 C5/E1350/4 101 35485/B
SiE g5 OIS RS flf Wil g or KOMMERLING 88plus| 24.06.09 C4 | E750 / 4 101 35485/B
Festverglasung 1580 mm x 2453 mm

Zweifligelige Dreh-Drehkipp-Fenstertir KOMMERLING 88plus| 24.06.09 C2/9A/4 101 35485/B
1862 mm x 2274 mm

Zweifligeliges Dreh-Drehkipp-Fenster =

G T A L e i KOMMERLING 88plus| 24.06.09 C4 /EQ900/ 4 101 35485/B
Einfliigelige Drehkipp-Fenstertur »

mit seitlicher Festverglasung 2379 mm x 2580 mm KOMMERLING 88plus| 24.06.09 C4/E750/ 4 101 35485/B
S ED [DIEn P AemS Cilly KOMMERLING 88plus| 24.06.09 C5/E1350/ 4 101 35485/B
1080 mm x 2580 mm

Einfligelige Drehkipp-Fenster KOMMERLING 88plus

1574 mm x 1574 mm Alu-Vorsatzschale 24.06.09 CS/ET50/4 101 35485/8
Zweifligelige Dreh-Drehkipp-Fenstertir KOMMERLING 88plus

mit Stulpprofil 2082 mm x 2374 mm Passivhaus CrA A e ol
Einfliigelige Drehkipp-Fenstertur KOMMERLING 88plus 24.06.09 C4 | E1500/ 4 101 35485/B

Auf den folgenden Seiten werden Auszlige aus den Prifberichten gezeigt.
Die kompletten Priifberichte der einzelnen Elemente kénnen im KOMMERLING Extranet heruntergeladen werden.
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% KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Systempriifberichte

Auflraggeber

~ Bauwel Fenster und Fenstertiren mit den ("f)f'f-nungsar_teh: _

Zusammenfassender Prifbericht

Widerstandsfahigkeit bei Windlast,

Schlagregendichtheit,Luftdurchldssigkeit,
Bedienkrdafte, Mechanische Beanspruchung,
Dauerfunktion, StoRRAfestigkeit

Nr. 101 35485/B

profine GmbH

Kommerling Kunststoffe

Zweibrlicker Str. 200

66954 Pirmasens

Dreh, Drehkipp, Festfeld und zweifliigelig mit aufgehen-

dem Mittelstlick

System-

Kémmerling 88 plus

bezeichnung - Kgmmerling 88 plus AluFusion
Kémmerling 88 plus Aluminium Vorsatzschale
Kémmerling 88 plus Passivhaus

Rahmenmalterial

PVC-U / weil},

Profile gem. EN 12608, Klasse B ( Wandstérke der Sicht-
flachen > 2,5 mm, der nicht sichtbaren Flachen > 2,0 mm)

Systembeschrei-

Auszug siehe Anlage 3

bung
i Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3
Probekleper (Kémmerling 88 plus) (Kémmerling 88 plus)
Darstellung
Feneieitke 1476 x 2250 1580 x 2453 1862 x 2274
Priifung Klassifizierung
Widerstands-
fahigkeit bei C5/B5 C4/B5 c2/B3
Windiast
Schlagregen-
hlagrege E 1350 E 750 9A
Luftdurch-
lassigheit 4 4 4
m‘ Bedienkréfte 1 2 1
Mechanische
Beanspru- 4 4 4
chung
"I Daverfunkti-
& 2 2 2
StoRfeslig- J) I 4
kait
Tragfahigkeit
von Sichar- ) Schwellenwert )
heitsvorrich- i
i erfiillt
Falzhindernistest und Laibungstest nach RAL-RG 607/3 : Anforderung erfullt
) Diese Eigenschaft wurde exemplarisch an Probekérper 7 geprift
“) Nicht zutreffend
ift Rosenhaim GmbH Theodor-Giet-Str, 7 -9 Sitz. 83026 Rosenheim
[ D-83026 Rosenheim AG Traunstein, HRB 14763
Geschafistihrer. Tel.: +49 1/261-0
Dipling. (FH) Lirich Sieberath Fax +49 1/261.200
BOSENHEIM Dr. en Peichl wwaw ift-rosenhaim de BLZ 711 50000

ROSENHEIM

Grundlagen

EN 14351-1 : 2006-03, Fensler
und Aufientiren — Produkinorm

Prufnormen:

EN 1026 : 2000-06
EN 1027 : 2000-06
EN 12211 : 2000-086
EN 12046-1 : 2003-11
EN 145608 : 2004-03
EN 14809 : 2004-03
EN 1191 : 2000-02

Darsteliung

Verwendungshinweise

Dieser Prifbericht dient zum
Nachwels der obengenannten
Eigenschalten fur Fensler nach
EN 14351-1 : 2006-03.
Giiltigkeit

Die Priifergebnisse kénnen
gemal Ubertragungsmatrix
(Punkt 2) Ubertragen werden.

Witterungs- und Alterungser-
scheinungen wurdsen nicht be-
rilcksichtigt.
Verdffentlichungshinwelse

Es gilt das ift-Merkblatt Bedin-
gungen und Hinweise zur Be-
nutzung von iftPrifdokumen-
ationen®,

Inhalt

Das Systemprifzeugnis um-
fasst insgesamt 64 Seiten

Anlage 1. Zugrundeliegende
Machweise
Anlage 2: Ubertragungsmatrix
Anlage 3: Auszug aus der
Systembeschreibung
Anlage 4: Wichtige
Systemmerkmale
Hinweis: Die Kurzfassung des
PrUfzeugnisses umfasst die
Seiten 1 bis 5 und darf nur als
Ganzes veroffentlicht werden.

Notified Nr.: 0757
Anerkannte -Stelle: BAY 18
ke Donppy-cuos
[ et b 1% 2708 00
’ ToA D 183000
TOA-DA- 160000
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Prifberichte
Systempriifberichte
Kurzfassung Zusammenfassender Priifbericht
Blatt 2 von 5 )
Priifbericht 101 35485/B vom 24. Juni 2009
Firma profine GmbH, 66954 Pirmasens

ROSENHEIM

sautel Fenster und Fenstertiiren mit den Offnungsarten:
Dreh, Drehkipp und zweifliigelig mit aufgehendem Mittelstiick

Systembezeichnung  Kémmerling 88 plus

Darstellung ¥ A

S

Rahmenmaterial PVC-U / weily
Hinweis Die Kurzfassung des Priifzeugnisses umfasst die Seiten 1 bis 4 und darf nur als
Ganzes verdffentlicht werden.

Nr. 4 Nr.5 Nr.6
Frobeiirper (Kommerling 88 plus) (Kommerling 88 plus) (Kommerling 88 plus)
Darstellung i—> ?‘1
l
/AN
Fenstergréfie in mm 2790 x 1830 2379 x 2580 1080 x 2580
Prifung Klassifizierung
Widerstands-
fahigkeit bei C4/B5 C4/B5 C5/B5
Windlast
Schlagregen-
hiagrege E 900 E 750 E 1350
Luftdurch-
lassigkeit 4 4 4
g Bedienkrafle 2 1 2
2
Mechanische
| Beanspruchung 4 4 4
Dauerfunktion 2 2 2
: Stolfestigkeit *) *) *)
EN 13049
Tragfahigkeit
von Sicher- *k) w) k)
heitsvorrichtun-
EN 14609 gen
Falzhindemistest und Laibungstest nach RAL-RG 607/3 : Anforderung erfiillt

i Diese Eigenschaft wurde exemplarisch an Probekérper 8 geprift
") Nieht zutreffend

Q\FenFas\PROJEKTE\101\35485_Profine'\Zusammenfassender_Prifberichi35485-B_Kammer

ift Resenheim GmbH Theodor-Gietl-Str. 7 -9 Sitz- 83026 Rosenheim Notified Nr.; 0757
e D-83026 Rosenheim AG Traunstsin, HRB 14763 Anel -Stefie: BAY 18
Geschaftsfihrer. Tel.: +49 112610 Sparkasse Rosenheim ety CHP-PL008 00
Dipl -Ing. (FH) Ulrich Sieberath Fax +49 1/261-200 Kio. 3872 C*lim ;“cigﬁs—?&
ROSENHEIM Dr. Peichi whwift-rosenheim.de BLZ 711 500 00 Tt 4. 105540
Register Seite
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% KOMMERLING®

Prifberichte

Systempriifberichte

KOMMERLING 88plus

Kurzfassung

Zusammenfassender Priifbericht

Blatt 3 von 5 .
Priifbericht 101 35485/B vom 24. Juni 2009
Firma profine GmbH, 66954 Pirmasens

Bauteil

Systembezeichnung

Darstellung

Rahmenmaterial

Fenster und Fenstertiiren mit den Offnungsarten:
Dreh, Drehkipp und Festfeld

ROSENHEIM

Kémmerling 88 plus AluFusion

PVC-U / weilt

Hinwels Die Kurzfassung des Priifzeugnisses umfasst die Seiten 1 bis 4 und darf nur als

Ganzes verdffentlicht werden.

5 Nr. 7
Probekrper (Kommerling 88 plus, AluFusion)
Darstellung
Fenstergrilie
fir i 1074 x 2674
Priifung Klassifizierung
Widerstands-
fahigkelt bei C5/B5
Windlast
Schlagregen-
dichtheit E 1500
Luftdurch- 4
lassighkeit
L]
|
) Bedienkrifie 1
E
2 Mechanische 4
@ Beanspruchung
§
L
Dauerfunktion 2
! Stofifestigkeit *)
:
EN 13045
Tragfahigkeit
von Sicher- )
heitsvorrichtun-
EN 14808 gen
Falzhindernistest und Laibungstest nach RAL-RG 607/3 : Anforderung erflilit

*) Diese Eigenschaft wurde exemplarisch an Probekérper 8 gepriift

** Nicht zutreffend

Q:\FenFas\PROJEKTEV101\35485_Profine\Z:

ift Rosenheim GmbH Theodor-Gietl-Str. 7 - 9 Sitz: 83026 Rosenheim Matified Nr: 0757
L ] D-83026 Rosenheim AG Traunsten, HRB 14763 Anerkannte -Stele: BAY 18
Geschiftstihrer Tel. +49 1/261-0 Sparkasse Rosenheim S, CP-1.-0000 8
Dipl -Ing. (FH)} Ulnch Sieberath Fax +49 1/281-200 Kin, 3822 E P2 2208 00
ROSENHEIW D Jochen Peichi wew ift-rosenheim de BLZ 711 50000 Lipg g grind
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Prifberichte
Systempriifberichte
Kurzfassung Zusammenfassender Priifbericht
Blatt 4 von 5 [
Priifbericht 101 35485/B vom 24. Juni 2009
Firma profine GmbH, 66954 Pirmasens

ROSENHEIM

“gautel Fenster und Fenstertiiren mit den Offnungsarten:
~_Dreh, Drehkipp und Festfeld

 Systembezeichnung  Kémmerling 88 plus Aluminium Vorsatzschale

Darstellung

Rahmenmaterial PVC*U / weil} )
Hinweis Die Kurzfassung des Prifzeugnisses umfasst die Seiten 1 bis 4 und darf nur als
Ganzes verdffentlicht werden.

Q\FenFas\PROJEKTE101135485_Profine'Z

Nr. 8
Probekdrper (Kémmerling 88 plus, Aluminium Vorsatzschale)
Darstellung
Fenstergrole
th i 1574 x 1574
Priifung Klassifizierung
Widerstands-
fahigkeit bei C5/B5
Windlast
EN 12210
Schlagregen-
dichtheit E 750
EN 12208
Luftdurch- 4
e ldssigkeit
5 EN 17207
Bedienkréfte 1
g EN 13115
|
«
u | Mechanische
S 3 Beanspruchung 4
& EN 13115
- Dauerfunktion z2
E.I EN 12400
Stolfestigkeit 2-"}
EN 13049
Tragfahigkeit
von Sicher- )
heitsvarrichtun-
EN 14609 gen
Falzhindernistest und Laibungstest nach RAL-RG 607/3 : Anforderung erfilllt
1

) Nicht zutreffend
**) Die Eigenschaft Falzhindernistest und Laibungstest wurde an Probekérper 8 nicht geprift

ift Rosenheim GmbH Theodor-Gietl-Str. 7 - 8 Sitz. 83026 Rosenheim Notified Nr.: 0757
o D-83026 Rosenhaim AG Traunstein, HRB 14763 Anerkannte PUZ-Stelie’ BAY 18
Geschaftsfuhrer. Tel.: +49 112610 Sparkasse Rosenheim gy S P
Dipl ng (FH) Ulrich Sieberath Fax +49 1/261.280 Kio. 3822 = Sbmate.
ROSENHEIM Dr. Peichl waift-rosenheim de BLZ 711 500 00 o4 DA 189580
Register Seite




% KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

ling.doc

35485-8_F

Q:FenFasiPROJEKTEI01135485_Profiney

Prifberichte
Systempriifberichte
Kurzfassung Zusammenfassender Priifbericht
Blatt 5 von 5 .
Priifbericht 101 35485/B vom 24. Juni 2009
Firma profine GmbH, 66954 Pirmasens

ROSENHEIM

sautel  Fenster und Fenstertiiren mit den Offnungsarten:
o Dreh, Drehkipp und zweifliigelig mit aufgehendem Mittelstiick
Systembezeichnung  K&mmerling 88 plus Passivhaus

Darstellung

Rahmenmaterial _ PVC-U / weil
Hinweis Die Kurzfassung des Priifzeugnisses umfasst die Seiten 1 bis 4 und darf nur als
Ganzes veréffentlicht werden.

Probekarper Nr. 9 Nr. 10
di (Kémmaerling B8 plus, Passivhaus) (Kommerling 88 plus, Passivhaus)
Darstellung
Fenstergrolie
inram 2082 x 2374 1174 x 2574
Prifung Klassifizierung
Widerstands-
fahigkeit bei c1/B2 C4 /B4
Windlast
o E 750 E 1500
dichtheit
Luftdurch-
lassigkeit 4 4
Bedienkréfte 1 1
Mechanische
Beanspruchung 4 4
Dauerfunktion 2 2
StoBfestigkeit *) *)
Tragfahigkeit
von Sicher-
heitsvorrichtun-
EN 14500 gen
Falzhindemistest und Laibungstest nach RAL-RG 607/3 : Anforderung erfiillt

i Diese Eigenschaft wurde exemplarisch an Probekérper 8 gepriift
) Nicht zutreffend
ift Rosenheim

o / %7 frd
- £
rm Peter Lass, Dipl.-Ing. (FH) el Breckl-S\gck, M.Eng. JC}pl.-IFT (FH)

Prifstellenleiter Prilfingenieur
ift Zentrum Fenster & Fassaden ift Zentrum Fenster & Fassaden
ift Rosenheim GmbH Theodor-Gletl-Str. 7 -9 Sitz: 83026 Rosenheim Motified Nr: Q757
] D-83026 Rosenheim AG Traunstein, HRB 14763 Ansrkannts PUZ-Stelle: BAY 18
Geschaftsfuhrer: Tel.: +49 1/261-0 Sparkasse Rosenheim iy DAPPL-
D-pu:g. {FH) Ulrich Sieberath Fax +49 17261200 Kio 3822 i P M
ROSENHEIM Dr en Peichl wwew ift-rosenheim de BLZ 711 500 00 TOADS 4300
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Schallschutzprifungen

Schallpriifzeugnisse KOMMERLING 88plus

mit Stahl im Blendrahmen und Fligel

bvSG10,5

Elementbeschreibung Schei:)rgnma;ufbau el;;ve;tr:tlte Priifbericht
Rw.P=dB

Gm?P;t;r?Izlu Blendrahmen und Fliigel 4-16Ar-4 34 MA 39 - VFA 2009 - 0085.03
6mzlt0;t;glzl1rr11 Blendrahmen und Fliigel R 34 MA 39 - VFA 2009 - 0085.01
?nzltoét;rflzlu Blendrahmen und Fllgel 4-16Ar-4-16Ar-4 36 MA 39 - VFA 2009 - 0085.10
Z?P;t;ﬁlzum Blendrahmen und Fliigel e eiar 38 MA 39 - VFA 2009 - 0085.02
?nzlt();t/aﬁlzlu Blendrahmen und Fliigel 6-16-4-14-4 40 MA 39 - VFA 2009 - 0085.07
§12|t0;t;g|2|171 Blendrahmen und Fliigel IOAUAF 40 MA 39 - VFA 2009 - 0085.11
?nzltoét;rflzlg Blendrahmen und Fliigel 8-14-4-12-4 41 MA 39 - VFA 2009 - 0085.09
ﬁﬁtoétlagﬁ: Blendrahmen und Fligel V8G9-18-6 43 MA 39 - VFA 2009 - 0085.04
?nzltoét/aglzﬂr:l Blendrahmen und Fligel V8Go-16-8 44 MA 39 - VFA 2009 - 0085.05
ranzli);t;ﬁlzlu Blendrahmen und Fliigel E 44 MA 39 - VFA 2009 - 0085.06
2 erdrahmen und Fitigel VSG9-10-6-12-VSG7 45 MA 39 - VFA 2009 - 0085.08
ﬁ?i:) ;t;ﬁlzi:; Blendrahmen und Fliigel S168.2-52R24-5146.2 a7 S2009/05

o atm yoST1a 5 2AAr 48 MA 39 - VFA 2009 - 1306.01

Auf den folgenden Seiten werden Auszlige aus den Prifberichten gezeigt.
Die kompletten Priifberichte der einzelnen Elemente kénnen im KOMMERLING Extranet heruntergeladen werden.
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KOMMERLING® KOMMERLING 88plus

Prifberichte

Schallschutzprifungen

m
\14

MAGISTRATSABTEILUNG 39
Profine GmbH Priif-, Uberwachungs- und
Trocal’ Profile Zetifizierungsstelle der Stadt Wien
Mulheimer Straflte 26 VFA — Labors fiir Ba"legng‘
5 - Standort: Rinnbockstralie 1
D-53840 Troisdorf A-1110 WIEN

Tel: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma39.wien.gv.at
Homepage: www.mal9.wien.at

MA 39 — VFA 2009-0085.03 Wien, 28. Janner 2009

Priufbericht

tber die

Messung der Luftschalldammung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kémmerling 88+ mit Isolierverglasung 4 / 16Ar / 4 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008

Priifdatum: 10. November 2008

Priifgut: Einflugeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 4 / 16Ar / 4 mm
94 % Argon It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung geman
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das gepriifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schallddamm-Maf R,(C;Cy) = 34(-2;-5) dB gemafR
ONORM EN ISO 717-1:2006.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Die Prifungen bezichen sch aul du ale Pri- und Ukt pemil Ak per Bascheid des Bundesminisienums
Prifgegenstinde. Alle Seiten des Berichles sind mit fir Wirtschaft und Arbedt sul Basis der OVE/ONORM EN ISOIEC 17025 und der
dem det Stadl Wien versehen. OVE/ONORM EN ISONEG 17020 (EN 45004), PSID 68
Vertifentichung und Auszige bedOrfen der ier als Prif- und gemall WBAG per des
schriflfichen Bewiligung der Anstal, [ i Instituts for 0. ik auf Basis der OVEASNORM EN ISONEC 17025 und
Bitte beachien Sie die derzeil gllligen Allgemenen der EN 45004
Geschamsbodingungtn der MA 38 im Intemet unter Hedifichen als Prof- und O o gemad Baup [ vom 21.12 1688)
i fwenser wien g bRl under der Kennnurmmes 1140

gemaE den oer ONORM EN 150 9001:3000 durch die 005 e und g5 GmbH

Parteienvarkehr. Montag bis Frailag: 7:30 — 15:30 Uhr, UID: ATU 36801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konto 696 255 983, BLZ 12000, DVR. 0000181

Register Seite

9.3 3




KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.03

24
4_16_4

118

KOMMERLING 88+

@ Kommerling
‘ EX5055% Frmesens 6201 - 6211 profine

Malstab, (B M 20.11.08 Nama: LS |§1:m: Pas. 1

Register Seite

9.3 4




KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Schallschutzprifungen

Profine GmbH
Trocal Profile
Mulheimer StraRe 26
D-53840 Troisdorf

MA 39 — VFA 2009-0085.01

Ham
MAGISTRATSABTEILUNG 39
Prif-, Uberwachungs- und
Zeifizierungsstelle der Stadt Wien
VFA ~ Labors fir Bautechnik
Standort: Rinnbockstralle 15
A-1110 WIEN

Tel: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma39.wien.gv.at
Homepage: www.ma39.wien.at

Wien, 28. Janner 2009 )

Priifbericht

Uber die

Messung der Luftschalldimmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kémmerling 88+ mit Isolierverglasung 4 / 18Ar/ 4 mm

Auftraggeber:

Auftragsdatum:

Anlieferungsdatum:
Priifdatum:

Priifgut:

Priifprogramm:

Kurzbeurteilung:

Profine GmbH

18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

04. Juli 2008
10. November 2008

Einflugeliges Kunststoff-Einfachfenster,
Kommerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 4 / 18Ar / 4 mm

99 % Argon It. Analyse vom 27. Jénner 2009

Bestimmung der Luftschallddmmung gemaR
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Das gepriifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldamm-Mal R,(C;Cy) = 34(-2;-5) dB gemaf
ONORM EN ISO 717-1:2006.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dia Prifungen berishen sich autschbellich auf die
Priifgegenstinde.

. Alle Seiten des Berichles sind mil

dem Amtssiegel der Siadt Wien versehen
Vertffentichung und Auszige bedirten der
scheiftfichen Bewilligung der Anstal

Bitte beachien Sie de derze glQEN Allgemeinen

Geschiftsbeding!
ttp e wien gv.alivial,

‘Akkreditiert als Privt- und UL gemal ARG per B
e Wirtschafl und Arbeil aul Bass der GVEDNORM EN ISOAEC 17025 und der
OVEONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004), PSID 68

alg Prid- und C T

pemil WRAG per [
ik auf Basis der QVE/ONORM EN ISOEC 17025 und

o Instiuts
der EN 45004,

ingungen dar MA 30 im Intermet unter Motifiziort als Prif- und O i gemas inie (8 wom 21.12 1088)
unler der Kennnummer 1140
Zenifizien gemal den Forerungen der ONORM EN IS0 8001:2000 durch die 005, ys- und B, GmibH
Parteienverkehr: Monlag bis Freitag: 7:30 - 15:30 Uhr, UID: ATU 36801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konto 656 255 983, BLZ 12000, DVR: 0000181
Register Seite




KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - \VFA 2008-0085.01

26

42

118

—]

sl
S s T T

88 24 |

76

KOMMERLING 88+

[ Kémmerling
t@ E{:r)::;i[.;:ﬁl:?rg?rln.'l:'.l'.-ns. 6201 - 621 1 o EEp—— pro ﬁrle

Malsiah; 11 Ibl:”” lr.‘.ur.- L3 Glall, §
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KOMMERLING® KOMMERLING 88plus

Prifberichte

Schallschutzprifungen

StaDt+Wien
Magistrat der StadtWien

3 MAGISTRATSABTEILUNG 39
Profine Gm.bH Prif-, Dberwachungs- und
Trocal Profile Zedtifizierungsstelle der Stadt Wien
Mulheimer Strafe 26 VFA - Labors fir Bautechnik
D-53840 Troisdorf Standort: Rinnbackstrafie 15

A-1110 WIEN

Tel.: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma3d.wien.gv.at
Homepage: www.ma39. wien.at

MA 39 — VFA 2009-0085.10 Wien, 28. Janner 2009

Prifbericht

Uber die

Messung der Luftschalldimmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kommerling 88+ mit Isolierverglasung 4/ 16Ar/ 4 / 16Ar/ 4 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008

Priifdatum: 10. November 2008

Priifgut: Einfliigeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 4 / 16Ar /4 / 16Ar / 4 mm
100 % / 92 % Argon It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung geman
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das gepriifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldamm-MaR R,,(C;Cy) = 36(-1;-5) dB gemaR
ONORM EN ISO 717-1:2006.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dot Prufungén beziehen sich susschlisich aul deb Akkreditien ais Prof- und FWUWM gemad AkkG per Bescheid dos Bundesministeniums
Pri ande. Alle Sedlen des Berichies sind ma fiar Wintschafl und Arbeit auf Basis der OVE/ONORM EN ISONEC 17025 und der
dem Amtssiegel der Stadt Wien versehan OVE/ONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004): PSID 89
Verdifentlichung und Auszige bedirfen der s Priif- und Ul gemil WBAG per Akkreddierungsbescheid des
schriftichen Bewiligung der Anstal. [ nstauts. aul Basts der OVE/ONORM EN ISONEG 17025 und
Bile beachten Sie dve derzed glligen Aligemeinen def EN 45004,
Geschansbedingungen der MA 39 im Inteme unter als Prif- und L gemad. (BR1DAEWG vom 21.12.1608)
R wien gV, BLVIAL unter dar Kennnummer 1140,
2Zertificien gemdl den Forderungen der ONORM EN IS0 9001: e OTG-Z und B GmbH.

Parisienverkehr: Montag bis Freilag 7-30 - 15:30 Uhr, UID: ATU 35801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konto 656 255 983, BLZ 12000, DVR: 0000191

Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus

Prifberichte

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.10

44
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) . KOMMERLING 88+
@ b 6201 - 6211 ? fi
D-66954 Pirmasens " pl‘O 1mnc
Mallstats, 13 l_)glﬁ 20.11.08 Mame: LS lﬂhﬂ_ Pos. 3
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KOMMERLING® KOMMERLING 88plus

Prifberichte

Schallschutzprifungen

Wl
U

MAGISTRATSABTEILUNG 39
Frofine Gm.bH Priif-, Uberwachungs- und
Trocal Profile Zertifizierungsstelle der Stadt Wien
Milheimer Stralte 26 VFA - Labors fiir Bautechnik
D-53840 Troisdorf Standort: Rinnbackstrafte 15

A-1110 WIEN

Tel.: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma39.wien.gv.at
Homepage: www.ma39.wien.at

MA 39 — VFA 2009-0085.02 Wien, 28. Janner 2009

Prifbericht

Gber die

Messung der Luftschallddimmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kémmerling 88+ mit Isolierverglasung 6 / 16Ar / 4 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008

Prifdatum: 10. November 2008

Priifgut: Einfligeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 6 / 16Ar / 4 mm
99 % Argon It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschalldammung gemal
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das geprifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldamm-MaR R.(C;Cy) = 38(-2;-5) dB gemal
ONORM EN ISO 717-1:2006.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dia Prisfungen beriehen sich flch nuf die als Prif- und L gesielle gemal AMG per Baschiad des Bundesministeriums
Prisfgogensiinde. Alle Seflen des Berichies sind mil Tor Wirtschafl und Arbeit aul Basis dor OVE/ONORM EN ISOAEC 17025 und der
dem Amissiegel der Stadt Wien versehen, OVEONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004); PSID 69.
e Auszige hort ats Prid und L gemal WBAG pirr Akksed

schrifiichen Bewilliqung der Anstal © ' Instituts (e aul Basis der OVE/ONORM EN ISONEC 17025 und
Bitte beachten Sk die derzed glNgen Aligemeinen der EN 45004;
Geschafisbedingungen der MA 30 im Intemet unter Motifizhen abs Prid- und { Qemai i wom 21 12 1688}
ttp /v wien.gv.abivial, unter der Kennnummes 1140

Zenifizien gemad den Forderungen der ONORM EN 150 80012000 durch die GO5. i und GmbH.

Partgienverkehr: Montag bis Freitag: 7:30 — 15:30 Uhr, UID: ATU 35801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konlo 656 255 583, BLZ 12000, DVR: 0000191

Register Seite
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Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.02

6 _16_4

118

KOMMERLING 88+

|@ Koémmerling
I:K)':Jgg;lsstgﬁrmasens 6201 i 6211 prOﬁne

Maflstab: 191 Datym.  20.11.08 ]u-pn,; Ls |Hlﬂll.| Pos. 4
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Schallschutzprifungen

Profine GmbH
Trocal Profile
Mdilheimer Stralle 26
D-53840 Troisdorf

MA 39 — VFA 2009-0085.07

Priufbericht

tber die

StaDt +Wien
Magistrat der Stadt Wien
MAGISTRATSABTEILUNG 38
Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstelle der Stadt Wien
VFA - Labors fiir Bautechnik
Standort: Rinnbdckstraite 15
A-1110 WIEN
Tel: (+43 1) 79514-8039
Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@mad9.wien.gv.al
Homepage: www.ma3d.wien.at

Wien, 28. Janner 2009

Messung der Luftschallddmmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kommerling 88+ mit Isolierverglasung 6 /16 /4 /14 /4 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008

Priifdatum: 10. November 2008

Priifgut: Einflugeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 6 /16 /4 /14 /4 mm
100 % / 100 % Luft It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung geman
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das geprufte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldamm-MaR R,(C;Cy) = 40(-2;-5) dB gemafl
ONORM EN I1SO 717-1:2006.

Der Bericht umfasst 5 Seiten

und 1 Beilage (2 Seiten).

Die Prifungen beziehen sich susschlieBlich aul die Akkiodithert als Prof- und Uberwachungsaieils gemal AKkG per Beachald des Bundesministeriums
Prifgegenstinde. Alle Seilen des Benchles wind mé il Winschafl und Arbeit aul Basis der OVEONORM EN ISONEC 17025 und der

dem Amiesiagel dar SLadt Wien vareanan OVEONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004); PSID 80,

Vertifentiichung und Auszlige bedirfen der als Prilt- und O gasielie gemi WBAG per 0 des
schriftiichen Bewilligung der Anstalt. & Instituts for wut Basis der OVE/ONORM EN ISOIEC 17025 und
Bifte beachien Sie die derzed glltigen der EN 45004,

Aligemetnen
Geschansbedngungen der MA 38 im Inteme! unier Notifiziert aks Prid- und (

i . wien Qv ALIAL. urter des Kennnummer 1140,

Zerifisiert gemil den Forderungen der GNORM EN 120 90012000 durch die 0Q8-2

(BWTDEWG vom 21.12.1958)

und GmbH

Parlgienverkehr. Monlag bis Freitag 730 - 1530 Uhr; UID: ATU 36801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konlo 696 255 983, BLZ 12000, DVR: 0000181
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K6MMERLING® Prifberichte

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.07
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

StaDt+Wien
Mag strat der Stadt Wien

MAGISTRATSABTEILUNG 39
Profine Gm.bH Priif-, Uberwachungs- und
TI‘? cal_ Profile Zertifizierungsstelle der Stadt Wien
Mulheimer Stralle 26 VFA - Labors fiir Bautechnik
D-53840 Troi f Standort: Rinnbdckstralie 15
sdo A-1110 WIEN

Tel.: (+43 1) 78514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma3d9.wien.gv.at
Homepage: www.ma39.wien.at

MA 39 - VFA 2009-0085.11 Wien, 28. Janner 2009

Priifbericht
tber die
Messung der Luftschalldammung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kémmerling 88+ mit Isolierverglasung 10 / 20Ar / 4 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008
Priifdatum: 10. November 2008
Priifgut: Einfligeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 10 / 20Ar / 4 mm
99 % Argon It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschalld@mmung geman
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das gepriifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schallddmm-Mal R.(C;Cy) = 40(-2;-6) dB gemaR
ONORM EN ISO 717-1:20086.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Die Prifungen Deziehen sich ausschiieBich au! die Akkreddion als Prof- und Um:ohunawem GUmAE AMLG por Beschedl des Bundesministenums
Priffgegenstinde. Alie Sefen des Bericives sind ma il Wirtschaf und Arbent suf Basis der GVEONGORM EN ISONEC 17025 und der
deim Amissiegel der Stad Wih versehen OVE/ONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004); PSID 69.
Varoffentiichung und Ausrigs bedirfen der A als Prof- und gemal WEAG par Akkrediisrungshescheid des
schrifilichen Bewilligung der Ansta & Insdituts aul Basis dor OVE/ONORM EN ISONEC 17025 und
Bitte beachlen Swe die dereed gifligen Aligemeinen der EN 45004, .
Geschafsbedingungen der MA 38 im Intemat unter Notifizkedt als Prut- und gemat B. =l (BSMOBEWG vom 21.12 1088)
hittp:ifwesrer winn gy ativial unter der Kennnummer 1140

Zeriifizient gemis den Forderungon der ONCRM EN 150 durch die 605 g5 und Beg gs GmbH

Partalonverkehr: Montag bis Froitag: 7:30 - 15:30 Uhr; UID: ATU 36801500
Bankverhindung: Bank Austria AG, Konto 656 255 883, BLZ 12000, DVR: 0000181

Register Seite
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KOMMERLING 88plus

K6MMERLING® Prifberichte

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.11

34
10 _ 20 _4

|
]

42

gﬁ V026

€O
" KOMMERLING 88+
Kémmerling
l@ D820 Pimasens 6201 - 6211 :; profine
Mafistaby,  1:1 m 20.11.08 Im LS |ﬁ|,m|_ Pos. 5

Register Seite
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Schallschutzprifungen

Profine GmbH
Trocal Profile
Mulheimer Stralle 26
D-53840 Troisdorf

MA 39 — VFA 2009-0085.09

® 5
\14

MAGISTRATSABTEILUNG 39
Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstelle der Stadt Wien
VFA - Labors fur Bautechnik
Standort: Rinnbéckstralle 15

A-1110 WIEN

Tel: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039

E-Mail: post@mal9 wien.gv.at
Homepage: www.ma33.wien.at

Wien, 28. Janner 2009

Prifbericht

Uber die

Messung der Luftschalldimmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kommerling 88+ mit Isolierverglasung 8/14/4/12/4 mm

Auftraggeber:

Auftragsdatum:

Profine GmbH

18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine

Austria GmbH)

Anlieferungsdatum:
Priifdatum:

Priifgut:

Priifprogramm:

04. Juli 2008

10. November 2008

Einfligeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement 8/ 14 /4 /12 /4 mm

100 % / 100 % Luft It. Analyse vom 27. Janner 2009

Bestimmung der Luftschalldammung gemaf

ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung:

Das gepriifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldédmm-MaR R,(C;Cy) = 41(-1;-5) dB gemaf
ONORM EN ISO 717-1:20086.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dia gen beziahan sich i wul g
Profgegensiiinde. Alle Seflen des Berichies sind ma
dem der Stad Wien versehen

il @l POl und Uberwach A0llo gemBE ARKG poi Beechand des Bundasministariums.
1or Winschafl und Arbeit auf Basis der OVE/ONORM EN ISOREC 17025 end der
OVE/ONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004); PSID 69.

Varatfentlichung und Auszigs bedirfen der ien als Prif- und O aemad WEAG por Akkreditiprungsbeschedd des
schrifiichen Bewiligung der Anstal L= Instituts fir ik nuf Dasis der OVE/ONORM EN ISONEC 17025 und
Bitte beachien Sie die derzeil glitigen Aligemeinen dhor EN 45004
Geschasbefngungen der MA 30 im Intmet unter 5 Prit- und O fho grmak B e (BM1DSEWG vom 21.12.1088)
NS wevens e (v ativia) unter der Kennnumemer 1140,

gemal den F der ONORM EN 150 9001 die 005 ' gs- und GmbH

Pansienverkehr: Montag bis Freitag: 7:30 — 15:30 Uhr, UID: ATU 36801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konto 696 255 883, BLZ 12000, DVR: 0000181

Register
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.09

42
8 12 4 14_4

118

KOMMERLING 88+

@ Kommerling
Knisote 6201 - 6211 profine

Malistab: 11 |n:alurn 20.11.08 hNama: LS Blatk  Pos. 7

Register Seite
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Magistrat der édt wien

' MAGISTRATSABTEILUNG 39
Profine Gm_bH Priif-, Oberwachungs- und
Trocal Profile Zertifizierungsstelle der Stadt Wien
Mulheimer Stralle 26 VFA - Labors fiir Bautechnik

a i Standort: Rinnbbckstralle 15
D-53840 Troisdorf A1OWIEN

Tel.: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma39.wien.gv.at
Homepage: www.ma39.wien.at

MA 39 — VFA 2009-0085.04 Wien, 28. Janner 2%)_9___‘

Prifbericht (G

tber die K .

Messung der Luftschalldimmung eines
einflligeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kommerling 88+ mit Isolierverglasung VSG9/18/6 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008

Priifdatum: 10. November 2008

Priifgut: Einflugeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kommerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement VSG8 / 18 / 6 mm
100 % Luft It. Analyse vom 27. Jénner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung gemafR
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das geprifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schallddmm-Mahi R,(C;Cy) = 43(-2;-6) dB gemal
ONORM EN ISO 717-1:20086.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dia Priifungan barishen sich hiielllich auf die als Prif- und i gemal AkkG per Bescheid des Bundesministenisms
Prifgegenstiinde, Alle Seflen des Berichies sind mit 10r Winscham und Arbedl aul Basts der OVESNORM EN ISONEC 17025 und der
dem Armissiogel der Stadl Wien versehen QVE/ONORM EN ISONIEC 17020 (EN 45004); PEID 6%

und Auszige bedire ient als Prid- und gemal WBAG per Aklueditiorungsbeschesd des
schriftiichen Bewiligung der Anstal = ichi Instituls flr B. hik aul Basks der OVE/ONDRM EN ISONEC 17025 und
Bitte baschien Sie die derzel gisigen Alipemainen der EN 45004, y
Geschafisbedingungen der MA 38 im Intemel unler Nolifiziert als Praf- und Oberwachungsstélle gomaB Bavprodustennchilinks (B8/106EWG vom 21.12.1688)
il o wieT Gy VIS uner der Kennnummes 1140

Zenifizizn gemal den Forderungen der ONORM EN IS0 2001:2000 durch die O0S-Zenifizienungs- wnd Begulachlungs GmbH

Parteienverkehr, Montag bis Freitag: 7:30 - 15:30 Uhr; UID: ATU 35801500
Bankvertandung: Bank Austna AG, Konlo 856 255 983, BLZ 12000, DVR: 0000181

Register Seite
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2008-0085 04

33

44 18 _6
o
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o
©)
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G % KOMMERLING 88+ -e;
Kommerling
@ Euglﬁf»éﬁsldnﬂ;lmasens 6201 - 6211 prOﬁne
Malstaly, 15 atum:  30,11,08 Name: LS im Pos. B
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Schallschutzprifungen

Profine GmbH
Trocal Profile
Malheimer Stralle 26
D-53840 Troisdorf

MA 39 — VFA 2009-0085.05

StaDt+Wien
Magistrat der Stadt Wien
MAGISTRATSABTEILUNG 39
Priit-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstelle der Stadt Wien
VFA - Labors filr Bautechnik
Standort: Rinnbockstrale 15
A-1110 WIEN
Tel.: (+43 1) 79514-8039
Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@madd.wien.gv.al
Homepage: www.ma39.wien.at

Wien, 28. Janner 2009

Priifbericht

Uber die

Messung der Luftschalldammung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kémmerling 88+ mit Isolierverglasung VSG9 /16 / 8 mm

Auftraggeber:

Auftragsdatum:

Anlieferungsdatum:
Priifdatum:

Priifgut:

Priifprogramm:

Kurzbeurteilung:

Profine GmbH

18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

04. Juli 2008
10. November 2008

Einfligeliges Kunststoff-Einfachfenster,
Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement VSGS / 16 / 8 mm

100 % Luft It. Analyse vom 27. Jénner 2009

Bestimmung der Luftschallddmmung gemaf
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Das geprifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schallddmm-MaB R,,(C;Cy) = 44(-1;-5) dB gemanl
ONORM EN ISO 717-1:2008.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dot Prifungon beziihen sich

Prifgegenstiande, Atie Seiten des Benchtes sind mit
dem Amissiagel ded S1ad Wien versehen
WVerdifentichung und Ausrige bedirfen der

schiifiichen Bewiligung der Anstalt,

Bite beachten Sie die derzed giitigen Aligemeinan
Goschasbodingungen ded MA 30 i Intemed unber

it SAnaw wien. gv. ativinl

iert als Prif- und L gemil AkLG per Bescheld des Bundasminisieriums
107 Winschan und Arbeit aut Basts der QVEAGNORM EN ISONEC 17025 und der
OVE/ONORM EN ISOAEC 17020 (EN 45004). PEID 83
e als Praf- und Ul
i Instituts fir B

Gemal WBAG per sehed des
ik auf Basis der OVE/ONORM EN ISOIEC 17025 und

i
der EN 45004
Nolificiert ats Prif- und O
wider der Kenummer 1140

el gemal BN IDAEWG vorm 211215988

der ONORM EN IS0 8001:2000 durch dis O05-2; und GmbH

gemil den F

Pareienverkehr. Montag bis Freitag: 7:30 — 15:30 Uhr, UID: ATU 36801500
Bankvarbindung: Bank Austnia AG, Konto 696 255 983, BLZ 12000, DVR: DO00191

Register Seite
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.05
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118
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=

LEN

- KOMMERLING 88+
Kémmerling
€3 s, | eeon-er | % profine
Malstah: 111 Dizituim 20.11.08 Nama: LS Blall: Pos 9
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

StaDt+Wien
Magistrat der Stadt Wien

: MAGISTRATSABTEILUNG 39

Profine GmbH Priif-, Oberwachungs- und

Tr_gcal_ Profile Zertifizierungsstelle der Stadt Wien

Mulheimer Stralle 26 VFA - Labors fiir Bautechnik

D- = Standort: Rinnbockstralie 15
53840 Troisdorf A-1110 WIEN

Tel: (+43 1) 79514-8039

Fax: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma39.wien.gv.at
Homepage: www.ma39.wien at

MA 39 — VFA 2009-0085.06 Wien, 28. Janner 2009

Prifbericht

uber die

Messung der Luftschalldimmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kommerling 88+ mit Isolierverglasung VSG9/14/4/12/6 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008
Priifdatum: 10. November 2008
Priifgut: Einflugeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement VSG9 /14 /4 /12 /6 mm
100 % / 100 % Luft It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung geman
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das gepriifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schallddmm-MaR R,(C;Cy) = 44(-1;-5) dB gemaR
ONORM EN ISO 717-1:2008.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Die Prifusgen beriehen sich susschiellich aul die @ty Prot- wnd U nal AMKG pef Bascheid des Bundesministenums
Prifgegensidinde. Alle Seiten des Benchtes sind mil T Watschal und Arbed aul Basis der OVE/ONORM EN lsmEc 17025 und der
dem Arissiegel der S1adl Wien versehen OI’EnONORM EN ISONEC 17020 (EN 45004); PSID 69
Veraifentichung und Auszige bedinfen der jert als Prif- und gemal WBAG per Akkiediierungsbescheid des
schrifiechen Bewlligung der Anstal. O Ingtituts for sut Basis der OVE/ONORM EN ISONEC 17025 und
Bitle beschten Sle die derzeit glltigen Aligerneinen der EN 45004,
‘Geschansbedingungen der MA 38 im intermet uner ien als Prif- ung gema (BRIDVEWS vom 21.12.1988)
Hittgwewenr i v alivia) et der KEnnnummes 1140

gemad den F gen der ONORM EN 150 durch die 505 und B g5 GmbH.

Parteienverkehr. Montag bis Freitag: 7.30 - 15:30 Uhr; UID: ATU 36801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konto 586 255 883, BLZ 12000, DVR: 000191

Register Seite
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KOMMERLING®

Prifberichte

Schallschutzprifungen

KOMMERLING 88plus

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2009-0085.06

118
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Kémmerling
Kunsistoffe
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15

KOMMERLING 88+
6201 - 6211

Name: LS lnl:m‘ Pos. 10
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KOMMERLING®

KOMMERLING 88plus
Prifberichte

Schallschutzprifungen

Profine GmbH
Trocal Profile
Miulheimer Stralle 26
D-53840 Troisdorf

StaDt+Wien
Magistrat der StadtWien
MAGISTRATSABTEILUNG 39
Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstelle der Stadt Wien

VFA - Labors filr Bautechnik
Standort: Rinnbackstraie 15

A- 1110 WIEN

Tel: (+43 1) 79514-8039

Fa: (+43 1) 79514-99-8039
E-Mail: post@ma39 wien.gv.al
Homepage: www.ma39.wien.at

MA 39 — VFA 2008-0085.08 Wien, 28. Janner 2009

Priifbericht

I'.’:'.E;‘( 5

[ L/
2\
-i.L\“éi;M-'
' F ™ B4
Wien o

Uber die

Messung der Luftschalldimmung eines
einflilgeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
Kommerling 88+ mit Isolierverglasung VSG9/10/6 /12 /VSG7 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2008 (per e-mail durch Herrn L. Schmidt, profine
Austria GmbH)

Anlieferungsdatum: 04. Juli 2008

Priifdatum: 10. November 2008

Priifgut: Einfligeliges Kunststoff-Einfachfenster,
Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement VSG9/10/6 /12 / VSG7 mm
100 % / 100 % Luft It. Analyse vom 27. Janner 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung geman

ONORM EN ISO 140-3:2005.
Kurzbeurteilung: Das geprifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldédmm-MaR R,,(C;Cy) = 45(-1;-6) dB gemaR
ONORM EN ISO 717-1:20086.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten).

Dia Prifungan beziehen sich susschlisllfich auf diz
Prufpegenstiinde. Alle Seden des Berchles sind ma
derm Amtssiegel der Sladt Wien versehen
Verofentichung und Auszige begurmen der
schrifilichen Bewilligung der Anstai

Bitte beachien Sie die derreit gllligen Alipemeinan
Geschal n der MA 39 im Inlermel unter
LG v wien. gV, SUVIRY

A jerl als Prif- und Uk gemal AkkG per Baschald des Bundesministeriums

T0r VWirtschafl und Arbeit auf Basis der OVERONORM EN ISONEC 17025 und der

OVE/ONCRM EN IBONEC 17020 (EN 45004); PSID 88
h ks Prar und PEMAE WBAG por Akkrédiierungstesthed des

ik aul Basis der OVE/ONORM EN ISONEC 17025 und

der EN 45004;
Notificiert als Prif- und
unier der Kennnummer 1140,

gemal (BR10VEWS vom 21.12.1938)

GmbH.

peman den GHNORM EN 150 $001:2000 durch die OS5 und

Parteienverkehr. Monlag bis Freitag. .30 = 15:30 Uhr, UID: ATU 36801500
Bankverbindung: Bank Austria AG, Konto 898 255 983, BLZ 12000, DVR: 0000191

Seite
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Beilage, Seite 2 zu MA 39 - VFA 2008-0085.08
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N KOMMERLING 88+
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Dautschar

Il Akkreditinnungs
Rat = I I
DAP-PL-3228.00

PRUFINSTITUT

fur Bauelemente GmbH
Zweibrilicker Str. 217 D-66954 Pirmasens

Priifbericht S 2009/ 05 Seite 1 von 4

Anhang 1

Auftraggeber: profine GmbH — Ké&mmerling Kunststoffe
Zweibrucker Str. 200
66954 Pirmasens

Prufung: Messung der Luftschalldammung von Bauteilen in
Prufstdnden nach DIN EN ISO 140 Teil 3

Prifgegenstand: Kunststoff-Fenster 1 flg., System Kémmerling 88 plus
Verglasung: S1 68.2 — SZR 24 — S| 46.2 (mm), Argon

Prifergebnis: Rw (C;Cy) = 47 (-1;-4)

Probeneingang: 26.01.2009 Prifdatum: 29.01.2009

Die Wiedergabe, Vervielféltigung, Ubersetzung oder Verwendung dieses Priifberichts fiir Werbezwecke
geklrzt oder ungekiirzt bedarf der schriftlichen Genehmigung des Prifinstitutes fur Bauelemente GmbH.
Der angegebene Wert gilt fiir den Zeitpunkt der Priifung und das verwendete Priifelement.

Register Seite
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KOMMERLING 88plus

K6MMERLING® Prifberichte

Schallschutzpriifungen

Schallddamm-MaR nach DIN EN ISO 140 Teil 3
Messung der Luftschallddmmung von Bauteilen im Priifstand

Prifbericht-Nr.:
S2009/05
Anlage 1

Auftraggeber

profine GmbH — Kommerling Kunststoffe

Zweibriicker Str. 200, 66954 Pirmasens

o\ dotenh v—bat\coddet\ prajekt\ Sehall_PIE\SD97T_6201_6211_47dB.dwg

do

118

42

76

88

Priifbericht PIB S 2008 / 05

Rwp =47 dB

Rahmen/Armierung 6201 / V025 / 9126
Fligel/Armierung 6211/ V026

29.01,2008

CRD=TP

System 88+ Rahmen 6201 / V025 / 9126

M 1:1

System 88+ Flugel 6211 / V026

System 88+

Register

9.3

Seite

26




KOMMERLING 88plus
Prifberichte

KOMMERLING®

Schallschutzprifungen

Profine GmbH g e .
Kommerling Kunstsoffe StaDt +Wien
Zweibrlickerstralle 200 Magistrat der Stadt Wien
D-66954 Pirmasens MAGISTRATSABTEILUNG 39
Priif-, Oberwachungs- und
stulle der Stadt Wien
VFA - Labors fir Bautechnik
Standort Rinnbckstralle 15
A-1110WEN
Tel: {+43 1) 7$514.8030
Fax: (+43 1) 78514.09.8039

E-Mail: post@ma39.wien gv.at
Homepage: www mald wen.at

MA 39 — VFA 2009-1305.01 Wien, 08. Oklober 2009
Priifbericht

(ber die

Messung der Luftschalldimmung eines
einfliigeligen, einteiligen, rechten Kunststoff-Einfachfensters,
KOMMERLING 88+, mit Isolierverglasung VSG14,5 / 24Ar / bVSG10,5 mm

Auftraggeber: Profine GmbH

Auftragsdatum: 18. Juni 2009 (per Fax durch profine GmbH, Bestellung Nr.
025/45294336)

Anlieferungsdatum: 08. Juni 2009

Prilfdatum: 29. Juni 2009

Priifgut: Einflugeliges Kunststoff-Einfachfenster,

Kémmerling 88+ (1,23 m x 1,48 m) mit
Isolierglaselement VSG14,5 / 24Ar / bVSG10,5 mm
92 % Argon It. Analyse vom 12. August 2009

Priifprogramm: Bestimmung der Luftschallddmmung geman
ONORM EN ISO 140-3:2005.

Kurzbeurteilung: Das geprifte Fenster erbrachte ein bewertetes
Schalldamm-MaB R.(C:C,) = 48(-1;-2) dB geman
ONORM EN ISO 717-1:2006.

Der Bericht umfasst 5 Seiten
und 1 Beilage (2 Seiten)

h:dwmrvumﬂr.b dabrmitiend s Frufs g b > s ;o 3
Priegrmidnoe N&!ﬂlmhﬂa(hﬂw ea Tt W 'kM.;-cthl—lﬂua.%ﬂthuwu 1TE2S wrd

Ser Arfasegs Sof GINE Wen wivzenes CVESHCAN BN ILOIES 17673, FRI0 40 PIO W PAD 105 '

VRO D AT Dediren da AN 83 PrOf. o6 LLeimauaGuitals e WIAG car Akt crngd s fus)

serveetem Seailgong S MA 39 CROTHCABINAY PO U Bhdechai sl Bt der SVEONIRM BN S0ES ﬂusa
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KOMMERL'NG® KOMMERLING 88plus

Prifberichte

Warmeschutz

Wirmedammzeugnisse und Zertifikate KOMMERLING 88plus

Elementbeschreibung Schel(brgnma;ufbau Us-Wert Priifbericht
62.01 / 6211 . 4-16-4-16-4 0,80 Passivhauszertifikat
mit Dammteilen

6201 / 6211

mit Stahl im Blendrahmen und Fliigel 44 mm 1.0 PS-142/2009

Auf den folgenden Seiten werden Auszlige aus den Prifberichten gezeigt.
Die kompletten Priifberichte der einzelnen Elemente kénnen im KOMMERLING Extranet heruntergeladen werden.
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KOMMERLING 88plus

KOMMERLING®

Warmeschutz
O
Passivhaus
T3 Institut PHI

Ze rt Ifl kat Dr. Wolfgang Feist
giiltig bis 31.12.2009 RheinstraBe 44/46

D-64283 Darmstadt
Passivhaus
geeignete

Komponente: Fensterrahmen

Hersteller: profine GmbH, D-66954 Pirmasens
Produktname: KOMMERLING® 88plus Fliigeliiberschlagverklebung

Folgende Kriterien wurden fir die Zuerkennung des Zertifikates gepriift:

Passivhaus-Behaglichkeitskriterium:

Unter Standardbedingungen (Verglasung mit U, = 0,7 W/(m?K), Fensterbreite 1,23 m, Fensterhéhe 1,48 m)
erflllt der Fenster-U-Wert die Bedingung:

Uv=0,80 = 0,80 W/(m3K)

Rahmenkennwerte:
Rahmen | seitl./oben unten Abstandhalter | Swisspacer V
Uy W/(m2K)]| 0,80 0,79
0,029
Breite nm]| 120 140 ¥o IWAmK)

Passivhaus spezifische Auflagen:

Die Passivhauseignung wurde nur mit dem o.g. Abstandhalter gepr(ift; andere Abstandhalter,
vor allem solche aus Aluminium, fihren zu wesentlich hGheren Warmeverlusten.

Passivhaus-Einbausituationen:

EinschlieBlich Einbauwarmebricken erflllt das Fenster

Uw,e!ngebaut S 0585 WI (mzK)-

wenn die in der Anlage dokumentierten Einbaudetails des Fensters in Passivhaus geeignete Wandaufbauten
(Warmedammverbundsystem, Holzbaufassade und Betonschalungsstein) eingehalten werden.

Das Zertifikat ist wie folgt zu verwenden:

PASSIV O Fensterrahmen:
HAUS
designets U = 0,80/ 0,79 W/(m?K)
KOMPONENTE Y = 0,029 W/(mK)
Dr. Wolfgang Feist Breite = 120 / 140 mm
Register Seite
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

™) KOMMERLING®

Warmeschutz

R T R

= b & 96 d b b =

Rahmenschnitt unten Isothermen- und Warmestrombild

profine GmbH 'KOMMERLING® 88plus Fliigeliiberschlagverklebung'

Fensterrahmen aus PVC-Profilen; Dammung aus PS-Schaum mit A = 0,031 W/mK

Verglasung 44 mm (4/16/4/16/4)

seitl./oben unten
Rahmenkennwerte Us [W/(m23K)] 0,80 0,79
Ansichtsbreite [mm] 120 140
Abstandhalter: ‘Swisspacer V' Wq W/(mK)] 0,029
Temperaturfaktor am Glasrand frsi<0,20 [-] 0,78
Fenster-U-Wert " (1,23 x 1,48 m) Uy [W/(m?K)] 0,80"

Hersteller: profine GmbH, Zweibrticker Str. 200
D-66954 Pirmasens, Tel.: +49 (0)6331 56-0
eMail: koemmerling@profine-group.com; www.koemmerling.com

Berechnung: Passivhaus Institut 2006

" Bei der Ermittlung des Fenster-U-Wertes (b = 1,23 m; h = 1,48 m) wurde ein Glas-U-Wert U, = 0,70 W/(m?K) angesetzt.

Register Seite
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KOMMERLING 88plus
Prifberichte

™% KOMMERLING®

Warmeschutz

ZZ Fraunhofer

IBP

Bausabichiich anarkannte Saebe
i Prifurs, (merwachung used
Zofineneg

Tulasiung rver iusioile, Baueie
et Bauelens

Forschung. Entwckhurg,
Demanitration undl Bevatung aul
then Coetetens dev Baniphys
ettt

Ui rof. Dr-ing Gesd Hamvsey
Ui Prcd. D -ng. Kl Sediauer

Priifbericht P5-142/2009

Warmedurchgangskoeffizient eines
Rahmens ,KOMMERLING 88plus”
mit Armierung nach DIN EN 12412-2

Auftraggeber:

profine GmbH
KOMMERLING KUNSTSTOFFE
Zweibriicker Strafe 200
66954 Pirmasens

Stuttgart,
30, September 2009

Fraunhoterdnstina far
Nobeiwtrale 12 . D-J0569 Shtngan
Teieion 49 4} 711/970-00
Tefelas 40 030 7115702095
wwie ibp dimanhaler de

imtitutined Holskinchen
Fraunholersty. 10 8366 Valley
Tetelon +49 40 BOTLEA3-0
Trirlan 440 (3 BOIANAT 60
e bl e

iy grpns Kinsel
Gosmchaltys. the - 0-34127 el
Trfedon 443 (1) S8 184 1570
Trbetin +45{0) 561804 31HT

5 Ergebnis der Messung

Tabelle 1 enthalt eine 2 der mittleren | und der mitileren
‘Warmestromdichie sowie weiterer Kennwerte und Berechnungswerte der Messung, Fiir das
untersuchte Rahmenprofil  KOMMERLING Bﬁphs it Asmi im Flisged- und

ergit sich ein mittlerer gemessens Hizient von:

Uy = 1,0 Wim-K)

Hinweis
Das Ergebnis bezieht sich ieflich auf den gepy
Das Proflaboratorium ist vom DIBt als Priffstelle nach LBOVBRL und nach BauPG als Notified Body

Nr. 1004 fir Produkte nach EN 143511 anerkannt und flaxibel akkreditiert nach
DIN EN ISONEC 17025 durch das DAP mit Nr. DAP-PL-3743.27

Dieser Prisfbenicht besteht aus 3 Seiten Text, 1 Tabelle und 2 Bildern.

mw- VerbMentichung mr mit
Stuttgart, 30, September 2009/ . schriffichor Gonehmigung dos Fre-
ol > hafor-instuts fr Bauphysh gestatiol,
Bearbefter - | hder PUZ-5pelle
D e .
Dipl-Ing. {FH} Rainer Schilbler s Zegowits
Fraunhofer-Institut for Bauphysik P5-14272009 3

1 Einleitung

D Fraunholer-Institut fde physik wurde vom beaufiragt, den Warmedurch
i U, eines F nens nach DIN EN 12412-2: 2003-11 (Haizkastenverfahren)

2u ermitteln
2 Probenahme
Das Prifobjekt wurde dem Fraunhofer-Institut fir Bauphysik am 20, August 2009 durch das

Fraumhofer-institut 1or Holzforschung (WKI zugesand)

3 Beschreibung des Probekérpers

Vom Auft wude ein vollstandiger Rahmen (Blendrat F mit den
AubenmmaBien 1,23 mx 1.48 mzur \c'Nfﬂqum; gestellt, Das untersuchte Rahmenprofil

K{)MMENUNG BBphus” (Nr. 6201, 6211 und 2431) aus weillern PVC-Kunststoff ist als Meh-
Kammeq-System ausgebildet. In den Fligel- und Blendrahmen betinden sich Armierungen (VOZ6)
Ein Schnitt durch das untersuchte Profd und eine Ansichi des Probekdrpers sind in Bild 1
dargestellt

Geprifter Gegenstand B g aus C

Haohlkammerprofilen mit Armierung aus
tern Stahl und ohine g in den

Eckberes g des

Abmessungen Probektper

Blendrahmen/Fligelrahmen 1230 mm x 1480 mm

Probekirperdicke 112 mm (Blendrahmendicke 88 mm)

Flache Probekérper (Projektion) mit Fillung

(EPS Dimmstoff) insgesamt, A 1.8204 m*

Profitfische, A 0,584 m?

Flliche Fillung, Ay 1,237 m?

Dicke der Fallung d, 44 mm

Anzahl Dichtungen 3 (Blendrahmen/Fligelratimen)

Masse Blendrahmen und Flogelrahmen 30,73 kg

Anzahl Bander

4 Durchfithrung der Messung

Die Privfung erfolgte nach DIN EN 12412-2: 200311 (Hei fah an einem voll
Fensterrahmen. For die Messung wurde der Probekérper senkrecht in die Offnung einer
Trennwand zwischen einem Kohlraum und emem beheizten Raum eingesetzt. Die Verglasung
warde durch einen EPS D it ersetzt. Wihend
der Versuchsdauer betfugen die Iempu'raluri'n im Warmraum konstant ca, 21 *C, im Kaltraum

€. 1°C, Al der betand sich ein der mittels
einer elektrischen Heizung auf gk-u:hec Tamperalur wie der Warmraum gehalten v.urde Bewm
Wersuch et die dem Hei gef durch den b

und den Ersatzddmmstoff

Fraunhafer-institut flr Bauphysik Ps-1420000 2
Tabelle 1: M:IIJ«E Luf , mittlere ichte und ur
dies iz Uyan dem i
~KOMMERLING 8Bplus™ mit g im Flligel- und
Bezeichnung Einheit Moss-Berechungswerte
| Luittemperaturdifierenz, AB, 4 20,0
Letstung Hot-Box, b, w 3.7
hte ff . ¥ o Wim? 158
Luftgeschwindigkeit auBen v, mis @ 1.6
Wiirmelbergangswiderstand gesamt, R, mIkW 019
Umgebungstemparatur warm, 8, C 1.0
Umgebungstemperatur kalt, 9, °C 0.9
X . AB, K 20,1
u
Messunsicherheit, AL
Privfzeitrasm: KW 36, 2008
Fraunhofer-institut fir Bauphysik PS-142/2009
(<)
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o 5 = *
I—"'"'-'l'_ﬂ‘—
ey | LI

o 2 'l & (] 1] " " "

I Crabbsinder / Fa. Schasring Wittiern Temperatur Prdfrahemen [*C]

O Schbedpuebte / Brachlog Aot T

]

1"
on
i e
[
; o4 ——— e p— |
—
63 =
LI
o L] & L] 1w " L] n M n n 13 n
‘Wiarmestromaichte (W /s
Bild 1: Ansicht des Probektrpers oben und Tedischnitt durch das untersuchte Rabmenprofd Bild2: D der Ergebnisse der Kalib gen; d d des.
KOMMERUNG B8plus” mit Armierung im Flligel- und Blendrahmen unten. Prirfrahmens und Konvakbonsantelle.
{Zeichnung des Antragstellers)
Fraunhofer-institut fiir Bauphysik P5-142/2009 Fraunhoter-institut fiir Bauphysik P5-142/2009
. .
Register Seite

9.4 6




	88_koe_1_1
	88_koe_1_2
	88_Koe_1_3
	88_koe_2_1
	88_koe_2_2
	88_koe_3_1
	88_Koe_3_2
	88_Koe_3_3
	88_koe_4_1_1
	88_koe_4_1_2
	88_koe_4_1_3
	88_koe_4_1_5
	88_koe_4_2
	88_koe_4_3
	88_koe_4_4
	88_Koe_4_5
	88_Koe_5_1
	88_koe_5_2
	88_koe_6_1
	88_koe_6_2
	88_Koe_7_1
	88_Koe_7_2
	88_Koe_7_3
	88_Koe_8_1
	88_Koe_8_2
	88_Koe_9


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


